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Haftungsausschluss

Dieses Dokument soll weder die Anforderungen der ASI-Satzung noch geltende nationale, regionale oder lokale
Gesetze und Verordnungen oder andere Vorschriften in Bezug auf die hierin behandelten Themen ersetzen,
verletzen oder anderweitig dndern. Dieses Dokument gibt lediglich allgemeine Leitlinien vor und sollte nicht als
vollsténdige und verbindliche Darstellung des hier behandelten Gegenstands aufgefasst werden. Dokumente der
ASI werden von Zeit zu Zeit aktualisiert und die auf der ASI-Website veréffentlichte Fassung ersetzt alle fritheren
Versionen.

Die offizielle Sprache der ASI ist Englisch. Die ASI beabsichtigt, Ubersetzungen in mehreren Sprachen zu erstellen,
die auf der ASI-Website verdffentlicht werden. Im Fall von Unstimmigkeiten zwischen verschiedenen
Sprachversionen ist die Fassung in der offiziellen Sprache mafsgeblich.
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Die Aluminium Stewardship Initiative (ASI) hat eine Chain of Custody (CoC)-Zertifizierung entwickelt, um
Unternehmen in der Aluminium-Wertschépfungskette zu unterstitzen, die ihren Kunden und Stakeholdern eine
unabhdngige Bestatigung ihrer verantwortungsvollen Produktion und Beschaffung von Aluminium bieten
mochten.

Eine ,,Chain of Custody” bzw. Produktkette ist eine dokumentierte Abfolge der Verwahrung von Material auf
seinem Weg entlang der Lieferkette. Produktkettensysteme kdnnen ein wichtiges Unterscheidungsmerkmal
darstellen und Vertrauen in die Geschaftspraktiken wecken, die in den verschiedenen Produktionsphasen
Anwendung finden.

Die Zertifizierung dieser Systeme bietet Kunden, Verbrauchern und Stakeholdern eine erkennbare Bestatigung
anhand eines bekannten Standards. Diese Bestatigung kann einen Mehrwert fir die Produkte eines
Unternehmens bedeuten und dazu beitragen, seinen Ruf zu schiitzen und zu verbessern.

Je nach Art des Unternehmens kann die ASI CoC-Zertifizierung Unternehmen in der Aluminium-
Wertschopfungskette dabei helfen:

e verantwortungsvolle Bergbau-, Raffinations- und Schmelzverfahren zu fordern.

e das verantwortungsvolle Recycling und den ressourcenschonenden Umgang mit Aluminium zu férdern.
e die Kosten fir die Betriebshaftpflicht zu reduzieren.

e den Ruf durch verantwortungsvolle Beschaffung zu verbessern.

e eine Sorgfaltsprifung der Lieferkette durchzufihren.

e auf zuverldssige Daten zu Nachhaltigkeitskennzahlen von Aluminium zuzugreifen.

e auf die Anfragen von Kunden einzugehen, sowohl von Firmenkunden als auch von Einzelhandlern.

e  Markte und Kundenstdmme zu erweitern.

e sich auf gesetzliche Auflagen vorzubereiten bzw. diese zu erfillen.

Die Teilnahme an einem Produktkettenprogramm ist eine individuelle Geschéaftsentscheidung. Die Abwagung
der Kosten und Vorteile der Einfihrung von Produktkettensystemen in einem Unternehmen ist in der Regel mit
folgenden Fragen verbunden:

e  Wie kann sie zur Optimierung der Geschaftstatigkeiten und Lieferkette genutzt werden?
e  Wie viel kostet es, neue CoC-Systeme zu entwickeln und umzusetzen?
e Wie schnell lassen sich Vorteile erzielen, die eine Investition rentabel machen?

Die ASI CoC-Zertifizierung ist fur ASI-Mitglieder freiwillig, wird aber empfohlen. Wahrend eine AS/-Zertifizierung
nach dem Performance Standard verpflichtend fiir Unternehmen ist, die der ASI in den Mitgliederklassen
»Produktion und Verarbeitung” und , Industrielle Anwender” beitreten méchten, ist die CoC-Zertifizierung fur
ASI-Mitglieder optional, da die ASI sich zur Einhaltung von Kartellgesetzen verpflichtet.

Mit ihrem CoC Standard verfolgt die ASI das langfristige ibergeordnete Ziel, die Lieferung von sowie die
Nachfrage nach ASI-Aluminium Uber die globale Wertschopfungskette zu erhéhen, um einen unabhéangigen
Nachweis fur die verantwortungsvolle Herstellung, Beschaffung und Verwendung von Aluminium zu bieten.
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Der ASI Chain of Custody (CoC) Standard beruht auf den folgenden wesentlichen Grundsatzen:

e Die CoC-Zertifizierung kann auf Unternehmens- oder Betriebsstattenebene beantragt werden.

e  Eswird gesondert auf Primdr- und Recyclingaluminium eingegangen.

e  Der Schwerpunkt liegt auf dem Strom von CoC-Material.

o Eswerden Kriterien zur Bestdtigung der anerkannten Eingange festgelegt.

e  Nicht-CoC-Material unterliegt einer Sorgfaltspriifung, bei der die wesentlichen Aspekte des AS/
Performance Standard berlcksichtigt werden.

e Ein Mengenbilanzsystem ermoglicht das Mischen von CoC- und Nicht-CoC-Material Gber einen
festgelegten Zeitraum und an einem beliebigen Punkt der Lieferkette.

o CoC-Dokumente werden verwendet, um erforderliche und optionale Informationen Gber CoC-
Material an den nachsten Betrieb weiterzugeben.

e Als Alternative zum Mengenbilanzsystem wird ein Market Credits System flr Post-GiefSserei-Betriebe
angeboten, die Schwierigkeiten beim Aufbau einer llickenlosen Produktkette fir physisches Material
haben.

o ASI Credits-Zertifikate werden zur Vergabe nicht-physischer Credits verwendet, die mit dem in
einer Giefserei hergestellten physischen ASI-Aluminium verknlpft sind.

e Das Ubergeordnete Ziel ist es, die Umsetzung des AS/ Performance Standard in verschiedenen
Aluminium-Lieferketten anzuerkennen und zu belohnen.

2. Die wesentlichen Grundsatze der ASI Chain of Custody

3. Was ist CoC-Material?

CoC-Material ist ein Sammelbegriff fir ASI-Bauxit, ASI-Aluminiumoxid, ASI-Fliissigmetall, ASI-Kaltmetall und ASI-
Aluminium, das von ASI CoC-zertifizierten Betrieben gemall dem CoC Standard hergestellt wird.

ASI- ASI-

Anerkannter
Schrott

AS|-Bauxit AS|-Kaltmetall ASI-Aluminium

Aluminiumoxid Flissigmetall

Abbildung 1: Arten von CoC-Material

An verschiedenen Stellen im CoC Standard wird fiir diese Stoffe im Einzelnen entweder der Begriff ,CoC-
Material” oder ihre konkrete Bezeichnung verwendet. ASI-Flissigmetall und ASI-Kaltmetall sind besondere
Formen des ASI-Aluminiums. Anerkannter Schrott ist ein weiteres Eingangsmaterial, wird aber nicht als CoC-
Material betrachtet, bis er nach dem Umschmelzen und/oder der Aufbereitung als AS/I-Aluminium bezeichnet
wird. Aus diesem Grund wird er separat ausgewiesen.
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4. CoC-Systeme im ASI CoC Standard

Viele Nachhaltigkeitsstandards unterstiitzen mehrere Produktkettensysteme, um Unternehmen, die ihre
verantwortungsvolle Beschaffung ausweiten mochten, eine Reihe von Moglichkeiten zu bieten. Der AS/ CoC
Standard unterstitzt zwei Ansatze:

e Bis einschlieBlich Gieferei: ein Mengenbilanzsystem

e  Post-GiefSerei: ein Mengenbilanzsystem ODER ein Market Credits System

Beim Mengenbilanzsystem ist es erlaubt, CoC- und Nicht-CoC-Material Gber einen festgelegten Zeitraum und an
einem beliebigen Punkt der Lieferkette miteinander zu mischen. Das bedeutet, dass einer bestimmten Menge
an Ausgangsmaterial nach jedem Mischen der CoC-Status verliehen wird und auf atomarer Ebene keine
Garantie besteht, dass es ,zertifiziertes Produkt” enthélt. Die Ein- und Ausgangsmengen werden jedoch durch
ein Materialbuchhaltungssystem tberwacht, um ihre VerhaltnismaRigkeit zu gewahrleisten. Jede Stufe der
Weiterverarbeitung oder Vermischung erfordert eine CoC-Zertifizierung, um damit das Ausgangsmaterial seinen
CoC-Status behélt. Die Mengenbilanz ist ein weit verbreiteter Ansatz flir Rohstoff-Lieferketten, bei denen die
Trennung von CoC- und Nicht-CoC-Material unmoglich oder zu kostspielig ist. Zudem bietet sich dieses System
auch an, wenn es keinen physischen Unterschied zwischen CoC- und Nicht-CoC-Material gibt (im Gegensatz zu
beispielsweise 6kologischen landwirtschaftlichen Erzeugnissen) und verantwortungsvolle Produktionsverfahren
eher auf Branchen- als auf Produktebene geférdert werden sollen.

Das Market Credits System ist die zweite Option, die nur Post-Giefserei-Betrieben offensteht, die keine
lickenlose Kette von CoC-zertifizierten Betrieben zwischen GiefSereiprodukten und ihrem eigenen Unternehmen
aufbauen kénnen. Diese Situation ergibt sich am haufigsten bei langen und/oder komplexen Lieferketten, da es
Zeit braucht, um flr jeden Schritt der Lieferkette eine CoC-Zertifizierung einzuholen. Das Market Credits System
Uberfihrt eine bestimmte Ausgangsmenge an CoC-Material aus der Mitte der Aluminium-Lieferketten in AS/
Credits, die in Form eines Zertifikats an ein nachgelagertes Unternehmen weitergegeben werden kénnen. Das
erleichtert nachgelagerten Unternehmen den Einstieg in die Forderung verantwortungsvoller
Produktionspraktiken und auch die Anstrengungen vorgelagerter Betriebe zur Lieferung von CoC-Material
werden unterstitzt und gewdrdigt. Diese Art von Systemen findet in einer Reihe von Branchen Anwendung,
unter anderem bei erneuerbaren Energien, Biomaterialien, Palmél, Zucker und Edelmetallen, um Unternehmen
einen kostenglinstigen Weg flr die Einfihrung von Programmen zur verantwortungsvollen Beschaffung zu
bieten und/oder die Investitionen der Industrie in die Nachhaltigkeitsleistung voranzutreiben.

5. Wesentliche Stufen der Materialstréme in der Aluminium-Wertschépfungskette

Der ASI CoC Standard definiert 3 wesentliche Stufen flr den Strom von CoC-Material in Lieferketten. An diesen
Stufen sind die unterschiedlichsten Betriebe beteiligt, die fir die Handhabung von Rohstoffen, die
Metallproduktion sowie die Weiterverarbeitung und Herstellung von Endprodukten zustdndig sind:

e Primédraluminium: Vom Bergwerk bis zur GiefSerei
e  Recyclingaluminium: Vom Schrott bis zur GiefSerei
e  Post-GiefSerei: Halbzeugfertigung und Herstellung des Endprodukts.

- \A -——> Post-GieRerei

Recycling-
aluminium

Abbildung 2 — Wesentliche Stufen des Materialstroms rund um die Giefserei
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Bei den oben definierten Stufen bildet die AluminiumgielRerei, in der flissiges Metall zu standardisierten
Formen und/oder Legierungen gegossen wird, das ,,Nadelohr” der Aluminium-Lieferkette. GiefSereien (sowohl
flr Primar- als auch fur Recyclingaluminium) sind der gemeinsame Ausgangspunkt fur die Herstellung von
Aluminium-Halbzeugen nach der Giefserei und die anschlieRende nachgelagerte Fertigung.

Giefereiprodukte gibt es je nach Kunden- oder Marktanforderungen in einer Vielzahl von Gewichten und
Legierungen und sie umfassen unter anderem:
e  Gusslegierungen
o Masseln aus Gusslegierungen — zum GieRen (Sand-, Kokillen- und Druckguss), insbesondere im
Automobilbereich
o Masseln zum Umschmelzen — unlegiertes Metall, das zur Herstellung von Gusslegierungen
verwendet wird
o Hochreine Masseln —werden zur Herstellung von Reinstaluminium und anderen Produkten
verwendet
e Knetlegierungen
o Walzbarren, -blécke und -platten — fir die Herstellung von Blechen, Bandern und Folien
o Pressbolzen — flr Strangpressprofile
o Walzdraht —fir die Herstellung von Hochspannungskabeln und Drahten
o Hochreine Legierungen in verschiedenen Formen — fir Elektronik und Technik
o Masseln zum Umschmelzen — unlegiertes Metall
e Ineinigen Fallen legiertes Flissigmetall, das fur die Halbzeugfertigung direkt an einen Kunden geliefert
wird.

Diese Giefsereiprodukte verfiigen Gber eindeutige Kenn- oder Chargennummern, die auf die Produkte
gestempelt oder gedruckt sind oder ihnen anderweitig beiliegen und haufig auf die
Legierungszusammensetzung, Produktionsdaten und/oder die herstellende Giefserei verweisen, damit sie fur die
Qualitatssicherung zurlckverfolgt werden kénnen. GiefSereiprodukte kdnnen direkt an Kunden oder indirekt
Uber die Lager Dritter oder Handler ausgeliefert werden.

Die folgenden Abschnitte befassen sich mit den Betrieben in jeder dieser Stufen, die physisches Material entlang
der Aluminium-Wertschépfungskette umwandeln.

Im Hinblick auf Primdraluminium hat der CoC Standard das Ziel, die Umsetzung der im AS/ Performance
Standard dargelegten verantwortungsvollen Praktiken im Bauxitabbau, in der Aluminiumoxidraffination und der
Aluminiumverhdttung zu unterstitzen.

Tatigkeiten in Verbindung mit der Herstellung von Primaraluminium werden weltweit ausgefihrt. Im Jahr 2015
entfielen etwa 90 % der weltweiten Bauxitproduktion auf die Lander Australien, Brasilien, China, Guinea, Indien,
Jamaika und Malaysia.! Der GroRteil der Aluminiumoxidraffination findet in Australien, Brasilien und China statt,
deren Anteil an der globalen Aluminiumoxidproduktion 2015 etwa 75 % betrug.? In China wird immer mehr
Aluminium verhttet und allein im Mai 2016 wurden dort rund 55 % des gesamten Primaraluminiums weltweit
hergestellt, wahrend Hitten in Nordamerika, West-, Ost- und Mitteleuropa sowie in den Golfstaaten weitere
30 % produzierten.?

L http://minerals.usgs.gov/minerals/pubs/commodity/bauxite/mcs-2016-bauxi.pdf
2 http://minerals.usgs.gov/minerals/pubs/commodity/bauxite/mcs-2016-bauxi.pdf
3 (Zahlen vom Mai 2016)
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Die Stufen des Bauxitabbaus, der Aluminiumoxidraffination und Aluminiumverhittung in der Aluminium-
Wertschopfungskette haben relativ konzentrierte und vertikal integrierte Eigentimerstrukturen, wobei die 10
groRten Hersteller im Jahr 2014 etwa 50 % der globalen Produktion von Primé&raluminium ausmachten.*

GiefSereien befinden sich Ublicherweise, wenn auch nicht immer, in der Ndhe oder neben der Hitte. Es ist
wichtig zu beachten, dass Giefsereien in der Regel einen bestimmten Anteil an ,Kaltmetall” als Einsatzmaterial
fur den abschlieRenden Giellprozess bendtigen. Aus produktionstechnischen Griinden wird dieses Kaltmetall
ggf. nicht von den Aluminiumhutten oder Umschmelzwerken/Schmelzhltten bezogen, die das Flussigmetall
liefern. Giefsereien konnen auch intern erzeugten Schrott, wie z. B. nicht spezifikationsgerechte Produkte oder
Verschnitte, umschmelzen und Flissigmetall hinzugeben, das intern aus Kratze aus den Schmelz- und
Warmhaltetfen zuriickgewonnen wurde.

Das bedeutet, dass Raffinerien, Hitten und GiefSereien in der Regel jeweils Uber mehrere Bezugsquellen fir ihre
Rohstoffe verfligen. Es ist jedoch erwdhnenswert, dass Bauxite von verschiedenen Abbaustatten
unterschiedliche Eigenschaften aufweisen, was unter anderem den Silikatgehalt, Bauxitgehalt,
Aluminiumoxidgehalt und die Bearbeitungseigenschaften betrifft. Raffinerien sind fur gewohnlich auf die
Verarbeitung von Bauxit aus einer bestimmten Region spezialisiert, um die Produktion von Aluminiumoxid so
effizient wie moglich zu gestalten.

Aluminium-

Aluminium-

GieRerei-
produkte

oxid- hitten

raffinerien

Abbildung 3 — Primdraluminium
c. Recyclingaluminium

Im Hinblick auf Recyclingaluminium hat der CoC Standard das Ziel, die Umsetzung der im AS/ Performance
Standard dargelegten Initiativen zu Materialverantwortung und Recycling zu unterstiitzen. Eingangsmaterialien
fur das Recycling kdnnen Pre-Consumer-Schrott, z. B. aus der Verarbeitung und Herstellung von Aluminium- und
aluminiumhaltigen Produkten, sowie Post-Consumer-Schrott, unter anderem von Produkten aus der
Verpackungsindustrie (z. B. gebrauchte Getrankedosen), dem Automobilbau, dem Baugewerbe und anderen
Konsumgdtern, sein.

Im Gegensatz zur Produktion von Primaraluminium ist die Lieferkette von Recyclingaluminium stark
fragmentiert und umfasst auf ihren verschiedenen Stufen Zehntausende von Unternehmen, darunter grol3e
Konzerne bis hin zu kleinen und mittleren Unternehmen (KMU) sowie kommunalen Sammelprogrammen. In
Entwicklungs- und Schwellenlandern erfolgt die Schrottsammlung, -sortierung und -verwertung teilweise im
informellen Sektor und geht mit schlechten Umwelt-, Gesundheits- und Sicherheitspraktiken einher.®

Wiéhrend einige Produkte (z. B. Getrdnkedosen) eine kurze Lebensdauer haben, bevor sie recycelt werden,
erstreckt sich die Lebensdauer anderer Produkte (z. B. Autos, Geb&dudefenster) Gber mehrere Jahrzehnte.
Insgesamt wachst auf dem Weltmarkt die Nachfrage nach Aluminium, sodass weiterhin Primaraluminium

4 Berechnet aus http://www.world-aluminium.org/statistics/primary-aluminium-production/ (Zahlen von 2014) und
http://www.aluminiumleader.com/economics/world market

5 Ein 1SO-Prozess hat die ISO IWA 19 Guidance Principles for the Sustainable Management of Secondary Metals (Leitlinien fiir das
nachhaltige Management von Sekundarmetallen) entwickelt, um die Formalisierung solcher Unternehmen und die Entwicklung von
Rahmenbedingungen fur die Regierungspolitik zu férdern:
http://www.iso.org/iso/home/store/catalog_tc/catalog_detail.htm?csnumber=69354
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produziert werden muss, da die verfigbare Menge an Aluminiumschrott den Bedarf bei weitem nicht deckt. Das
Recycling von Aluminium bringt erhebliche Vorteile fir die Umwelt mit sich und die gute Recyclingfahigkeit von
Aluminium ist einer seiner entscheidendsten Vorteile.® Da sich die Produktion von Priméraluminium zunehmend
von Europa und Nordamerika nach Asien verlagert, spielt die Produktion von Recyclingaluminium in einigen
Markten daher eine immer groélRere Rolle bei der Deckung der Binnennachfrage. In Nordamerika stammen
beispielsweise rund 40 % des Aluminiumbestands aus der Produktion von Recyclingaluminium.’

|//

Fir die Herstellung von Recyclingaluminium bendtigen GiefSereien normalerweise , Kaltmetall” aus der
Primarproduktion fir den GielRprozess, aber haufig auch zur Erfullung bestimmter Legierungsvorgaben. Das
,Kaltmetall” stammt in der Regel aus der Primarproduktion, kann aber auch bei der internen oder externen
Schlacken- und Kratzeaufbereitung gewonnen werden. Ebenso wird selbst erzeugter Schrott in der Regel auch
intern wiederverwendet, entweder als Ausgangsmaterial beim Umschmelzen/Aufbereiten oder in der Giefserei
direkt als ,Kaltmetall”. Zu Giefsereiprodukten gehtren Masseln, Barren, Stangen, Bolzen, Walzdraht oder andere
Spezialprodukte sowie Fliussigmetall. Das Flissigmetall kann an einen Kunden geliefert oder intern im Rahmen
eines integrierten Betriebsablaufs fir die nachste Stufe der Halbzeugfertigung und/oder weiteren

nachgelagerten Verarbeitung und Herstellung von Endprodukten verwendet werden.

Sammler Shredderanlagen
Demontage- Schrottaufbereiter Umschkmelz—
. werke
betriebe GieRerei-

Salzschlacken- produkte

Schrott- aufbereiter Aufbereitungs-

anlagen

handler

Kratzeaufbereiter

Anlagen, die bei der
Halbzeugfertigung, Herstellung usw.
Pre-Consumer-Schrott erzeugen

Abbildung 4 — Recyclingaluminium
d. Post-GieRerei

Im auf die Giefserei folgenden Teil der Aluminium-Wertschopfungskette (Post-GiefSerei) gibt es eine Vielzahl von
nachgelagerten Branchen und Lieferanten, die Aluminium verarbeiten und verwenden.

Die Halbzeugfertigung aus Aluminium ist in der Regel der erste Schritt nach der Giefserei und erfolgt durch
Strangpressen, Walzen und andere Spezialverfahren (zum Beispiel zur Herstellung von Pulvern, Flocken und
Pasten), die eine breite Palette von Produkten als Eingangsmaterialien fir die weitere Fertigung ergeben
konnen. Wie bereits erwahnt, verfligen einige Betriebsstatten Uber integrierte GieR- und Walz- oder
Strangpressanlagen. GieRereien, Schmieden und Materialverarbeiter nutzen GiefSereiprodukte und/oder
Halbzeuge als Eingangsmaterialien fir ihre eigenen Prozesse, die wiederum die nachgelagerten Stufen zur
Herstellung von Endprodukten beliefern.

6 http://recycling.world-aluminium.org/uploads/media/fl0000217.pdf
7 http://www.aluminum.org/industries/production/secondary-production
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Folgende Branchen nutzen diese Produkte als Eingangsmaterialien fur ihre eigene Umformung, Produktion und
Weiterverarbeitung, Montage, Fertigung und/oder Konstruktion (mit Schatzungen des Anteils am
Aluminiumverbrauch im Jahr 2014):2

M Transport

H Bauwesen

m Folie und Verpackung

u Elektrotechnik

m Maschinen und Anlagen

m Konsumguter

m Sonstige

Abbildung 5 — Aluminium verwendende Branchen und ihr Verbrauchsanteil im Jahr 2014

In diesem Teil der Wertschopfungskette kann es weltweit Hunderttausende bis Millionen von Unternehmen in
diesen Branchen geben, die Aluminium in der Komponenten- oder Produktfertigung einsetzen. Dazu gehoren
Unternehmen jeder GréRRenordnung, von Kleinunternehmen bis hin zu multinationalen Konzernen, die in fast
allen Landern der Welt ansassig sind. Obwohl einige der nachgelagerten Lieferketten kurz, einfach und/oder
groRvolumig sind, verlassen sich viele auf mehrere und/oder regelméRig wechselnde Lieferanten, um
kontinuierliche Lieferungen zu gewahrleisten oder den sich d&ndernden Preis- oder Qualitatsanforderungen
gerecht zu werden. Langere Lieferketten sind auch dann Gblich, wenn es mehrere Ebenen von Lieferanten fir
komplexe Komponenten und Produkte gibt.

Abbildung 6 zeigt die Arten von Unternehmen, die in der nachgelagerten Fertigung und Verarbeitung bis hin
zum fertigen Verbraucher- oder Handelsprodukt tatig sind, wobei Anzahl und Auswahl erheblich reduziert
wurden.

GielRereien

Walzwerke
Hersteller oder
Lieferanten von
Endprodukten

Strang-
presswerke

Schmieden

Sonstige

Halbzeug-
hersteller

Abbildung 6 — Post-Gieferei

8 http://www.aluminiumleader.com/economics/world market,
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6. Was kann als ASI-Aluminium anerkannt werden?

Der CoC Standard legt die Managementsysteme fest, die benotigt werden, um die anerkannten Eingdnge an
CoC-Material (ASI-Bauxit, ASI-Aluminiumoxid, ASI-Fliissigmetall und ASI-Kaltmetall) und anerkanntem Schrott fir
die Herstellung von ASI-Aluminium zu bestatigen. Nicht-CoC-Material und nicht anerkannter Schrott sind
Materialien, die nicht den Anforderungen des CoC Standard fir Ein-/Ausgénge von CoC-Material entsprechen.

Im Mengenbilanzsystem kdénnen diese verschiedenen Eingange in jeder Stufe vermischt werden und die
Ausgangsmengen an CoC-Material werden entsprechend den Anforderungen in Abschnitt 8 des CoC Standard
kontrolliert. Die Einstufung und der Strom dieser verschiedenen Ein- und Ausgange sind in Abbildung 7 unten
beispielhaft auf Betriebsstdttenebene veranschaulicht. Es ist zu beachten, dass mit , ASI-zertifiziert”
Betriebsstdtten gemeint sind, die im Zertifizierungsumfang von Betrieben liegen, die sowohl nach dem AS/
Performance Standard als auch nach dem AS/ Chain of Custody Standard zertifiziert sind. Diese Anforderungen
sind in den Abschnitten 3, 4, 5 und 6 des CoC Standard festgelegt.

Die Sorgfaltspflicht gilt fur Eingdnge an Nicht-CoC-Material und recyclebarem Schrottmaterial und die
Anforderungen dafir sind in Abschnitt 7 des CoC Standard festgelegt. Betriebe missen geeignete Systeme zur
Erfallung ihrer Sorgfaltspflicht einrichten, einschlieRlich einer auf die Risiken der Aluminium-Lieferkette
ausgerichteten Richtlinie, Risikobewertung und Risikoeinddmmung sowie eines Beschwerdeverfahrens. Im AS/
CoC Standard sind die wesentlichen Risikobereiche lGber die folgenden Kriterien mit dem AS/ Performance
Standard verknupft:

e  Korruptionsbekdmpfung

e Verantwortungsvolle Beschaffung

e Menschenrechtliche Sorgfaltspflicht

e  Konflikt- und Hochrisikogebiete

Abschnitt 4.2 des Standards bezieht sich auf die Anforderungen an die Sorgfaltspriifung in Abschnitt 7 flr Post-
Consumer-Schrott und legt die Bedingungen fest, unter denen er als anerkannter Schrott gilt.

Abbildung 7 zeigt den Materialstrom auf Betriebsstattenebene, aber einige Betriebe haben jedoch ggf. mehrere
Betriebsstdtten in ihren CoC-Zertifizierungsumfang aufgenommen. Die Sorgfaltsprifung kdnnte also stattdessen
oder auch auf einen gesamten Betrieb angewendet werden und sich an Nicht-CoC-zertifizierte Lieferanten
aulerhalb des Betriebs richten.
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Primaraluminium Recyclingaluminium

zertifiziertes
Umschmelzwerk/
hmelzhitte

1
1
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Nicht-CoC-Material

Sorgfaltspflicht
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Material
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Abbildung 7 — Einstufung und Fluss von CoC-Material und anerkanntem Schritt fiir ASI-Aluminium — Primdr- und
Recyclingaluminium bis zur GiefSerei

7. Post-GieBerei-Stréome von ASI-Aluminium und ASI Credits

Abbildung 8 unten zeigt den Strom von physischem ASI-Aluminium (durch das Mengenbilanzsystem, bei dem
CoC- und Nicht-CoC-Material auf jeder Stufe vermischt werden) und nicht physischen AS/ Credits (durch das
Market Credits System, das vom physischen Materialstrom entkoppelt ist). Der Einfachheit halber sind nur CoC-
zertifizierte Betriebe aufgefiihrt, obwohl im auf die Giefserei folgenden Teil der Aluminium-Lieferketten natirlich
auch Nicht-CoC-zertifizierte Betriebe anzutreffen sind. Grine Pfeile stehen fur ASI-Aluminium, dunkelblaue Pfeile
flr Nicht-CoC-Material (das immer einer Sorgfaltsprifung unterzogen werden muss). Griine gestrichelte Pfeile
stehen fiir AS/ Credits auf der nicht physischen Seite.
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Physisches Aluminium — Mengenbilanzsystem

Nicht-CoC-Material von
GielRereien

CoC-zertifizierte Halbzeughersteller

Nicht-CoC-Material aus Gof seithie

mehreren Quellen

N CoC- fiziert
Externe Auftragnehmer im oC-zertifizierte

CoC-, Zertlﬁmerungsumfang

fﬁ

CoC-zertifizierte nachgelagerte Fertigungs- und
Verarbeitungsbetriebe

Nicht im CoC-
Zertifizierungsumfang
enthaltene externe
Auftragnehmer

------------------------ > ASI Credits

nachgelagerte Fertigungs-
und Verarbeitungsbetriebe

nachgelagerte Fertigungs-
und Verarbeltungsbetnebe
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asS

Nicht physisch — Market Credits System

. Aus physischem

| ASI-Aluminium

| umgewandelte
ASI Credits in
Form von
GieRerei-
produkten

i
i

ASI Credits-Zertifikate —
nur ein Aussteller und ein
Empfanger und kénnen
nicht weitergehandelt

werden

CoC-zertifizierte nachgelagerte Fertigungs- und Verarbeitungsbetriebe ]

Abbildung 8 — Einstufung und Strom von CoC-Material und anerkanntem Schrott fiir ASI-Aluminium — Primdr-

und Recyclingaluminium bis zur Gief3erei
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Leitfaden zum ASI Chain of Custody (CoC) Standard

Uber diesen Leitfaden

Der ASI CoC Standard legt die Anforderungen fur die CoC-Zertifizierung dar. Dieser Leitfaden zum CoC Standard
wurde als Hilfsmittel fir ASI-Mitglieder, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, und ASl-akkreditierte Auditoren,
die unabhangige Audits durchfihren, entwickelt. Er ist auRerdem fir jeden offentlich zuganglich, der mehr Gber
die Einrichtung von Produktkettensystemen und die Standards der ASI erfahren méchte.

Der ASI CoC Standard ist in drei Abschnitte gegliedert, die den notwendigen Rahmen fir die Verwaltung
umfassender Produktkettensysteme festlegen:

A. Abschnitte 1 - 2. Allgemeines CoC-Management: Managementsystem und Verantwortlichkeiten;
Externe Auftragnehmer.

B. Abschnitte 4 - 7. Bestatigung anerkannter Eingdnge: Primaraluminium; Recyclingaluminium;
GieRereien; Post-GielRerei; Sorgfaltsprifung.

C. Abschnitte 8 - 12. CoC-Buchhaltung, -Dokumentation und -Aussagen: Mengenbilanzsystem;
Ausstellung von CoC-Dokumenten; Erhalt von CoC-Dokumenten; Market Credits System; Aussagen und
Kommunikation.

Der Leitfaden zum CoC Standard ist dhnlich aufgebaut und befasst sich mit jedem der oben genannten
Abschnitte, um Unternehmen, die dem CoC Standard entsprechende Systeme und Verfahren einfiihren
mochten, eine allgemeine Orientierungshilfe zu bieten.

Wie der AS/ Performance Standard legt auch der CoC Standard fest, was ein Unternehmen leisten muss, schreibt
aber nicht vor, wie Systeme und Verfahren zu gestalten und umzusetzen sind, um dies zu erreichen. Der
Leitfaden zum CoC Standard enthalt daher Hintergrundinformationen, Erlauterungen und zu bericksichtige
Aspekte, die aber lediglich der allgemeinen Orientierung dienen und keinen verbindlichen Charakter haben.
Malgeblich ist letztendlich der AS/ CoC Standard.
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In Tabelle 1 unten sind in der obersten Zeile die relevanten Stufen der Aluminium-Lieferkette und in der linken
Spalte die 12 Abschnitte des AS/ CoC Standard aufgefihrt. Die Schattierung kennzeichnet die anwendbaren
Anforderungen fir jede Stufe. Fir eine einzelne Lieferkettenstufe gilt von den 12 Abschnitten immer nur eine
Teilmenge, die Griin und Gelb hervorgehoben ist (sofern zutreffend). Im CoC-Zertifizierungsumfang eines
Betriebs kann mehr als eine Lieferkettenstufe enthalten sein.

Ubersicht der Anwendbarkeit

Legende:
|| Anwendbar || Anwendbar falls zutreffend || Nicht anwendbar ||
Stufen | Bauxitabbau | Aluminium- | Aluminium- Umschmelzen/ | GieRereien Post-
oxidraffi- verhiittung Aufbereiten GieRerei
nation von Aluminium
Abschnitte

1. Managementsystem
und Verantwortlich-
keiten

2. Externe
Auftragnehmer

3.  Primaraluminium

4, Sekundaraluminium

5. GieRereien

6. Post-GieRerei

7. Sorgfaltspflicht

8. Mengenbilanz-
system

9. Ausstellung von
CoC-Dokumenten

10. Erhalt von CoC-
Dokumenten

11. Market Credits
System

12. Aussagen und
Kommunikation

Tabelle 1 — Anwendbarkeit der Abschnitte im ASI CoC Standard auf verschiedene Stufen der Aluminium-
Lieferketten
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A. CoC-Management und -Kontrollen

Abschnitt 1 legt die allgemeinen Elemente von Managementsystemen dar, die ein Betrieb zur
effektiven Umsetzung des ASI CoC Standard bendétigt. Ein Betrieb kann eine einzelne Betriebsstdtte
oder mehrere Betriebsstitten haben, muss jedoch unter der Kontrolle eines ASI-Mitglieds stehen, um
ihn mit den Verpflichtungen einer ASI-Mitgliedschaft und dem ASI-Beschwerdeverfahren in Verbindung
bringen zu kénnen. Die Kriterien in diesem Abschnitt kénnen in der Regel in vorhandene
Managementsysteme integriert werden, die fiir die Verwaltung von Vertrieb, Beschaffung und Bestand
relevant sind.

Die Kriterien 1.1 - 1.7 gelten fir alle Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhuttung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur
Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Ob ein Mitglied/Betrieb den ASI CoC Standard erfillen kann, hangt in erster Linie davon ab, ob ein
Managementsystem vorhanden ist, das alle anwendbaren Teile des Standards erfillt.

Ein Managementsystem ist definiert als ,Managementprozesse und Dokumentation, die zusammen einen
systematischen Rahmen darstellen, der sicherstellt, dass Aufgaben korrekt, einheitlich und effektiv ausgefihrt
werden, um die gewiinschten Ergebnisse zu erzielen und kontinuierliche Verbesserungen der Leistung zu
erreichen.”

Fir ein effektives Managementsystem:
e miussen Mitarbeiter geschult und fachkundig genug sein, um ihre Verantwortlichkeiten zu verstehen,
e mussen Prozesse eingerichtet werden, die auszufihrende Aufgaben und Arbeiten festlegen, und
e st ein angemessenes Daten- und Aufbewahrungsmanagement erforderlich, um konsistente, messbare
und nachvollziehbare Ergebnisse zu gewahrleisten.

In der Praxis kdnnen die fir den CoC Standard entwickelten Managementsysteme viele verschiedene Formen
annehmen, die von verschiedenen Faktoren abhdngen, darunter zum Beispiel:
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e die Art der Geschaftstatigkeit,

e die Art der zu bearbeitenden Materialien,

e Anzahl, GroRe und AusmaR der
betroffenen Betriebsstdtten,

e der Grad der Integration in IT-Systeme,

e der Automatisierungsgrad von Prozessen.

In Abhéngigkeit von diesen Faktoren konnte ein
geeignetes Managementsystem flr einen
bestimmten CoC-Zertifizierungsumfang:

e auf Betriebsstattenebene und/oder auf
der Ebene eines Betriebs (gesamtes
Unternehmen) implementiert werden,

e als neues Managementsystem entwickelt
oder auf Basis eines bestehenden
Managementsystems erweitert oder
angepasst werden.

Der Betrieb kann sich Uberlegen, wie sein
Managementsystem am besten auf die Erfillung des
CoC Standard ausgelegt werden kann, wobei
anzumerken ist, dass es sich im Laufe der Zeit und
mit zunehmender Implementierungserfahrung
weiterentwickeln kann.

Beachten Sie bitte, dass die ASI im Umgang mit
wirtschaftlich sensiblen Informationen an ihre
Richtlinie zur Einhaltung kartellrechtlicher
Bestimmungen und ihre Vertraulichkeitsrichtlinie
gebunden ist. Diese Richtlinien stehen auf der ASI-
Website unter

zur Verfugung.

Was ist ein ,,Betrieb“?

Der CoC Standard legt Verantwortlichkeiten fiir den
,Betrieb” fest, der im Glossar definiert ist als:

,Ein Unternehmen oder eine éhnliche Einheit, die
Eigentum eines Mitglieds ist oder unter dessen
Kontrolle steht. Ein Betrieb kann einen Teil oder das
gesamte Unternehmen eines ASI-Mitglieds ausmachen.
Im Hinblick auf die Anwendung des CoC Standard strebt
der Betrieb die CoC-Zertifizierung an bzw. besitzt diese
und ist fiir die Erfiillung des CoC Standard im
vorgegebenen CoC-Zertifizierungsumfang
verantwortlich.”

Ein Betrieb kann daher in seiner Gesamtheit ein ASI-
Mitglied sein oder unter der Kontrolle eines ASI-
Mitglieds stehen, z. B. im Fall eines Geschdftsbereichs,
einer Gruppe verbundener Betriebsstdtten oder einer
einzelnen Betriebsstditte.

Der CoC-Zertifizierungsumfang muss die Grenzen fiir die
Ein- und Ausgdnge aller CoC-Materialien innerhalb des
Betriebs (und aller externen Auftragnehmer) festlegen.
Der Betrieb legt im Rahmen der anfénglichen
Selbstbewertung fest, was in seinem CoC-
Zertifizierungsumfang enthalten ist. Weitere
Informationen dazu finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung

betrachtet werden.

1.1 Der Betrieb, der eine CoC-Zertifizierung beantragt, muss ein angesehenes ASI-Mitglied der
Mitgliederklassen Produktion und Verarbeitung oder Industrielle Anwender sein, oder unter der
Kontrolle eines solchen AS/-Mitglieds stehen und sich dadurch verpflichten, die Verpflichtungen
einer ASI-Mitgliedschaft und das ASI-Beschwerdeverfahren einzuhalten.

Zu beachtende Punkte:

e AS|-Mitglieder der Mitgliederklassen ,Produktion und Verarbeitung” und ,Industrielle Anwender” sind
die einzigen Arten von Organisationen, die eine AS/-Zertifizierung beantragen kénnen.
e  Fir eine ASI-Mitgliedschaft muss der Betrieb, der die CoC-Zertifizierung anstrebt, die Verpflichtungen
einer ASI-Mitgliedschaft eingehen, zu denen gehort:
o andie Satzung der ASI gebunden zu sein,
o sich bereitzuerklaren, die Mission der ASI zu unterstitzen,
o keinen Tatigkeiten nachzugehen, die die ASI wahrscheinlich in Verruf bringen,
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o zuzustimmen, dass die ASI-Mitgliedschaft und/oder -Zertifizierung aufgrund seiner
Handlungen oder Unterlassungen, einschlielilich infolge der Ergebnisse eines ASI-
Beschwerdeverfahrens, gekindigt, zurlickgezogen oder ausgesetzt werden kann,

o indie Befolgung der Richtlinie zur Einhaltung kartellrechtlicher Bestimmungen der ASI
einzuwilligen,

o der Einhaltung der ASI-Anforderungen beziglich der Verwendung des ASI-Logos und ASI-
bezogener Aussagen zuzustimmen.

Aktuelle ASI-Mitglieder und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen
Mitgliederklasse unter folgender Adresse aufgefihrt: http://aluminium-stewardship.org/about-
asi/current-members

Falls unklar ist, ob der Betrieb unter die Kontrolle eines ASI-Mitglieds fallt, wenden Sie sich an das ASI
Secretariat: info@aluminium-stewardship.org

1.2 Der Betrieb muss in allen Betriebsstdtten, die unter der Kontrolle des Betriebs stehen und im Besitz
von CoC-Material sind, Giber ein Managementsystem verfligen, das alle anwendbaren
Anforderungen des CoC Standard erfiillt.

Zu beachtende Punkte:

e Ein Managementsystem kann viele verschiedene Formen annehmen, sollte seine Wirksamkeit jedoch
Uber den gesamten festgelegten CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs, der die CoC-Zertifizierung
anstrebt, entfalten.

e Die anwendbaren Anforderungen des CoC Standard konnen haufig in vorhandene
Managementsysteme integriert werden, die fir die Verwaltung von Vertrieb, Beschaffung,
Prozessablauf und/oder Bestand relevant sind.

e Ungeachtet des Ansatzes, der flr die Gestaltung und den Umfang des Managementsystems des
Betriebs gewahlt wird, sucht ein ASl-akkreditierter Auditor in jedem Fall nach objektiven Nachweisen
fur die Erflllung der Anforderungen des CoC Standard.

e  Fir die Durchfiihrung der jeweiligen Aufgaben und Tatigkeiten sollten angemessene Ressourcen
(finanzielle Mittel, Personal, Informationstechnologie usw.) zur Verfligung stehen.

e Unterstitzende Verfahren fiir CoC-Managementsysteme, die fir bestimmte Mitarbeiter relevant sind,
sollten Umfang und Komplexitat der Ablaufe widerspiegeln, fir die sie gelten und am
Verwendungspunkt verflgbar sein.

e Esist zu beachten, dass das Managementsystem bei allen Betrieben ein Materialbuchhaltungssystem
enthalten muss (siehe Abschnitte 8 und 11).

e Genauere Anleitungen dazu, wie Managementsysteme auf die Abschnitte 2 bis 12 des CoC Standard
(sofern anwendbar) eingehen sollten, finden Sie in den nachfolgenden Abschnitten dieses Leitfadens
zum CoC Standard.

1.3 Der Betrieb hat dafiir Sorge zu tragen, dass das Managementsystem fur Kriterium 1.2 regelmaRig
Uberprift und aktualisiert wird, um die mit der Implementierung gemachten Erfahrungen zu
berticksichtigen und maéglicherweise nicht konforme Bereiche anzugehen.

Zu beachtende Punkte:

e Managementsysteme sollten regelmaRig GUberprift werden. Empfohlen wird mindestens alle drei Jahre,
bei Bedarf kann aber auch haufiger geprift werden.

e  Mitarbeiter sollten ermutigt werden, Verbesserungsmoglichkeiten bei den CoC-Managementsystemen
aufzuzeigen.

e Revisionen sollten auf eine kontinuierliche Verbesserung hinwirken und Folgendes beriicksichtigen:

o Die bei der Umsetzung gewonnene Erfahrung des Unternehmens
o Die Ergebnisse interner Uberprifungen oder Audits
o Empfehlungen aus ASI-Audits
o Die Einflihrung neuer oder Uberarbeiteter Anforderungen in AS/-Standards
o Die Notwendigkeit zusatzlicher Schulungs- und/oder KommunikationsmaRnahmen
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1.4 Der Betrieb hat mindestens einen Vertreter der Geschdftsleitung zu benennen, dem die
Gesamtverantwortung und Befugnis dafiir Gbertragen wird, die Erflillung der Anforderungen des
CoC Standard durch den Betrieb zu gewahrleisten.

Zu beachtende Punkte:

e Stellen Sie sicher, dass eine eindeutige Benennung einer zustandigen Fihrungskraft mit
entsprechender Verantwortung und Befugnis flir den CoC Standard erfolgt.

e Dabei sollte es sich um eine Person handeln, die effektiv mit allen relevanten Geschaftsbereichen
zusammenarbeiten kann, die fur die Einhaltung des CoC Standard verantwortlich sind.

e  Prifen Sie, wie die interne Abstimmung verbessert werden kann, beispielsweise durch eine interne
Arbeitsgruppe oder einen Ausschuss und/oder durch Aufnahme in die Tagesordnung regelmaRiger
Sitzungen der Geschéftsleitung.

1.5 Der Betrieb hat Kommunikations- und SchulungsmaRnahmen einzufitihren und umzusetzen, um
das Personal fiir seine Verantwortlichkeiten gemal dem CoC Standard zu sensibilisieren und ihm
die entsprechenden Kenntnisse fiir deren Erfillung zu vermitteln.

Zu beachtende Punkte:
e Managementsysteme sind nur dann wirksam, wenn Mitarbeiter geschult werden und fachkundig
genug sind, um ihre Verantwortlichkeiten zu verstehen.
e Die nach 1.4 zustdndige Fihrungskraft oder ihr Stellvertreter sollte die Schulung und Kommunikation
flr das betroffene Personal iberwachen.
e  Filhren Sie Aufzeichnungen Uber Schulungsmaterial und erfassen Sie in einem Verzeichnis, wann
welcher Mitarbeiter Schulungen und/oder Mitteilungen erhalten hat.

1.6 Der Betrieb hat aktuelle Aufzeichnungen tber alle anwendbaren Anforderungen des CoC Standard
zu futhren und fur mindestens funf (5) Jahre aufzubewahren.
Zu beachtende Punkte:

e Die Aufbewahrung von Aufzeichnungen ist fur jedes Unternehmen von grundlegender Bedeutung, um
wichtige Daten und Informationen zu pflegen.

e Die zuverlassige Aufbewahrung von Aufzeichnungen erleichtert die Rechenschaftslegung und
ermoglicht es Unternehmen, ihre Fortschritte im Laufe der Zeit zu messen.

e Essollten Aufzeichnungen fir alle anwendbaren Teile des CoC Standard gefiihrt werden, da diese eine
wichtige Form des objektiven Nachweises fiir ASl-akkreditierte Auditoren darstellen.

e Aufzeichnungen kdnnen gemaR den gesetzlichen Bestimmungen oder den internen Richtlinien des
Unternehmens langer als 5 Jahre aufbewahrt werden.

1.7 Der Betrieb hat dem ASI Secretariat innerhalb von 3 Monaten nach dem Ende jedes Kalenderjahres

folgende Informationen, sofern zutreffend, zukommen zu lassen:

a. Alle Betriebe: Ein- und Ausgangsmengen von CoC-Material/ien im Kalenderjahr.

b. Alle Betriebe: Fuir das Kalenderjahr berechnete/r Eingangsprozentsatz/-sitze.

c. Alle Betriebe: Der maximale positive Saldo im Kalenderjahr, der auf den folgenden
Materialabrechnungszeitraum Uibertragen wird, sofern anwendbar.

d. Alle Betriebe: Die maximale interne Uberziehung innerhalb des Kalenderjahres, sofern
vorhanden, und der Prozentsatz der Eingangsmenge an CoC-Material, der dieser
Uberziehung entspricht.

e. Betriebe, die Aluminium umschmelzen/aufbereiten, um Recyclingaluminium herzustellen:

Gesamteingangsmenge an anerkanntem Schrott, mit einer Aufschliisselung nach Post-
Consumer-Schrott und Pre-Consumer-Schrott, der im Kalenderjahr direkt von einem CoC-
zertifizierten Betrieb geliefert wurde und als CoC-Material gilt.

f. In der Herstellung von GiefSereiprodukten tatige Betriebe: Die Menge an ASI-Aluminium, die
im Kalenderjahr in ASI Credits umgewandelt wurde.
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g. ASI Credits in Anspruch nehmende Post-GiefSerei-Betriebe: Hohe der im Kalenderjahr
erworbenen AS! Credits.
Zu beachtende Punkte:

e Das ASl Secretariat verlangt die Meldung dieser erforderlichen Informationen, um die Umsetzung des
CoC Standard entlang der gesamten Wertschopfungskette Gberwachen zu kbnnen und:

o potenziell betrigerisches oder nicht konformes Verhalten durch die Aufdeckung von
Anomalien bei den gesamten Eingangs- und Ausgangsmengen zu erkennen;

o das Monitoring and Evaluation-Programm der ASI zur Bewertung der Gesamtauswirkungen
und Fortschritte der ASI im Hinblick auf die gewiinschten Anderungen in der AS| Theory of
Change (Theorie des Wandels) zu unterstltzen.

e Die dem ASI Secretariat gemeldeten personenbezogenen Daten werden sicher und vertraulich
behandelt und nicht 6ffentlich zuganglich gemacht. Sie werden bei Bedarf zur Erstellung konsolidierter
Berichte herangezogen.

o Beachten Sie bitte, dass die ASI im Umgang mit wirtschaftlich sensiblen Informationen an ihre
Richtlinie zur Einhaltung kartellrechtlicher Bestimmungen und ihre Vertraulichkeitsrichtlinie
gebunden ist. Diese Richtlinien stehen auf der ASI-Website unter https://aluminium-
stewardship.org/about-asi/legal-finance-policies/ zur Verflgung.

e Ein Betrieb kann seinen Materialabrechnungszeitraum frei wahlen, dem ASI Secretariat missen die in
Kriterium 1.7 genannten Informationen jedoch auf Kalenderjahrbasis mitgeteilt werden. Diesen Aspekt
sollten Sie ggf. bei der Wahl Ihres Materialabrechnungszeitraums und/oder der Auslegung lhres
Materialbuchhaltungssystems bericksichtigen, um eine Verschlankung Ihres Berichtswesens zu
ermoglichen.

e Die Kriterien 1.7(a) und (b) gelten fur alle Betriebe. Diese Angaben sollten im
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs erfasst werden, dort abrufbar sein und ggf. fir das
Kalenderjahr neu berechnet werden, sofern der vom Betrieb festgelegte Materialabrechnungszeitraum
nicht mit diesem Gbereinstimmt.

e  Kriterium 1.7(c) gilt nur flr Betriebe, die einen positiven Saldo Ubertragen. Der ASI sollte die maximale
Hohe (mit MaReinheit) gemeldet werden, den ein positiver Saldo des CoC-Materials in einem
Kalenderjahr erreicht hat. Werden verschiedene Arten von CoC-Material verarbeitet (z. B. AS/-Bauxit
und ASI-Aluminiumoxid) sollten die positiven Salden jeweils separat fur jede Materialart gemeldet
werden.

e  Kriterium 1.7(d) gilt nur furr Betriebe, die eine interne Uberziehung (ibertragen. Dem ASI Secretariat
sollte die maximale Héhe (mit MaReinheit) der in einem Kalenderjahr erreichten internen Uberziehung
von CoC-Material zusammen mit dem Prozentsatz der Eingangsmenge an CoC-Material, der dieser
Uberziehung entspricht, fir das Kalenderjahr gemeldet werden. Da eine interne Uberziehung nur bei
einem Ereignis hoherer Gewalt eintreten kann, sollte sie kein haufiges Vorkommnis darstellen. Die
Prozentangaben bieten dem AS| Secretariat auch eine Ubersicht tber Kriterium 8.10 zu internen
Uberziehungen.

e  Kriterium 1.7(e) gilt nur fir Betriebe, die recyceltes (sekundares) AS/I-Aluminium herstellen. Es erfasst
die Gesamteingangsmenge an anerkanntem Schrott, mit einer Aufschlisselung nach Post-Consumer-
Schrott und Pre-Consumer-Schrott, der im Kalenderjahr als CoC-Material ausgewiesen wird.

o Diese Daten werden fir ASI Impacts Reports verwendet, um neben den Stromen von ASI-
Primaraluminium auch die aggregierten Strome an Pre-Consumer- und Post-Consumer-Schrott
zu kommunizieren. Da es sich bei Pre-Consumer-Schrott um CoC-Material handeln muss,
damit er anerkannt wird, erméglichen diese Daten der ASI die Uberwachung der Stréme von
ASI-Aluminium im Laufe der Zeit zurick in den Recyclingstrom.

o Die ASI wird mit gemeinsam mit dem International Aluminium Institute Methoden fur die
Mengenstrommodellierung erarbeiten.

e Die Kriterien 1.7(f) und (g) gelten fur Betriebe, die ASI Credits vergeben oder erwerben. Das ASI
Secretariat Gberwacht, dass die insgesamt ausgegebene Menge der in einem Kalenderjahr erworbenen
Gesamtmenge entspricht (ASI Credits haben nur einen Aussteller und Empfanger und kénnen nicht
weitergehandelt oder weiterverkauft werden).

e Betriebe sollten Berichte zu allen anwendbaren Kriterien vorlegen kénnen. Ein Betrieb, der
beispielsweise eine Aluminiumhutte, ein Aluminium-Umschmelzwerk und/oder eine Aluminium-
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Schmelzhitte sowie eine Giefserei in seinem CoC-Zertifizierungsumfang hat, wiirde dem ASI Secretariat
zu 1.7(a), (b) und (e) sowie ggf. zu (c), (d), (f) und (g) Bericht erstatten. Ein Betrieb, der nur eine
Bauxitmine in seinen Zertifizierungsumfang aufgenommen hat, wirde zu 1.7 (a) und (b) sowie ggf. (c)
Bericht erstatten.

Beim ersten Zertifizierungsaudit wiirde der ASI-akkreditierte Auditor priifen, ob die Systeme des
Betriebs auf die zuklnftige Berichterstattung an das ASI Secretariat am Ende des ersten Kalenderjahres
vorbereit sind.

o Ziehen Sie in Betracht, das Materialbuchhaltungssystem mit Testeingangs- und -
ausgangsmengen zu erproben, wenn diese noch nicht offiziell als CoC-Material gelten (vor
Erteilung der CoC-Zertifizierung).

Ab dem Uberwachungsaudit Giberpriift der Auditor die tatsichliche Berichterstattung an das ASI
Secretariat. Werden dem ASI Secretariat die erforderlichen Informationen nicht oder nur unzureichend
gemeldet, wiirde dies eine Nichtkonformitat mit diesem Kriterium bedeuten.

In Abschnitt 1 geht es in erster Linie um die grundlegenden Anforderungen an ein effektives
Managementsystem. Schéatzen Sie ab, welche Ressourcen erforderlich sind, um CoC-Managementsysteme im
Laufe der Zeit einzurichten, zu implementieren, zu pflegen, zu Uberprifen und zu verbessern. Dazu kann
Folgendes gehoren:

Finanzielle Mittel

Personelle Ressourcen in einer Reihe von Funktionsbereichen, einschlieRlich Produktion, Vertrieb und
Buchhaltung, und ein Plan fiir deren Abstimmung

Aktualisierungen von IT-Systemen

Schulungsanforderungen fiir betroffene Mitarbeiter

Kommunikation und Berichterstattung, einschliefRlich an die Geschaftsleitung, Kunden und Lieferanten
sowie an die ASI

Verifizierungskosten

Ziehen Sie nach Moglichkeit in Betracht, die Managementanforderungen des CoC Standard in bestehende
Geschéaftsmanagement- und IT-Systeme zu integrieren, da diese Vorgehensweise effizienter und effektiver ist.

Beispielsweise verfiigen die meisten Betriebe und/oder Betriebsstdtten wahrscheinlich bereits Uber Systeme zur
Nachverfolgung des Materialstroms in der Aluminium-Wertschopfungskette (oder anderer Materialien) oder zur
Erfallung von Qualitdtsmanagementanforderungen wie sie die ISO 9001 vorgibt. Diese oder dhnliche Systeme
kénnen oft erweitert werden, um die Anforderungen des AS/ CoC Standard zu erfillen.

Die ASI-Mitgliedschaft und der AS/ Performance Standard legen die Grundlagen fur den CoC Standard,
um die verantwortungsvolle Produktion, Beschaffung und Verwendung von Aluminium zu férdern.
Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, missen fir ein effektives Managementsystem sorgen,
das die jeweils anwendbaren Anforderungen des CoC Standard erfillt.

Die Gestaltung und Umsetzung des Managementsystems eines Betriebs hangt von der Art seines
Unternehmens ab.

Die anwendbaren Anforderungen des CoC Standard kénnen haufig in vorhandene
Managementsysteme integriert werden, die fur die Verwaltung von Vertrieb, Beschaffung,
Prozessablauf und/oder Bestand relevant sind.
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Externe Auftragnehmer werden ermutigt, eine eigene CoC-Zertifizierung einzuholen. Es ist jedoch
bekannt, dass die Einfiihrung einer CoC-Zertifizierung bei langen oder flexiblen Lieferketten oder in
kleineren Unternehmen oft Herausforderungen mit sich bringt. Abschnitt 2 bietet Betrieben, die eine
CoC-Zertifizierung anstreben, die Mdglichkeit zur Auslagerung der Verarbeitung, Behandlung oder
Herstellung von CoC-Material in ihrem Besitz oder unter ihrer Kontrolle an nicht CoC-zertifizierte
externe Auftragnehmer, indem diese in ihren eigenen CoC-Zertifizierungsumfang aufgenommen
werden.

Die Kriterien 2.1 bis 2.5 gelten fur alle Betriebe, die externe Auftragnehmer fur die Handhabung von CoC-
Material in ihrem Besitz oder unter ihrer Kontrolle einsetzen.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhittung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur
Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance

Manual.

Viele groRe und kleine Betriebe greifen auf externe Auftragnehmer zurlck. Bei externen Auftragnehmern kann
es sich um eine Vielzahl von Unternehmen handeln, von kleinen Werkstatten oder Verarbeitern bis hin zu
GrolRproduzenten.

Identifizierung externer Auftragnehmer
Externe Auftragnehmer, die CoC-Material eines Betriebs
handhaben, werden ermutigt, eine eigene CoC- Es ist zu beachten, dass es sich bei der
Zertifizierung einzuholen. Allerdings kann es eine Reihe von | [dentitéit externer Auftragnehmer, die in den
Grinden geben, die dieses Vorhaben erschweren. Zertifizierungsumfang eines Betriebs
Abschnitt 2 des CoC Standard raumt daher die Moglichkeit aufgenommen werden, um vertrauliche
ein, nicht CoC-zertifizierte externe Auftragnehmer zu Geschiftsinformationen handeln kann. Auf
Auditzwecken in den CoC-Zertifizierungsumfang des Anforderung des Betriebs oder des
Betriebs aufzunehmen. Auftragnehmers kdnnen identifizierende
Angaben aus den 6ffentlich zugdnglichen
Im Sinne des CoC Standard umfassen externe Informationen Uber den Zertifizierungsstatus
Auftragnehmer Unternehmen, die CoC-Material — das des Betriebs, die auf der ASI-Website
Eigentum oder unter der Kontrolle des Betriebs ist, der veréffentlicht werden, entfernt werden. Die
eine CoC-Zertifizierung anstrebt oder besitzt — zum Zweck Angaben miissen jedoch in den Auditbericht
der Verarbeitung, Behandlung oder Fertigung in Besitz fiir die ASI aufgenommen werden.

nehmen. Ein Beispiel fr einen externen Auftragnehmer ist
ein Warmebehandlungsbetrieb, der die physikalischen Eigenschaften des Aluminiummetalls vor der
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nachgelagerten Verarbeitung, wie z. B. dem Strangpressen, modifiziert. Der Betrieb bleibt Eigentimer des AS/-
Aluminiums, muss jedoch Kontrollen einrichten, um sicherzustellen, dass die an den Warmebehandlungsbetrieb
Ubergebenen Mengen mit den zurlickgesendeten Mengen Ubereinstimmen und der externe Auftragnehmer das
ASI-Aluminium des Betriebs hinreichend kennzeichnet, um es von anderen Metallen, die er warmebehandelt,
trennen zu kénnen. Es ist zu beachten, dass der Abschnitt zu externen Auftragnehmern nicht fur
Umarbeitungsvertrage oder ahnliche Vereinbarungen fur die Aluminiumoxidraffination, die
Aluminiumverhattung, das Umschmelzen/Aufbereiten von Aluminium und/oder fur GiefSereien gilt.

Bei der Anwendung dieses Abschnitts des Standards Gbernimmt der CoC-zertifizierte Betrieb im Wesentlichen
die Verantwortung fir den externen Auftragnehmer, indem er diesen in seine eigene CoC-Zertifizierung
einbezieht. Der Standard setzt daher eine Risikobewertung und Uberwachung durch den Betrieb voraus, da die
Fehler des Auftragnehmers letztlich seine eigene Zertifizierung gefahrden konnten. ASI-Auditoren haben dann
auch die Moglichkeit, die Tatigkeiten des Auftragnehmers gemaR den festgestellten Risiken zu prifen. Auf diese
Weise sollen kontrollierte Tatigkeiten unter einem ASI-Mitglied zusammengefasst werden, idealerweise als
Ubergangsldsung bis zur eigenen Umsetzung der ASI-Standards durch den Auftragnehmer.

Zu externen Auftragnehmern gehoren keine Unternehmen wie Lager und Transportunternehmen, die:
e  Materialien im Auftrag ihrer Kunden und als wesentlichen Bestandteil ihrer Leistung trennen, und
e dasvon ihnen gelagerte und/oder transportierte Material nicht physisch verandern.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

2.1 Jeder externe Auftragnehmer ohne CoC-Zertifizierung, der das CoC-Material eines Betriebs fiir die
Weiterverarbeitung, Behandlung oder Fertigung in seinen Besitz nimmt, ist im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs anzugeben.

Zu beachtende Punkte:

e  Externe Auftragnehmer kbnnen in den CoC-Zertifizierungsumfang (2.1) eines Betriebs aufgenommen
werden, um die Fortsetzung einer Produktkette fir CoC-Material zu ermoglichen, das vom externen
Auftragnehmer gehandhabt wird.

o Inder Regelist dies auf den Wunsch zurlckzufiihren, eine CoC-Aussage an einen spateren
Kunden des Betriebs weiterzugeben oder die betriebseigenen Kontrollen der
Materialbuchhaltung zu erweitern, um auch die ausgelagerten Prozesse abzudecken.

o Handelt es sich um ein zugehoriges oder verbundenes Unternehmen, das bereits unter der
Kontrolle desselben ASI-Mitglieds steht, z. B. eine Konzerngesellschaft, muss es nicht als
Lexterner Auftragnehmer” betrachtet werden. Zugehorige Unternehmen, die unter derselben
Kontrolle stehen, kbnnen bereits im CoC-Zertifizierungsumfang enthalten sein.

e Bevor der externe Auftragnehmer in den CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs aufgenommen
werden kann, missen die Bedingungen von Kriterium 2.2 erfillt sein. Die Aufnahme in den CoC-
Zertifizierungsumfang bedeutet, dass der externe Auftragnehmer einem Audit unterliegt — weitere
Informationen finden Sie im ASI Assurance-Manual.

e Werden die Bedingungen von Kriterium 2.2 nicht erfillt, wird das an einen externen Auftragnehmer
Ubergebene Material nicht mehr als ,,CoC-Material” betrachtet, da es keine geeigneten Bilanzierungs-
und Kontrollsysteme gibt, um spatere Aussagen zu untermauern.

2.2 Betriebe, die externe Auftragnehmer in ihren CoC-Zertifizierungsumfang einbeziehen méchten,
haben Folgendes sicherzustellen:
a. Der Betrieb besitzt das rechtliche Eigentum an oder die Kontrolle tiber samtliches CoC-
Material, das von diesen externen Auftragnehmern verwendet wird.
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b. Inden Zertifizierungsumfang eines Betriebs aufgenommene externe Auftragnehmer dirfen
die Verarbeitung, Behandlung oder Herstellung von CoC-Material nicht an einen anderen
Auftragnehmer auslagern.

c. Der Betrieb hat das sich aus der Beauftragung jedes externen Auftragnehmers ergebende
Risiko einer moglichen Nichtkonformitat mit dem CoC Standard bewertet und auf der
Grundlage dieser Risikobewertung entschieden, dass das Risiko akzeptabel ist.

Zu beachtende Punkte:

e  Kriterium 2.2 enthalt die Bedingungen, unter denen externe Auftragnehmer in den CoC-
Zertifizierungsumfang eines Betriebs aufgenommen werden kénnen.

e 2.2(a) setzt voraus, dass der Betrieb das Eigentum an den bzw. die Kontrolle (ber die ausgelagerten
CoC-Materialien behilt. , Kontrolle” Gber das CoC-Material kann durch Qualitatsmanagementsysteme,
Kundenspezifikationen und/oder vertragliche Vereinbarungen nachgewiesen werden.

o Kontrolle kann durch die Einrichtung dokumentierter Prozesse nachgewiesen werden, die
beauftragte Verarbeitungs-, Behandlungs- oder Fertigungsleistungen mit dem Endergebnis
abgleichen. Dazu gehort der Abgleich der auf den Lieferpapieren vermerkten Materialmenge
mit den auf den Transportbescheinigungen angegebenen Mengen bei der Riickgabe des
Materials.

o Esistzu beachten, dass der Abschnitt zu externen Auftragnehmern nicht fir
Umarbeitungsvertrage oder ahnliche Vereinbarungen fur die Aluminiumoxidraffination, die
Aluminiumverhattung, das Umschmelzen/Aufbereiten von Aluminium und/oder fur GiefSereien
gilt.

e 2.2(b) schreibt vor, dass der externe Auftragnehmer die Verarbeitung, Behandlung oder Fertigung des
CoC-Materials nicht weiter auslagern darf. Eine weitere Auslagerung wirde nicht mehr gemaR dem
CoC Standard kontrolliert werden, da der Subunternehmer nicht vom Managementsystem und CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs erfasst wird.

o Soll dieser Subunternehmer in den CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs aufgenommen
werden, muss er Kriterium 2.2 erfullen.

e 2.2(c) verlangt, dass die Risiken einer potenziellen Nichtkonformitat mit dem CoC Standard, die sich aus
der Beauftragung jedes externen Auftragnehmers ergeben, bewertet und als akzeptabel eingestuft
wurden. Die Feststellung, dass es sich um ein akzeptables Risiko handelt, sollte von einer
verantwortlichen Person bestatigt und dokumentiert werden.

o Die Risikobewertung sollte auf einem angemessenen Mal% an Vertrautheit mit dem jeweiligen
externen Auftragnehmer basieren, was moglicherweise Besuche vor Ort erfordert.

o Die Risikobewertung sollte mindestens alle 12 bis 18 Monate, zur Vorbereitung auf
Zertifizierungs- und Uberwachungsaudits oder bei Bedarf auch haufiger aktualisiert werden.

o Werden die Risiken eines oder mehrerer externer Auftragnehmer als nicht akzeptabel
eingestuft, kann der Betrieb Optionen zur Risikoeinddmmung prifen. Dazu konnen der Aufbau
von Kapazitaten beim externen Auftragnehmer, die Untersuchung alternativer Lieferanten
oder ein stufenweiser Ansatz zum Aufbau von CoC-Lieferketten gehoren.

e Die Aufnahme externer Auftragnehmer in den CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs wird im
Assurance Manual behandelt. Generell sind alle Anderungen dem Auditor und dem ASI Secretariat
mitzuteilen. Flr gewohnlich ware die Aufnahme in den Zertifizierungsumfang Bestandteil der nachsten
Uberpriifung, in Abhéngigkeit von der Risikobewertung des externen Auftragnehmers kann aber auch
eine Vorabgenehmigung des Auditors anhand der vorliegenden Unterlagen vorgesehen werden. Die
Moglichkeit dafur richtet sich nach dem Reifegrad des Betriebs.

2.3 Der Betrieb hat sicherzustellen, dass der externe Auftragnehmer dem Betrieb nach Abschluss des
Materialabrechnungszeitraums des Betriebs (oder auf Verlangen des Betriebs auch haufiger)
Informationen tiber die Ausgangsmenge an CoC-Material zukommen ldsst.

Zu beachtende Punkte:
e Der externe Auftragnehmer muss dem Betrieb die Informationen zur Materialbuchhaltung zukommen
lassen, die fur die Systeme des Betriebs gemaR Abschnitt 8 des CoC Standard benotigt werden.
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Das sollte am Ende des Materialabrechnungszeitraums des Betriebs oder auch haufiger erfolgen,
soweit dies sinnvoll ist.

Es ist sicherzustellen, dass diese Anforderungen dem externen Auftragnehmer vorab deutlich mitgeteilt
werden, da er die erforderlichen Informationen aufzeichnen und melden muss.

Ziehen Sie in Betracht, dem externen Auftragnehmer eine Vorlage und/oder eine genaue Anleitung zu
Art und Format der entsprechenden Unterlagen und zur Berichterstattung an den Betrieb zur
Verfligung zu stellen.

Es ist zu beachten, dass die Produkte des externen Auftragnehmers vor der Lieferung an den Kunden
nicht erst an den Betrieb zuriickgegeben werden missen.

Siehe Abschnitte 9 und 10 zu CoC-Dokumenten — diese Anforderungen gelten fir externe
Auftragnehmer in lhrem CoC-Zertifizierungsumfang in Bezug auf die Riickgabe von CoC-Material an Sie
als auch an einen spateren Kunden. Machen Sie sich Gedanken dariber, wie Sie als Betrieb die CoC-
Dokumente kontrollieren, die von einem externen Auftragnehmer im Namen des Betriebs flr einen
spateren Kunden ausgestellt werden.
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Der Betrieb muss (iber Systeme verfigen, mit deren Hilfe er Gberprifen kann, ob die
Ausgangsmenge an CoC-Material mit der dem externen Auftragnehmer zur Verfligung gestellten
Eingangsmenge an CoC-Material ibereinstimmt, und hat diese in seinem
Materialbuchhaltungssystem zu erfassen.

Zu beachtende Punkte:

Der Betrieb sollte die an den externen Auftragnehmer gelieferte Eingangsmenge kennen (da er das
CoC-Material besitzt oder kontrolliert).
Die Ausgangsmenge wird dem Betrieb vom externen Auftragnehmer gemald 2.3 gemeldet.
Zuverlassige Kenntnisse der Ein- und Ausgange des ausgelagerten Prozesses geben Auskunft dartber,
ob die Eingangsmenge unter BerUcksichtigung des durch die Verarbeitung zu erwartenden
Materialverlusts mit der Ausgangsmenge vereinbar ist.
Die Kenntnis des Eingangsprozentsatzes (siehe Abschnitt 8) erhoht die Genauigkeit, diese Angaben
konnen aber zu den vertraulichen Geschéaftsinformationen des externen Auftragnehmers gehoren.
Die vom externen Auftragnehmer bearbeiteten Ein- und Ausgangsmengen missen im
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs erfasst werden, da der externe Auftragnehmer in den CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs fallt.
Bei unzumutbaren Unstimmigkeiten zwischen den Ein- und Ausgangen an CoC-Material, wie z. B.
ungeklarte Gewichtsanderungen, unvereinbare Ein- und Ausgangsmengen oder Unstimmigkeiten
aulerhalb der Grenzen normaler Produktionsvariablen, sind die Systeme des Auftragnehmers
unzulanglich. In diesem Fall konnen das Material oder die Produkte nicht mehr als CoC-Material
betrachtet werden.
o Die Risikobewertung in 2.2(c) sollte entsprechend aktualisiert und es sollten MaRnahmen fir
den Umgang mit dieser Situation ergriffen werden. Im Rahmen dieser MaRnahmen kann z. B.
der Auftragnehmer vom CoC-Zertifizierungsumfang ausgeschlossen werden oder ihm wird die
Handhabung von CoC-Material untersagt, bis seine Systeme sich verbessert haben.

2.5

Wird nach der Auslieferung von CoC-Material ein Fehler entdeckt, haben der Betrieb und der
externe Auftragnehmer den Fehler und die vereinbarten Schritte fiir dessen Behebung zu
dokumentieren und MaRnahmen zu ergreifen, um ein erneutes Auftreten dieses Fehlers zu
vermeiden.

Zu beachtende Punkte:

Gelegentlich wird nach der Auslieferung von CoC-Material ein Fehler festgestellt. In diesen Situationen
missen der Betrieb und der externe Auftragnehmer den Fehler und die vereinbarten Schritte fur
dessen Behebung dokumentieren.

Wurde CoC-Material an einen nachfolgenden Kunden geliefert, der es in gutem Glauben erworben hat,
muss der Betrieb ggf. den Gesamtsaldo von Eingangs- und Ausgangsmaterial fir den
Materialabrechnungszeitraum Gberprifen. So kann es z. B. sein, dass nicht von dem Fehler betroffenes

25

Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017



CoC-Material Uber den externen Auftragnehmer auf den Kunden umgelegt werden muss, der bereits
Material erhalten hat, von dem er annimmt, dass es CoC-Material ist.

e Die Fehlerursache sollte untersucht und es sollten geeignete KorrekturmalRnahmen ermittelt und
umgesetzt werden. Diese sollten sich mit der Grundursache des/der Fehler/s befassen, um ein
erneutes Auftreten in Zukunft zu verhindern. Zudem sollte die Wirksamkeit der umgesetzten
KorrekturmaBnahmen tberprift werden.

e Beihaufigen Fehlern des externen Auftragnehmers sind die Systeme des Auftragnehmers mangelhaft.
Die Risikobewertung nach 2.2(c) sollte entsprechend aktualisiert und der externe Auftragnehmer bis
zur Mangelbeseitigung von der Handhabung von CoC-Material ausgeschlossen werden.

Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung fur externe Auftragnehmer anstreben, sollten:

e externe Auftragnehmer identifizieren, die CoC-Material des Betriebs handhaben, das spater mit einem
CoC-Dokument weitergegeben oder in den Systemen des Betriebs erfasst werden soll.

e sicherstellen, dass alle Bedingungen von 2.2 fir jeden externen Auftragnehmer erflllt werden, den sie
in ihren eigenen CoC-Zertifizierungsumfang aufnehmen wollen.

e sicherstellen, dass externe Auftragnehmer wissen, welche Angaben zur Ausgangsmenge an CoC-
Material sie zu welchem Zeitpunkt dem Betrieb melden mussen.

e eine angemessene Vorstellung der erwarteten Ausgangsmengen haben, damit die gemeldeten
Informationen auf ihre Zuverlassigkeit Uberprift werden kénnen.

e entscheiden, ob es sich bei der Identitat eines externen Auftragnehmers um vertrauliche
Geschéftsinformationen handelt, damit die Auditoren die ASI in ihrem Auditbericht entsprechend
informieren konnen.

Unternehmen mit komplexen Lieferketten, die mit mehreren Lieferanten und Subunternehmern
zusammenarbeiten, brauchen ggf. etwas mehr Zeit fir die Einfihrung eines CoC-Ansatzes. Zu den zu
bewertenden Faktoren gehdren unter anderem die Kosten fiir Anderungen an der Lieferlogistik, z. B. neue
Ansétze bei der Finanzierung und physischen Lieferung, die Beziehungen zu und der Einfluss auf Lieferanten und
Auftragnehmer sowie die potenzielle Einschrankung der Lieferantenauswahl auf diejenigen, die CoC-Material
handhaben konnen. In Abhadngigkeit von diesen Faktoren kénnen sich Unternehmen dafir entscheiden:

e versuchsweise nur mit einem Teil der Produktion zu beginnen;

e mit Lieferanten gemeinsam daran zu arbeiten, die Kapazitdten im Laufe der Zeit auszubauen;

e im Fall von Post-Giefserei-Betrieben, sich um den Bezug von AS/ Credits zu bemihen, um den Aufbau
der Lieferkette zu unterstitzen, und ein Mengenbilanzsystem fir den Zeitpunkt zu erarbeiten, an dem
die Mengen und/oder Systeme verfugbar sind. Das leistet kurzfristig einen Beitrag zu den Bemihungen
vorgeschalteter Unternehmen fiir eine verantwortungsvolle Produktion.

e Betriebe durfen nicht CoC-zertifizierte externe Auftragnehmer fir CoC-Material in ihrem Besitz oder
unter ihrer Kontrolle einsetzen.

e Die Risiken der Beauftragung des externen Auftragnehmers missen bewertet und als akzeptabel
eingestuft werden.

e Die Einfihrung eines CoC-Ansatzes kann bei komplexen Lieferketten einige Zeit in Anspruch nehmen,
daher ist ggf. ein stufenweises Vorgehen angebracht.
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B. Bestadtigung anerkannter Eingange von CoC- und Nicht-CoC-Material

Eine Produktkette muss einen Ausgangspunkt haben, bei dem es sich im Fall von Aluminium entweder
um primdre (abgebaute) oder recycelte (sekunddre) Materialien handelt. Abschnitt 3 konzentriert sich
auf Primdraluminium und verlangt, dass ASI-Bauxit aus Bauxitminen stammt und von
Aluminiumoxidraffinerien und Aluminiumhtitten weiterverarbeitet wird, die ebenfalls nach dem ASI
Performance Standard (oder einem gleichwertigen Standard) zertifiziert sind.

Kriterium 3.1 gilt fur Betriebe, die in der Herstellung von ASI-Bauxit tatig sind.
Kriterium 3.2 gilt fUr Betriebe, die in der Herstellung von ASI-Aluminiumoxid tatig sind.
Kriterium 3.3 gilt fUr Betriebe, die in der Herstellung von ASI-Flissigmetall aus Aluminiumhdtten tatig sind.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 3.1 3.2 3.3

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhittung

Umschmelzwerke/Schmelzhutten far Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Der ASI Performance Standard soll die verantwortungsvolle Aluminiumproduktion férdern, einschlieflich dem
Bauxitabbau, der Aluminiumoxidraffination und der Aluminiumverhittung zu Beginn der Lieferkette von
Priméaraluminium. Der Performance Standard behandelt eine Reihe maRgeblicher Aspekte dieser Aktivitdten in
der Lieferkette, darunter Treibhausgasemissionen, Umgang mit Rotschlamm, Kradtze und verbrauchten
Tiegelauskleidungen, Biodiversitdtsmanagement und Rechte indigener Vélker. Neben der
,Materialverantwortung” wurden diese Aspekte von der ASI bei der Aufstellung des Performance Standard als
,Schwerpunktthemen” der Aluminium-Wertschopfungskette betrachtet. Der CoC Standard soll daher
vorbildliche Praktiken in diesen Bereichen wiirdigen und honorieren.

Abschnitt 3 des CoC Standard férdert die Umsetzung des ASI Performance Standard, indem er vorschreibt, dass
CoC-Material (in Form von ASI-Bauxit, ASI-Aluminiumoxid und/oder ASI-Flissigmetall) von Betriebsstdtten
stammt, die:
e nach dem AS/ Performance Standard (oder einem vergleichbaren, von der ASI anerkannten Standard
zum verantwortungsvollen Bergbau) zertifiziert sind, und
e im CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs liegen, oder
e andenen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
CoC-zertifizierten Betriebs enthalten sind, um Joint-Venture-Situationen zu berlcksichtigen.

Joint-Venture-Vereinbarungen mit mehreren Gesellschaftern sind in der vorgelagerten Aluminiumindustrie
Ublich, da fur den Aufbau neuer Betriebsstatten erhebliche Investitionen erforderlich sind. Diese Betriebsstatten
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werden haufig auf Basis eines Umarbeitungsvertrags betrieben, wobei die Gesellschafter Anspruch auf einen
prozentualen Anteil an der Produktion haben, der ihrer finanziellen Investition entspricht.

Es ist zu beachten, dass sich Abschnitt 3 auf die Beschaffung von CoC-Material konzentriert, um eine
Produktkette fur dieses Material auf seinem Weg durch die aufeinanderfolgenden Betriebe zu fordern. Im
Gegensatz zu CoC-Material gehen mit Nicht-CoC-Material nicht zwingend Informationen zur Herkunft einher
und daher unterliegt es den Sorgfaltspflichten in Abschnitt 7.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

3.1 Ein im Bauxitabbau tatiger Betrieb muss tiber Systeme verfiigen, die sicherstellen, dass ASI-Bauxit
nur aus Bauxitminen gewonnen wird, die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. nach dem ASI Performance Standard oder einem Standard zum verantwortungsvollen
Bergbau, der von der ASI offiziell als vergleichbar mit dem AS/ Performance Standard
anerkannt wurde, zertifiziert sind.

Zu beachtende Punkte:

Dieses Kriterium gilt fir Betriebe, die im Rahmen ihres CoC-Zertifizierungsumfangs im Bauxitabbau tatig
sind.

Damit Bauxit als ,,AS/-Bauxit” gilt, muss es von CoC-zertifizierten Betriebsstdtten stammen, die im
eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind und/oder von Betriebsstdtten, an
denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
Betriebs enthalten sind.

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion entsprechend seiner Investition dem Betrieb gehort.

Damit Bauxit als ,,AS/-Bauxit” gilt, muss es zudem aus Minen stammen, die nach dem AS/ Performance
Standard oder einem gleichwertigen Standard zertifiziert sind. Dadurch werden Aussagen zu einer
,verantwortungsvollen Produktion” untermauert.

o 3.1 (b) sieht die kiinftige Anerkennung weiterer ,Standards zum verantwortungsvollen
Bergbau“ vor.

o Zum jetzigen Zeitpunkt im Jahr 2016 hat die ASI noch keine anderen Bergbaustandards als
vergleichbar mit dem ASI Performance Standard anerkannt. Das bietet der ASI jedoch die
Moglichkeit zur Einfihrung eines formalen Verfahrens, um diese Anerkennung in Zukunft
vorzunehmen, sofern der Bauxitabbau betroffen ist und Interesse seitens der ASI-Mitglieder
besteht.

In den meisten Fallen ist durch die Eigentimerschaft und die physische Lage von Minen die Quelle
einer bestimmten Bauxitlieferung bekannt.

o Wenn eine Bauxitmine ihre gesamte Produktion verkauft oder weitergibt, ohne sie mit Nicht-
CoC-Material zu mischen, sollte die CoC-Zertifizierung sehr unkompliziert sein. In diesen Fallen
kann eine CoC-zertifizierte Mine 100 % ihrer Produktion als AS/-Bauxit ausweisen.

o Beieinigen Bergbaubetrieben kann es jedoch vorkommen, dass die Produktion aus mehreren
Minen miteinander vermischt wird — zum Beispiel durch die Zusammenlegung der Produktion
aus verschiedenen Minen flr den Transport oder die Verarbeitung von Erz aus anderen Minen
in den Verarbeitungsanlagen des Betriebs vor Ort. In diesen Fallen kann die Menge an ASI-
Bausxit in einer Lieferung geringer sein als die Gesamtmenge der Lieferung.
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o Inbeiden Fallen wird die entsprechende Menge des weitergegebenen CoC-Materials in CoC-
Dokumenten (Abschnitte 9 und 10) vermerkt.

3.2 Ein in der Aluminiumoxidraffination tatiger Betrieb muss Uiber Systeme verfligen, die sicherstellen,
dass ASI-Aluminiumoxid nur von Aluminiumoxidraffinerien hergestellt wird, die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. nach dem ASI Performance Standard zertifiziert sind.

Zu beachtende Punkte:

e Dieses Kriterium gilt fur Betriebe, die im Rahmen ihres CoC-Zertifizierungsumfangs in der
Aluminiumoxidraffination tatig sind.

e Damit Aluminiumoxid als ,ASI-Aluminiumoxid” gilt, muss es von CoC-zertifizierten Betriebsstétten
stammen, die im eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind und/oder von
Betriebsstdtten, an denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-
Zertifizierungsumfang eines anderen Betriebs enthalten sind.

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion entsprechend seiner Investition dem Betrieb gehort.

e  Damit Aluminiumoxid als ,ASI-Aluminiumoxid” gilt, muss es zudem von Aluminiumoxidraffinerien
stammen, die nach dem AS/ Performance Standard zertifiziert sind. Dadurch werden Aussagen zu einer
,verantwortungsvollen Produktion” untermauert.

3.3 Ein in der Aluminiumverhiittung tatiger Betrieb muss Gber Systeme verfiigen, die sicherstellen,
dass ASI-Fliissigmetall nur von Aluminiumhitten hergestellt wird, die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. nach dem ASI Performance Standard zertifiziert sind.

Zu beachtende Punkte:

e Dieses Kriterium gilt fr Betriebe, die im Rahmen ihres CoC-Zertifizierungsumfangs in der
Aluminiumverhiittung tatig sind, und konzentriert sich auf das direkte Ergebnis des
VerhUttungsprozesses in Form von Fliissigmetall (geschmolzenes Aluminium), das aus der Ofenhalle in
eine GiefSserei gebracht wird.

e Damit Aluminium als ,ASI-Fliissigmetall” gilt, muss es von CoC-zertifizierten Betriebsstdtten stammen,
die im eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind und/oder von Betriebsstdtten,
an denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
Betriebs enthalten sind.

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion dem Betrieb als Joint-Venture-Partner gehort.

e Damit Aluminium als ,ASI-Fliissigmetall” gilt, muss es zudem von Aluminiumhitten stammen, die nach
dem ASI Performance Standard zertifiziert sind. Dadurch werden Aussagen zu einer
,verantwortungsvollen Produktion” untermauert.

Erste Schritte

Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, sollten:

die ASI-Website nutzen, um sich Gber die maRgeblichen AS/-Zertifizierungen fir Eingdnge an CoC-
Material zu informieren.

die jeweiligen Betriebsstdtten, die CoC-Material herstellen sollen, in ihren CoC-Zertifizierungsumfang
aufnehmen.
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B Aluminium
Stewardship
Initiative
Zusammenfassung:

e  Bauxitminen, Aluminiumoxidraffinerien und Aluminiumhitten missen sowohl nach dem AS/
Performance Standard als auch nach dem CoC Standard zertifiziert sein, um CoC-Material herzustellen.

e Die ASI kann klnftig auch andere Standards zum verantwortungsvollen Bergbau anerkennen, wenn
diese mit dem AS/ Performance Standard vergleichbar sind. Informationen dazu werden regelmalig auf
der ASI-Website veroffentlicht.
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Recyclingaluminium ist der zweite mégliche Ausgangspunkt fiir die Produktkette von ASI-Aluminium.
Der CoC Standard geht davon aus, dass der erste Betrieb in der Produktkette von recyceltem CoC-
Material ein Aluminium-Umschmelzwerk und/oder eine Schmelzhtitte ist (die Aluminiumaufbereitung
umfasst die Riickgewinnung und Aufbereitung von Aluminium aus Krétze- und Krétzeriickstdnden wie
Schlacke). Abschnitt 4 verlangt, dass ,,Know-your-Customer“-Prinzipien auf Lieferanten von
recycelbarem Schrottmaterial angewendet werden (zudem gelten die Sorgfaltspflichten von Abschnitt
7). In diesem Abschnitt werden die Anforderungen des ASI CoC Standard fiir Betriebe festgelegt, die
recyceltes Schrottmaterial und Recyclingaluminium herstellen.

Die Kriterien 4.1 bis 4.3 gelten fir Betriebe, die Umschmelzwerke/-Schmelzhiitten fiir Aluminium betreiben und
recycelbares Schrottmaterial beziehen.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 41 4.2 4.3

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhuttung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Materialverantwortung ist ein weiterer wichtiger Bestandteil des ASI Performance Standard, der das Recycling
und die Wiederverwendung von Aluminium verbessern soll. Recyclingaluminium (Sekundaraluminium) wird
sowohl aus Pre-Consumer- als auch aus Post-Consumer-Schrott erzeugt und kann bei einigen
GieRereiprodukten zur Erfillung der gewiinschten Legierungsvorgaben auch Priméaraluminium in Form von
,Kaltmetall” erhalten.

Das Recycling leistet einen wesentlichen Beitrag zum weltweiten Aluminiumangebot. Obwohl das Recycling
einen zentralen Bestandteil von Konzepten zur ,Kreislaufwirtschaft” bildet, wird aus Sicht der Produktkette der
Ursprungsort von recycelbarem Schrottmaterial als der Ort betrachtet, an dem es zu einer nutzbaren Form
recycelt wird.

Der ASI CoC Standard nennt Umschmelzwerke und/oder SchmelzhUtten fur Aluminium als die relevantesten
Arten von Betrieben flr eine CoC-Zertifizierung, die ihnen den Aufbau einer Produktkette fur das spater in
Giefsereien hergestellte ASI-Aluminium ermoglicht. Diese Betriebe sind auch am besten aufgestellt, um ihre
Lieferanten einer Sorgfaltsprifung zu unterziehen und Risiken in der Lieferkette im Zusammenhang mit
recycelbarem Schrottmaterial zu identifizieren und zu steuern. Diese Herangehensweise ist in Audit- und
Zertifizierungsprogrammen in der Metallindustrie weit verbreitet. Umschmelzwerke und/oder Schmelzhutten
far Aluminium kénnen eigenstandige Betriebsstatten fiir die Herstellung von Recyclingaluminium oder Teil einer
langeren Prozesskette fiir die Primérproduktion sein, in der sie intern erzeugten (oder anderen) Schrott
umschmelzen.
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Es gibt ein breites Spektrum an direkten und indirekten Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial fr
Aluminium-Umschmelzwerke und/oder -Schmelzhitten. Dazu gehoren unter anderem:

e Kommunale Sammel- und Sortiersysteme

e Informelle Sammel- und Sortiersysteme, insbesondere in Entwicklungslandern

e Schrotthandler und Schrottplatze

e Demontagebetriebe und Shredderanlagen

e  Produktionsstatten flr Primaraluminium (z. B. Raffination von Kréatze, Salzschlacke)

e Aufbereiter von Salzschlacke und Krétze

e Intern erzeugter Schrott, auch aus Walz- und Strangpresswerken

e Fertigungseinrichtungen, bei denen wahrend der Produktionsprozesse Pre-Consumer-Schrott anféllt

e Genauer gesagt: CoC-zertifizierte Betriebe, die CoC-Material in Form von Pre-Consumer-Schrott liefern

Je nach Art und Ort des Unternehmens kénnen bei Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial erkennbare
Risiken in der Lieferkette bestehen. Abschnitt 7 verlangt eine Sorgfaltsprifung bei allen Lieferanten von
recycelbaren Schrottmaterialien, die letztendlich dazu fihren kann, dass einige Lieferanten aufgrund erheblicher
Risiken fur die Lieferkette als Anbieter von anerkanntem Schrott wegfallen.

Nach dem Mengenbilanzsystem des ASI CoC Standard kbnnen verschiedene Eingange gemischt werden und es
ist nicht notig, anerkannten Schrott von anderen recycelbaren Schrottmaterialien zu trennen. Das
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss laut Abschnitt 8 jedoch die verschiedenen Arten der Ein- und
Ausgange ordnungsgemal erfassen.

Recyclingaluminium herstellende Betriebe haben die wichtige Aufgabe zu bestimmen, welche Bestandteile des
beschafften recycelbaren Schrottmaterials als ,,anerkannter Schrott” ausgewiesen werden kénnen. Anerkannter
Schrott ist Teil der Berechnung des Eingangsprozentsatzes in Abschnitt 8, der anschliefend zur Bestimmung der
flr die Gieflerei hergestellten Menge an ASI-Fliissigmetall herangezogen wird. Kriterium 4.2 definiert
anerkannten Schrott als:
e  Post-Consumer-Schrott, der vom Betrieb als Altschrott eingestuft wird und dessen Lieferanten einer
Sorgfaltsprifung unterzogen werden, und/oder
e  Pre-Consumer-Schrott, der als CoC-Material gilt und direkt von einem CoC-zertifizierten Betrieb geliefert
wird — er stammt entweder von einem anderen Betrieb oder wurde intern bei eigenen Prozessen
erzeugt.

Diese sich Uberschneidenden Konzepte sind in der folgenden Abbildung veranschaulicht:

Recycelbares Schrottmaterial

//‘v“m Consumer-Schrott \ /Prortonsumcr Schrott \\

Sorgfaltspflicht

L I )

Abbildung 9 — Beziehung zwischen recycelbarem Schrottmaterial und den Arten von anerkanntem Schrott
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Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

4.1 Ein Betrieb, der Aluminium umschmilzt/aufbereitet, um Recyclingaluminium herzustellen, muss
Uber Systeme verfligen, die sicherstellen, dass ASI-Fliissigmetall nur von Betriebsstdtten
hergestellt wird, die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. nach dem ASI Performance Standard zertifiziert sind.

Zu beachtende Punkte:

e Dieses Kriterium gilt fur Betriebe, die im Rahmen ihres CoC-Zertifizierungsumfangs Aluminium
umschmelzen/aufbereiten, und konzentriert sich auf das direkte Ergebnis des Umschmelz- und/oder
Aufbereitungsprozesses in Form von Fliissigmetall (geschmolzenes Aluminium), das an eine Gieferei
geht.

e Damit Aluminium als ,ASI-Fliissigmetall” gilt, muss es von CoC-zertifizierten Betriebsstdtten stammen,
die im eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind und/oder von Betriebsstdtten,
an denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
Betriebs enthalten sind (4.1a).

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion entsprechend seiner Investition dem Betrieb gehort.

e  Damit die Produktion als , AS/-Fliissigmetall” gilt, muss sie zudem aus Aluminium-Umschmelzwerken
und/oder -Schmelzhitten stammen, die nach dem AS/ Performance Standard zertifiziert sind. Dadurch
werden Aussagen zu einer ,verantwortungsvollen Produktion” untermauert (4.1b).

4.2 Ein Betrieb, der Aluminium umschmilzt/aufbereitet, darf anerkannten Schrott in seinem
Materialbuchhaltungssystem nur ausweisen als:
a. Pre-Consumer-Schrott, der direkt von einem CoC-zertifizierten Betrieb geliefert wird und als
CoC-Material gilt, oder aus Krdtze und behandelten Kratzeriickstdanden gewonnenes
Aluminium, das einer Sorgfaltsprifung des Lieferanten gemaf Abschnitt 7 unterliegt;

und/oder
b. Post-Consumer-Schrott, der einer Sorgfaltspriifung des Lieferanten gemaf Abschnitt 7
unterliegt und vom Betrieb als Post-Consumer-Schrott bewertet wird.
Zu beachtende Punkte:

e Das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss laut Abschnitt 8 die als CoC-Material geltenden
Mengen an Pre- und Post-Consumer-Schrott genau erfassen und verbuchen (4.2).

e Aktuelle ASI-Mitglieder und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen
Mitgliederklasse unter folgender Adresse aufgefihrt:

e laut 4.2(a) kann Pre-Consumer-Schrott nur dann CoC-Material sein, wenn:

o flr den Schrott ein CoC-Dokument von einem CoC-zertifizierten Betrieb vorliegt (z. B. von
einem CoC-zertifizierten Automobilunternehmen als CoC ausgewiesener Blechschrott), oder

o der Schrott intern aus CoC-Material erzeugt und im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs
verbucht wird, oder

o essich um Aluminium aus Kréitze und behandelten Kratzerlckstanden handelt. Dieses Material
ist laut Definition anerkannter Schrott, um den ASI Performance Standard zu unterstitzen, der
insbesondere die Maximierung des Recyclings dieser Materialien zum Ziel hat, das zusatzliche
und haufig auch komplexere Verarbeitungsschritte fur die Rickgewinnung von Aluminium
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erfordert. Diese Eingdnge unterliegen gemal Abschnitt 7 des CoC Standard einer
Sorgfaltsprifung des Lieferanten. Betriebe sollten von Lieferanten, die ihrer Einschatzung nach
einen Risikograd auf Basis der Kriterien in Abschnitt 7 Gberschreiten, kein Aluminium aus
Kréitze und behandelten Kratzerlckstdnden als anerkannten Schrott gemald dem CoC Standard
annehmen. Es ist zu beachten, dass auch Kratzeaufbereiter sich selbst nach dem CoC Standard
zertifizieren lassen kénnen.

o Fernerist zu beachten, dass 4.2(a) vom Betrieb nicht verlangt, sein
Materialbuchhaltungssystem zur Erfassung von Aluminium aus intern verarbeiteter Kratze
oder Kratzerlckstanden zu verwenden, obwohl es dem Betrieb freisteht, dies auf Wunsch zu
tun. Ein Beispiel ist in Abbildung 10 unten dargestellt, die einen Hersteller von Halbzeugen mit
Umschmelz-/Aufbereitungsprozessen (z. B. Kratzepressen, Drehofen, Induktionséfen usw.)
sowie eine Giefserei zur Herstellung von Masseln zeigt, die fir den Verkauf zu Dosenblech und
Aluminiumfolie gewalzt werden. Wie in Abbildung 10 angegeben, missten nur die Strome A, B
und F in das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs aufgenommen werden, um bei einem
CoC-Zertifizierungsumfang mit diesen drei Verarbeitungsschritten Kriterium 4.2a des AS/ Chain
of Custody Standard zu erfillen. Es steht dem Betrieb jedoch frei, auch die anderen internen
Strome (z. B. C, D, E und G) fur die Metallbilanzierung, die Bestandskontrolle und das
Abfallmanagement zu erfassen.

Betrieb, der Pre-

Consumer-Schrott als

CoC-Material verkauft Pre-Consumer-Schrott

als CoC-Material

Umschmelz-/
B Aufbereitungs- € GieRerei D F
1 Sorgfaltsprifung prozesse Al-Metall Gussblock an Dosenblech & !
: nach CoC- an Walzwerk Folie zum :
, Kriterium 7 GieRerei Verkaufals
! E CoC-Material :
: 1 & 1
| Interne Prozesse zur Riickgewinnung !
‘\ von Aluminium aus Kratze ,'
\ oder Neuschrott ‘

Bezeichnung des Beschreibung In das
Stroms Materialbuchhaltungssystem
des Betriebs aufzunehmen?

A Als CoC-Material ausgewiesener Pre-Consumer- Ja, erforderlich nach Kriterium

(Eingangsstrom)  Schrott von einem dritten CoC-zertifizierten Betrieb, 4.2a und anderen
der in den Umschmelz-/Aufbereitungsverfahren des anwendbaren Teilen von
Halbzeugherstellers verarbeitet wird (z. B. Kriterium 8
Kratzepressen, Drehofen, Induktionséfen usw.).

B Zurlckgewonnenes Aluminium von einem Nicht- Ja, erforderlich nach Kriterium

(Eingangsstrom) CoC-Betrieb (z. B. einem Lieferanten oder Handler), 4.2a und anderen
das als CoC-Material anerkannt wird, sofern der anwendbaren Teilen von
Betrieb den Lieferanten einer Sorgfaltspriifung Kriterium 8
gemal Kriterium 7 des ASI CoC Standard unterzieht.

C Intern erzeugtes Aluminiummetall aus dem Nicht erforderlich nach
Umschmelz-/Aufbereitungsverfahren des Kriterium 4.2a
Halbzeugherstellers fur seine GiefSerei

D Metall von der GiefSerei an das Walzwerk des Nicht erforderlich nach
Halbzeugherstellers Kriterium 4.2a

E Intern angefallener Schrott (z. B. nicht Nicht erforderlich nach
spezifikationsgerechtes Aluminium) und/oder Kriterium 4.2a
Kratze (z. B. aus Flamm-/Warmhaltetfen) fur die
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Bezeichnung des Beschreibung In das

Stroms Materialbuchhaltungssystem
des Betriebs aufzunehmen?

interne Verarbeitung zur Aluminiumrickgewinnung
in den Umschmelz-/Aufbereitungsanlagen des
Betriebs

F Gewalztes Dosenblech und Folie fiir den Verkauf als Ja, erforderlich nach den

(Ausgangsstrom) CoC-Material an Kunden anwendbaren Teilen von
Kriterium 8

G Interner Schrott aus dem Walzwerk fir die interne Nicht erforderlich nach
Verarbeitung zur Aluminiumrickgewinnung in den Kriterium 4.2a
Umschmelz-/Aufbereitungsanlagen des Betriebs

Abbildung 10 — Beispiel fiir die nach Kriterium 4.2a im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs zu erfassenden
Metallstréme

GemalR 4.2(b) mussen Lieferanten von Post-Consumer-Schrott einer Sorgfaltsprifung nach Abschnitt 7
des CoC Standard unterzogen werden, damit der Post-Consumer-Schrott als anerkannter Schrott gilt.
Betriebe sollten von Lieferanten, die ihrer Einschatzung nach einen Risikograd auf Basis der Kriterien in
Abschnitt 7 Uberschreiten, keinen Post-Consumer-Schrott als anerkannten Schrott gemall dem CoC
Standard annehmen.

Betrieben wird haufig gemischter Schrott geliefert, bei dem Pre-Consumer- und Post-Consumer-Schrott
nicht getrennt sind und das Verhaltnis nicht genau bestimmt werden kann. Von Schrottplatzen,
Schrotthandlern oder anderen Lieferanten konnen gemischte Lieferungen von Post-Consumer- und
Pre-Consumer-Schrott unbekannter Herkunft kommen. Um die Bestimmung der jeweiligen Mengen an
Pre-Consumer- und Post-Consumer-Schrott zu erleichtern, sollten eine oder mehrere der folgenden
MaRnahmen implementiert werden:

o Fordern Sie Lieferanten auf, auf Basis ihrer Kenntnisse der Eingédnge eine ungefdhre
prozentuale Aufteilung von Pre-Consumer- und Post-Consumer-Schrott in Lieferungen
anzugeben. Das Institute for Scrap Recycling Industries (ISRI) veroffentlicht z. B. jahrlich ein
Scrap Specifications Circular (Rundschreiben zu Schrottsorten), das international anerkannte
Spezifikationen fir die Beschaffenheit von Nichteisenschrott bei Handelsgeschaften enthalt.
Anhand dieser Spezifikationen ldsst sich ableiten, ob das Material als Pre- oder Post-
Consumer-Schrott gemald dem AS/ CoC Standard betrachtet werden kann.

o Fuhren Sie eine Sichtprifung der eingehenden Lieferungen durch, um eine ungefahre
prozentuale Aufteilung von Pre-Consumer- und Post-Consumer-Schrott zu bestimmen.

o Die minimale Granularitat fir prozentuale Schatzungen anhand einer Sichtpriifung und/oder
von Lieferantenangaben sollte in Schritten von 25 % angegeben werden, mit anderen Worten
als 0%, 25 %, 50 %, 75 % oder 100 % Pre-Consumer- oder Post-Consumer-Schrott. Sind
zuverlassigere Schatzungen moglich, zum Beispiel +/-5 % oder +/-10 % statt +/-25 %, sollten
diese angegeben werden.

o Uberlegen Sie, wie dieses Verfahren in bestehende Qualitdtskontrollprozesse integriert
werden kann.

Ein Betrieb, der Aluminium umschmilzt/aufbereitet, um Recyclingaluminium herzustellen, muss
tiber Systeme verfiigen, die Folgendes erfassen:

a. Identitat, Inhaber und Produktionsstitte/n aller direkten Lieferanten von recycelbarem
Schrottmaterial.
b. Alle Finanztransaktionen mit direkten Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial, wobei

darauf zu achten ist, dass Barzahlungen entweder unter dem nach geltendem Recht
festgelegten Hochstwert oder unter 10.000 US-Dollar (oder einem gleichwertigen Betrag)
liegen, je nachdem, welcher Grenzwert niedriger ist, wenn die Transaktion in einem
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einzigen Vorgang oder in mehreren Vorgangen, zwischen denen offenbar eine Verbindung
besteht, getatigt wird.

Zu beachtende Punkte:
Neben den allgemeinen _ Know Your Custormer”
Sorgfaltspflichten in Abschnitt 7,
verlangt Abschnitt 4.3 die Anwendung Know-Your-Customer (KYC)-Prinzipien wurden zur
grundlegender , Know-your-Customer*- Bekdmpfung von Geldwdsche und
Prinzipien auf Lieferanten von Terrorismusfinanzierung eingefiihrt. Die Erfassung und
Recyclingaluminium. Pflege von Lieferantendaten ist ein fortlaufender
Betriebe haben Aufzeichnungen tUber Prozess. Bei fehlenden Informationen betrachten
die Identitat, Inhaber und Auditoren Ausmaf3 und Art der fehlenden Informationen,
Betriebsstatten aller Lieferanten von die Griinde fiir ihr Fehlen, und ob ihr Fehlen auf
recycelbarem Schrottmaterial (4.3a) Schwéichen im Managementsystem des Betriebs
sowie die damit verbundenen hindeutet.

Finanztransaktionen (4.2b) zu fihren.
Schrottmarkte basieren in der Regel auf Bargeld und bergen daher das Risiko der Geldwasche.
Geldwadsche ist der Prozess, durch den finanzielle Erldse aus Straftaten getarnt werden, um ihre illegale
Herkunft zu verbergen.

Zur Bekampfung von unrechtmaRigen Schrottquellen und Geldwaschereipraktiken, die in einigen
Bereichen der Metallbranche vorzufinden sind, legt der ASI CoC Standard Grenzwerte fir
Bargeldtransaktionen fest.

In den meisten Industrieldndern gelten strenge Vorschriften fir Bargeldtransaktionen, die fur
bestimmte Arten von Betrieben mit Meldepflichten verbunden sein konnen. Diese legen in der Regel
eine finanzielle Schwelle oder einen Hochstbetrag fir Bargeldgeschafte fest, bei dem es sich entweder
um einen festen Grenzwert handelt und/oder Giber dem Transaktionen der zustandigen benannten
Stelle gemeldet werden mussen.

Betriebe sollten die jeweils geltenden Obergrenzen aller Gerichtsbarkeiten kennen, in denen sie tatig
sind. Der AS/ CoC Standard legt den Hochstbetrag flr Bargeldgeschafte auf maximal 10.000 US-Dollar
(oder den ungefdhren Gegenwert in lokaler Wahrung)® oder niedriger fest, sofern geltendes Recht
einen Grenzwert unter 10.000 US-Dollar vorschreibt. Der Betrieb kann natirlich auch eine eigene
Bargeldobergrenze festlegen, die noch unter diesen Betragen liegt.

Betriebe sollten in Betracht ziehen, zur Aufklarung Gber diese Anforderungen eine Richtlinie fir
Barzahlungen aufzustellen und diese Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial zukommen zu
lassen.

Betriebe, die recycelbares Schrottmaterial verarbeiten, haben je nach Art und Menge des von ihnen
eingekauften Materials und der Verarbeitungskapazitaten ihrer Anlagen ggf. einige wenige grolRe Lieferanten
oder moglicherweise auch Hunderte von kleineren Lieferanten. Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben,

sollten:

ihre ,Know-your-Customer“-Systeme fur Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial Gberprifen.
eine Richtlinie zur Vermeidung von Barzahlungen tber der geltenden Obergrenze einfiihren und
weitergeben.

die ASI-Website nutzen, um sich tUber die malgeblichen AS/-Zertifizierungen fir Eingange an CoC-
Material in Form von Pre-Consumer-Schrott zu informieren.

910.000 US-Dollar oder ein gleichwertiger Betrag sind eine tbliche Obergrenze in Gerichtsbarkeiten, die die Empfehlungen der Financial
Action Task Force on Money Laundering (FATF) umsetzen.
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Zusammenfassung:

e Umschmelzwerke und/oder Schmelzhutten fir Aluminium missen sowohl nach dem AS/ Performance
Standard als auch nach dem AS/ CoC Standard zertifiziert sein, um CoC-Material herzustellen.

o ASI-Fliissigmetall wird aus anerkanntem Schrott hergestellt, der aus Post-Consumer- und Pre-
Consumer-Schrott von einem CoC-zertifizierten Betrieb besteht.

e Auf alle Lieferanten von recycelbarem Schrottmaterial missen grundlegende ,, Know-your-Customer*“-
Prinzipien angewendet werden.
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Sowohl fiir Primdr- als auch fiir Recyclingaluminium sind GiefSsereien das ,,Nadeléhr” zwischen den vor-
und nachgeschalteten Lieferketten. Sie sind aber auch der Punkt, an dem Aluminium zu nutzbarem
(oder wiederverwendbarem) Metall fiir die anschliefSende Materialumwandlung und/oder Herstellung
geformt wird. Abschnitt 5 befasst sich mit den Zertifizierungsanforderungen fiir Gief3ereien sowie den
Ein- und Ausgéngen an Fliissigmetall und Kaltmetall, die Bestandteil des GiefSprozesses sind. Dariiber
hinaus schreibt er vor, dass GiefSereien fiir Systeme zu sorgen haben, die eine Riickverfolgung von
gestempelten oder bedruckten ASI-Aluminiumprodukten und ASI Credits ermdglichen.

Die Kriterien 5.1 und 5.2 gelten flr Betriebe, die GiefSereien betreiben und AS/-Aluminium produzieren.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 5.1 5.2

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

GiefSereien sind das ,,Nadelohr” zwischen den vor- und nachgelagerten Lieferketten und der Punkt, an dem
Aluminium zu nutzbarem (oder wiederverwendbarem) Metall geformt wird. In fast allen Fallen wird dieses
Metall auf irgendeine Weise — entweder am Produkt selbst oder durch beiliegende Unterlagen — gestempelt
oder gekennzeichnet, um es fir die Qualitdtskontrolle zurlckverfolgen zu kénnen. GiefSereien im CoC-
Zertifizierungsumfang eines Betriebs sind der Punkt, an dem Produkte zu ,ASI-Aluminium“ werden, bevor sie in
den Post-Giefserei-Abschnitt der Aluminium-Lieferkette gelangen.

Giefsereien konnen sich auf dem Gelande einer Aluminiumhutte (Primaraluminium) oder eines Umschmelzwerks
bzw. einer Schmelzhutte fir Recyclingaluminium befinden. Alternativ kann es sich bei ihnen um eine
eigenstandige Betriebsstatte handeln, die von mehreren Lieferanten von Flissigmetall gemeinsam genutzt, oder
in einigen Fallen als Teil eines nachgeschalteten Unternehmens betrieben wird, das Flissigmetall z. B. direkt zu
Bauteilen gieRt.

Giefsereien produzieren nach betriebseigenen, Kunden- oder Marktanforderungen eine breite Palette von
Produkten in einer Reihe von Gewichten, GroRen und Legierungen. Diese kdnnen flr weitere interne Prozesse
zur Halbzeugfertigung verwendet, direkt an externe Kunden (einschlielich anderer Giefsereien in Form von
Kaltmetall) oder Uber Lager, Handler oder Bérsen indirekt an Kunden geliefert werden.

Bei fast allen Giefsereien sind Fliissigmetall und Kaltmetall Eingangsmaterialien des GieRprozesses. Es ist zu
beachten, dass Fliissigmetall und Kaltmetall entweder aus der Priméar- oder Recyclingproduktion stammen
kénnen und Ublicherweise eine Mischung aus beidem verwendet wird. Kaltmetall fir den Einsatz im
GielBprozess stammt in der Regel aus einer anderen Gieflerei, kann aber auch von derselben GiefSerei hergestellt
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werden, z. B. in Form von Umschmelzblocken oder als Abfall oder Ausschuss behandelten Giefsereiprodukten

(z. B. nicht spezifikationsgerechte Produkte). ASI-Kaltmetall ist ASI-Aluminium, das von einer CoC-zertifizierten
GiefSerei stammt (entweder der eigenen GiefSerei des Betriebs oder der eines anderen CoC-zertifizierten Betriebs
mit einem CoC-Dokument).

ASI-Flissigmetall
(von Aluminiumhitte, Umschmelzwerk und/oder
Schmelzhtte)

ASI-Aluminium
(in Form von GieRereiprodukten)

AS|-Kaltmetall
(von eigener oder einer anderen GieRerei, z. B.
Umschmelzblécke, als Abfall geltende
GieRereiprodukte)

Abbildung 11 — Ein- und Ausgdnge einer Giefserei

Als der Betrieb, der zuerst ,ASI-Aluminium“ erzeugt, spielen Giefsereien eine entscheidende Rolle im ASI CoC-
Programm. Giefsereien verfigen zur Qualitatskontrolle und als Kundenreferenz tGber Systeme zur Kennzeichnung
von Produkten, wie z. B. gestempelte oder aufgedruckte Chargennummern und zugehdrige Aufzeichnungen.
Diese Systeme kénnen in der Regel einfach erweitert werden, um vom Betrieb gepflegte, relevante CoC-
Informationen aufzunehmen.

Umsetzung

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

5.1 Ein Betrieb, der GiefSereiprodukte aus Primédraluminium und/oder Recyclingaluminium herstellt,
muss Uber Systeme verfiigen, die sicherstellen, dass ASI-Aluminium nur von GiefSereien hergestellt
wird, die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. nach dem ASI Performance Standard zertifiziert sind.

Zu beachtende Punkte:

e Dieses Kriterium gilt fir GiefSereien und konzentriert sich auf den direkten Ausgang des Giellprozesses
in Form von ASI-Aluminium.

e Damit Aluminium als ,ASI-Aluminium® gilt, muss es von CoC-zertifizierten Betriebsstéitten stammen, die
im eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind und/oder von Betriebsstdtten, an
denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
Betriebs enthalten sind.

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion dem Betrieb als Joint-Venture-Partner gehort.
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Damit Aluminium als ,ASI-Aluminium” gilt, muss es zudem von GiefSereien stammen, die nach dem AS/
Performance Standard zertifiziert sind. Dadurch werden Aussagen zu einer ,verantwortungsvollen
Produktion” untermauert.

5.2

Fir die Rickverfolgbarkeit muss das Materialbuchhaltungssystem eines in der Herstellung von
GiefSereiprodukten tatigen Betriebs (iber Systeme verfiligen, die sicherstellen, dass ASI-Aluminium
oder dessen Verpackung physisch mit einer eindeutigen Kennnummer gestempelt und/oder
bedruckt wird, die der Eingangsmenge des CoC-Materials fir diesen Materialabrechnungszeitraum
zugeordnet werden kann.

Zu beachtende Punkte:

Kriterium 5.2 legt fest, dass Giefsereien Uber Systeme verfligen mussen, die es ermoglichen, physisch
auf ASI-Aluminiumprodukte oder deren Verpackung gestempelte und/oder gedruckte eindeutige
Kennnummern mit dem Eingang an CoC-Material fur diesen Materialabrechnungszeitraum in
Verbindung zu bringen.

Das heil’t, Uber gestempelte und/oder aufgedruckte eindeutige Kennnummern identifizierbare
Giefsereiprodukte kbnnen direkt mit Informationen zu den Eingdngen an CoC-Material fir diesen
Zeitraum verknUpft werden.

o Dasist eine wertvolle Informations- und Datenquelle fur die Rickverfolgbarkeit auf
Betriebsebene (Abgleich des Stroms an ein- und ausgehendem CoC-Material in einem Betrieb)
sowie fir die Uberwachung des AS/ CoC-Systems in seiner Gesamtheit im Laufe der Zeit.

Bestehende Systeme zur Kennzeichnung von GiefSereiprodukten, wie z. B. gestempelte oder
aufgedruckte Chargen- bzw. Losnummern, konnen Ublicherweise einfach verwendet werden, um eine
Verknipfung zu den vom Betrieb gepflegten, relevanten CoC-Informationen herzustellen.

Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, sollten:

die ASI-Website nutzen, um sich Gber die maRgeblichen ASI-Zertifizierungen fir Eingdnge an CoC-
Material zu informieren.

feststellen, wie aktuelle Systeme fiir Prozessablauf, Bestands- und/oder Vertriebsmanagement
erweitert werden kénnen, um sie mit Informationen tUber Eingange an CoC-Material und/oder dem
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs fir den ASI CoC Standard zu verknipfen.

Giefsereien mussen sowohl nach dem AS/ Performance Standard als auch nach dem AS/ CoC Standard
zertifiziert sein, um AS/-Aluminium herzustellen.

Die eindeutigen Kennnummern auf Giefsereiprodukten oder deren Verpackung mussen mit den
Eingangen an CoC-Material fir den Materialabrechnungszeitraum, in dem sie hergestellt wurden, in
Verbindung gebracht werden kénnen.
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GiefSereiprodukte sind fiir eine Vielzahl von Methoden der Halbzeugfertigung und die anschliefsende
Materialumwandlung, nachgelagerte Fertigung und Verwendung vorgesehen. Lieferketten ab der
GiefSerei (,Post-Giefserei”) sind oft sehr vielfdltig und/oder fragmentiert. Abschnitt 6 gilt fiir Post-
GiefSerei-Betriebe, die physisches ASI-Aluminium direkt von GiefSereien oder liber einen anderen
nachgelagerten Betrieb beziehen und den CoC Standard nutzen, um Aussagen lber ihre eigene
Produktion von ASI-Aluminium zu machen.

Kriterium 6.1 gilt fur Betriebe, die physisches ASI-Aluminium direkt von einer Giefserei oder ber einen anderen
Post-GiefSerei-Betrieb beziehen und den CoC Standard nutzen, um Aussagen Uber ihre eigene Produktion von
ASI-Aluminium zu machen.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 6.1

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden flir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Sobald Aluminium zu einem GiefSereiprodukt verarbeitet wurde, kann es flr die unterschiedlichsten
Anwendungen verwendet werden. Zu den wichtigsten nachgelagerten Verwendungssektoren gehéren:

e Transport

e Bauwesen

e Folie und Verpackung

e  Elektrotechnik

e  Maschinen und Anlagen

e Konsumguter

e Sonstige

Im ASI CoC Standard werden auf die GiefSerei folgende Betriebe als , Post-GiefSerei-Betriebe” bezeichnet und
verwenden Aluminiummetall, nachdem es in eine nutzbare (oder wiederverwendbare) Form gegossen wurde.
An die Giefserei angeschlossene Lieferketten konnen auRerst vielseitig und/oder fragmentiert sein. In diesen
Sektoren gibt es weltweit wahrscheinlich Hunderttausende bis Millionen von Unternehmen, die Aluminium in
der Komponenten- oder Produktfertigung einsetzen. Dazu gehoren Unternehmen jeder GréRenordnung, von
Kleinunternehmen bis hin zu multinationalen Konzernen, die in fast allen Landern der Welt anséssig sind. Einige
nachgeschaltete Lieferketten sind kurz, einfach und/oder groRvolumig und kénnen einfacher auf einen
Produktkettenansatz ausgerichtet werden. Andere Lieferketten greifen auf mehrere und/oder regelmaRig
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wechselnde Lieferanten zurtick, die selbst in mehrere Ebenen von Lieferanten fir komplexe Komponenten und
Produkte eingebettet sind.

Der ASI Performance Standard enthélt Anforderungen an die ,,Materialverantwortung®, die sich insbesondere an
Unternehmen in nachgelagerten Verwendungssektoren richten. Abschnitt 6 des CoC Standard férdert die
Umsetzung des ASI Performance Standard, indem er vorschreibt, dass CoC-Material (in Form von AS/-
Aluminium) von Betrieben stammt, die:

e sichinnerhalb von 2 Jahren nach dem Eintritt in die ASI oder der Einfihrung des ASI-
Zertifizierungsprogramms (je nachdem, welcher Zeitpunkt der spatere ist) nach dem AS/ Performance
Standard zertifizieren lassen, und

e im CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs liegen, oder

e andenen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen
CoC-zertifizierten Betriebs enthalten sind, um Joint-Venture-Situationen zu bertcksichtigen.

Post-Giefserei-Betriebe und/oder -Betriebsstdtten wird ein flexiblerer Zeitrahmen fir die Einholung der ASI-
Zertifizierung nach den anwendbaren Teilen des Performance Standard gewahrt als Betrieben bis zur und
einschlieRlich der Gieferei, die vor oder zeitgleich mit ihrer CoC-Zertifizierung nach dem Performance Standard
zertifiziert werden mussen. Grund dafir ist, dass fur die meisten Post-GiefSserei-Betriebe langfristig
wahrscheinlich nur der Abschnitt zur ,,Materialverantwortung” des Performance Standard gilt. Da diese Kriterien
im Performance Standard die langfristigen Ziele der ASI unterstitzen und —im Gegensatz zu vielen der
Nachhaltigkeitsaspekte in den vorgelagerten Bereichen — keine entscheidende Voraussetzung fur die
Glaubwirdigkeit von CoC-Material sind, wird mit diesem langeren Zeitrahmen die Tatsache gewrdigt, dass
nachgelagerte Unternehmen zunachst aufgrund der Moglichkeit, ASI-Aluminium zu beziehen, an die ASI
herantreten. (Es ist zu beachten, dass fiir Post-GiefSerei-Betriebe neben dem Kriterium der
Materialverantwortung ggf. noch weitere Teile des Performance Standard gelten, je nachdem, welche
Lieferkettentatigkeiten sie in ihren Zertifizierungsumfang aufgenommen haben.)

Der AS/ CoC Standard ist demnach darauf ausgelegt, die Annahme und Umsetzung des Performance Standard
durch nachgeschaltete Anwender von Aluminium zu fordern und auf kirzere Sicht die frihe Nachfrage nach AS/-
Aluminium anzuregen.

Es ist zu beachten, dass fir die Beschaffung von AS/-Aluminium in Form von physischem Metall eine
ununterbrochene Lieferkette aus CoC-zertifizierten Betrieben gemall den Anforderungen des CoC Standard
erforderlich ist. Die Erfillung dieser Voraussetzung ist bei einigen Lieferketten nicht leicht bzw. nimmt Zeit fur
den Aufbau mehrerer Lieferebenen in Anspruch. Aus diesem Grund bietet der AS/ CoC Standard Post-GiefSerei-
Betrieben mit dem Market Credits System eine Alternative zur Beschaffung von physischem Aluminium (siehe
Abschnitt 11).

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

6.1 Ein ASI-Aluminium beziehender Post-GiefSerei-Betrieb muss liber Systeme verfligen, die
sicherstellen, dass er selbst ASI-Aluminium nur von einem Betrieb und/oder einer Betriebsstdtte
herstellen lasst, der/die:

a. im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen und/oder an denen der Betrieb ein
rechtliches Interesse hat und die im CoC-Zertifizierungsumfang eines anderen CoC-
zertifizierten Betriebs enthalten sind;

b. mit der Einflihrung des ASI-Zertifizierungsprogramms oder innerhalb von zwei Jahren nach
seinem/ihrem Eintritt in die ASI, je nachdem, welcher Zeitpunkt der spétere ist, nach dem
ASI Performance Standard zertifiziert wird.
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c. ASI-Aluminium direkt von einem anderen ASI CoC-zertifizierten Betrieb oder iber einen
Metallhdndler oder ein Metalllager bezieht, sofern der CoC-zertifizierte Betrieb das
zugehorige CoC-Dokument liefern oder Uberpriifen kann, das ergédnzende Informationen
enthalt, die fir eine Identifizierung der entsprechenden Lieferung ausreichen.

Zu beachtende Punkte:

e Dieses Kriterium gilt fir Post-Giefserei-Betriebe und konzentriert sich auf alle Ausgange oder damit
verbundenen Aussagen in Bezug auf physisches AS/-Aluminium.

e  Damit Ausgange an Aluminium als , ASI-Aluminium” gelten, missen sie von CoC-zertifizierten
Betriebsstdtten stammen, die im eigenen CoC-Zertifizierungsumfang eines Betriebs enthalten sind
und/oder von Betriebsstdtten, an denen der Betrieb ein rechtliches Interesse hat und die im CoC-
Zertifizierungsumfang eines anderen Betriebs enthalten sind.

o Beispiele fur den letzteren Fall sind Joint-Venture-Unternehmen, bei denen ein Teil der
Produktion dem Betrieb als Joint-Venture-Partner gehort.

e ASI-Aluminium produzierende Post-Giefserei-Betriebe mussen sich auch fur die Zertifizierung nach dem
ASI Performance Standard einsetzen. Fir diese Zertifizierung wird ihnen eine langere Frist eingerdaumt
(d. h. sie muss nicht vor der CoC-Zertifizierung erfolgen) als Betrieben bis einschliellich zur GiefSerei, da
der Schwerpunkt von Post-GiefSerei-Betrieben zunachst eher eine verantwortungsvolle Beschaffung ist.

e Der Eingang des Betriebs an ASI-Aluminium muss entweder:

o direkt von einem anderen CoC-zertifizierten Betrieb stammen. Aktuelle AS/-Mitglieder und
deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen Mitgliederklasse unter
folgender Adresse aufgefihrt:

o oder kann indirekt Gber einen Metallhdandler oder ein Metalllager bezogen werden, solange
der CoC-zertifizierte Betrieb, der das ASI-Aluminium produziert hat, ein CoC-Dokument fir
dieses Material liefern oder verifizieren kann. Das CoC-Dokument sollte ergénzende
Informationen enthalten, um die Identifizierung der entsprechenden Lieferung zu
ermoglichen, z. B. die Kenn- oder Referenznummern der GiefSereiprodukte.

e Esist zu beachten, dass das Market Credits System (Abschnitt 11) nicht fiir den Bezug oder die
Herstellung von , ASI-Aluminium® als physisches Metall verwendet werden kann.

Post-Giefserei-Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, sollten:
e jhren kurz- und langfristigen Ansatz fiir eine verantwortungsvolle Beschaffung von Aluminium
Uberdenken.
e die ASI-Website nutzen, um sich Gber die maRgeblichen ASI-Zertifizierungen fir Eingénge an ASI-
Aluminium zu informieren.
e auf eine Zertifizierung nach den entsprechenden Teilen des AS/ Performance Standard hinarbeiten, um
ihre Verpflichtungen als ASI-Mitglied zu erfillen.

e  Fir die Herstellung von ASI-Aluminium missen Post-GiefSerei-Betriebe nach dem CoC Standard
zertifiziert sein.

e  Zudem mussen sie darauf hinarbeiten, innerhalb ihrer Frist eine Zertifizierung nach dem AS/
Performance Standard zu erlangen.

e  Ausgange an ASI-Aluminium kénnen nur aus Eingdngen an physischem AS/-Aluminium hergestellt
werden, die direkt von einem anderen CoC-zertifizierten Betrieb stammen (oder von einem Handler
oder Lager mit einem nachprifbaren CoC-Dokument dieses Betriebs).

o ASI-Aluminium kann nicht aus AS/ Market Credits erzeugt oder geltend gemacht werden (siehe
Abschnitt 11).
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7. Sorgfaltspflicht bei Nicht-CoC-Material und recycelbarem Schrottmaterial

Abschnitt 7 verlangt von Betrieben, Lieferanten von Nicht-CoC-Material und recycelbarem
Schrottmaterial einer Sorgfaltspriifung hinsichtlich méglicher Risiken in den Bereichen Umwelt,
Soziales oder Governance zu unterziehen und angemessene MafSnahmen zur Vermeidung oder
Einddmmung von Risiken zu ergreifen. Das entspricht der Mission der ASI, eine verantwortungsvolle
Beschaffung zu férdern. Es hindert Betriebe nicht daran, Materialien von Nicht-ASI-Lieferanten zu

beziehen.
Anwendbarkeit
Die Kriterien 7.1 bis 7.3 gelten fur alle Betriebe, die Nicht-CoC-Material und/oder recycelbares Schrottmaterial
beziehen.
Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard
Tatigkeit in der Lieferkette 7.1 7.2 7.3

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die grtin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tétigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-

Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-

Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance

Manual.

Hintergrund
Die Sorgfaltspflicht in den Lieferketten von Mineralen und
Metallen gehort verstarkt zu den wichtigen Anforderungen
von Stakeholdern und unterliegt zunehmend der Regulierung.
Die Gesetzgebung zu ,Konfliktmineralen” sowohl in den
Vereinigten Staaten als auch in der Europaischen Union
bezieht sich zunachst nur auf Zinn, Wolfram, Tantal und Gold,
soll in den kommenden Jahren aber auf andere Metalle
ausgeweitet werden. Die OECD hat den Leitfaden fiir die
Erfiillung der Sorgfaltspflicht zur Férderung
verantwortungsvoller Lieferketten fiir Minerale aus Konflikt-
und Hochrisikogebieten erstellt und empfiehlt in der 3.
Ausgabe (April 2016) dessen Anwendung auf alle
Mineralressourcen und nicht nur auf ,Konfliktminerale®.*°

Die Sorgfaltspriifung ist als ein anhaltender, proaktiver und
reaktiver Prozess zu verstehen, in dessen Rahmen

10?

Beschaffung von Nicht-CoC-Material

Es ist zu beachten, dass der ASI CoC
Standard von ASI-Mitgliedern oder
Betrieben nicht verlangt, ihre Materialien
nur von anderen ASI-Mitgliedern zu
beziehen. Die individuellen Entscheidungen
jedes Unternehmens bezliglich Beschaffung
und Lieferanten werden nach ihrem
eigenen Urteil und Ermessen getroffen.
Siehe die Richtlinie zur Einhaltung
kartellrechtlicher Bestimmungen der ASI
auf der ASI-Website.

aluminium-stewardship.org/about-asi/policies/

nttp://www.oecd.org/corporate/mne/mining.htm. DarlUber hinaus hat die China Chamber of Commerce of Metals, Minerals and

Chemicals Importers & Exporters (CCCMC) bei der Erstellung der chinesischen Leitfaden zur Sorgfaltspflicht in verantwortungsvollen

Minerallieferketten, die auf alle Minerale ausgelegt sind, eng mit der OECD zusammengearbeitet. Die Leitfdden sind in englischer und

chinesischer Sprache verfiigbar unter: https://mneguidelines.oecd.org/chinese-due-diligence-guidelines-for-responsible-mineral-supply-

chains.htm

AS| — Aluminium Stewardship Initiative Ltd (ACN 606 661 125)
Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017
www.aluminium-stewardship.org
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Unternehmen Risiken ermitteln und bewerten und eine Strategie zur Bewdltigung der festgestellten Risiken
umsetzen konnen. Die Risiken, die normalerweise durch eine Sorgfaltsprifung in der Lieferkette angegangen
werden, sind durch die folgenden Kriterien auch im AS/ Performance Standard berUcksichtigt:

e  Korruptionsbekampfung

e Verantwortungsvolle Beschaffung

e  Menschenrechtliche Sorgfaltspflicht
e  Konflikt- und Hochrisikogebiete

Einige Teile der Lieferkette konnen aufgrund ihrer Lage, ihrer Tatigkeiten oder ihres Arbeitsumfelds spezifische
oder hohere Risiken fir Umweltschaden, soziale Probleme oder Menschenrechtsverletzungen haben. Diese
Risiken und Auswirkungen zu verstehen, hilft Organisationen dabei, fundierte Entscheidungen bezlglich der

verantwortungsvollen Beschaffung von Aluminium zu treffen.

Abschnitt 7 des CoC Standard schreibt vor, dass eine CoC-Zertifizierung anstrebende Betriebe geeignete
Methoden fur Sorgfaltsprifungen bei Lieferanten von Nicht-CoC-Material und recycelbarem Schrottmaterial
einfiihren mussen. Zu diesen Methoden gehdoren eine auf die Risiken der Aluminium-Lieferkette ausgerichtete
Richtlinie, Risikobewertung und -einddmmung sowie Beschwerdeverfahren.?

Wahrend der Schwerpunkt des CoC Standard in erster Linie auf
CoC-Material liegt, das die Umsetzung des AS/ Performance
Standard bestatigt und unterstltzt, tragen die Kriterien zur
Sorgfaltsprifung in Abschnitt 7 dazu bei, die Glaubwirdigkeit
ausgedehnterer Aluminium-Lieferketten fir alle CoC-
zertifizierten Betriebe zu verbessern. Es ist zu beachten, dass
nicht CoC-zertifizierte Lieferanten nach der Sorgfaltsprifung
eines Betriebs weder AS|-zertifiziert sind noch anderweitig von
der ASl anerkannt werden.

Weitere Informationen zur Einrichtung von Methoden zur
Sorgfaltsprifung finden Sie im OECD-Leitfaden fiir die Erfiillung
der Sorgfaltspflicht zur Férderung verantwortungsvoller
Lieferketten fiir Minerale aus Konflikt- und Hochrisikogebieten.
Obwohl dieser Leitfaden (und zwei sektorspezifische
Erganzungen) urspringlich speziell fir den Kontext von
,Konfliktmineralen” in und um die Demokratische Republik
Kongo entworfen wurde, dient er zunehmend als allgemeine
Orientierung fur Bergbau-, Mineral- und Metalllieferketten.
Kurz gesagt, fordert der Leitfaden fiir die Erfiillung der
Sorgfaltspflicht einen risikobasierten Ansatz fir die
Sorgfaltsprifung. Nachgelagerte Unternehmen, die bereits

Kleinunternehmen und die Sorgfaltspflicht

Prinzip 14 der UN-Leitprinzipien fiir
Wirtschaft und Menschenrechte gibt
Aufschluss dariiber, wie Unternehmen
Menschenrechte achten kénnen. Alle
Unternehmen tragen ungeachtet ihrer
Gréfse Verantwortung fiir die Achtung der
Menschenrechte. Die Herangehensweise an
diese Verantwortung kann je nach Grofe,
Branche, operativem Umfeld und Struktur
des Unternehmens sowie den Risiken der
Missachtung von Menschenrechten
variieren. Kleinere Unternehmen haben
hdufig informellere Prozesse und
Managementstrukturen als gréfSere
Unternehmen, daher kénnen ihre
Richtlinien und Prozesse zur Achtung der
Menschenrechte informeller ausfallen.

Sorgfaltsprifungen fir , Konfliktminerale” durchfihren, sollten die Integration der Anforderungen des AS/ CoC

Standard in diese bestehenden Ansatze in Erwagung ziehen.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung

betrachtet werden.

1 Esist zu beachten, dass alle ASI-Mitglieder an die Richtlinie zur Einhaltung kartellrechtlicher Bestimmungen der ASI gebunden sind, die
unter https://aluminium-stewardship.org/about-asi/legal-finance-policies/ verfigbar ist.
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7.1 Der Betrieb hat eine Richtlinie zur verantwortungsvollen Beschaffung von Aluminium einzufiihren
und den Lieferanten von Nicht-CoC-Material und recycelbarem Schrottmaterial zu vermitteln, die
mindestens die folgenden Kriterien aus dem ASI Performance Standard bertiicksichtigt:

a. 1.2 (Korruptionsbekdampfung)
b. 2.4 (Verantwortungsvolle Beschaffung)
c. 9.1 (Menschenrechtliche Sorgfaltspflicht)
d. 9.9 (Konflikt- und Hochrisikogebiete)
Zu beachtende Punkte:
e Dieses Kriterium gilt fir alle Betriebe, die Nicht-CoC-Material und/oder recycelbares Schrottmaterial
beziehen.
o Bauxitminen werden normalerweise nicht bericksichtigt, da sie AS/-Bauxit produzieren und

nicht beziehen und fir diese Risiken entsprechende Anforderungen des AS/ Performance
Standard gelten.

e Der Betrieb hat eine Richtlinie fiir verantwortungsvolle Beschaffung aufzustellen oder so zu erweitern,
dass sie Aluminium in ihren Geltungsbereich einbezieht. Es ist hilfreich festzulegen, welche
Materialformen mafRgeblich sind, zum Beispiel:

o
o
o

o
o

Bei Aluminiumoxidraffinerien die Belieferung mit Bauxit,

Bei Aluminiumhitten die Belieferung mit Aluminiumoxid und ggf. Kaltmetall,

Bei Aluminium-Umschmelzwerken und/oder -Schmelzhitten die Belieferung mit recycelbarem
Schrottmaterial und/oder Kaltmetall,

Bei Giefsereien die Belieferung mit Fliissigmetall und Kaltmetall,

Bei Post-Giefserei-Betrieben die Belieferung mit Aluminium.

e Betriebe, die mehr als einer der oben genannten Tatigkeiten nachgehen, sollten tUberlegen, wie sie die
Richtlinie unter Beriicksichtigung der Fertigungstiefe des Unternehmens und/oder der Joint-Venture-
Partner am besten formulieren.

e Die Richtlinie sollte zumindest die maRgeblichen Kriterien des AS/ Performance Standard behandeln,
einschlieRlich der Kriterien fur verantwortungsvolle Beschaffung, Korruptionsbekdampfung,
Menschenrechte sowie Konflikt- und Hochrisikogebiete.

(¢]

O

ASI-Mitglieder der Klassen ,,Produktion und Verarbeitung” befassen sich bereits im Rahmen
ihrer Zertifizierung nach dem AS/ Performance Standard mit diesen Themen.

Flur ASI-Mitglieder der Mitgliederklasse ,,Industrielle Anwender” gelten diese Anforderungen
nach dem AS/ Performance Standard zwar nicht, sie missen diese Risiken laut dem AS/ CoC
Standard aber bei Lieferanten von Nicht-CoC- und recycelbarem Schrottmaterial
berlcksichtigen.

Weitere Hinweise zur Umsetzung der Anforderungen fur diese Risiken finden Sie im Leitfaden
zum ASI Performance Standard.

e Die Richtlinie kann sich natirlich auch mit anderen konkreten Risikobereichen befassen, z. B. der
Einhaltung gesetzlicher Bestimmungen, Arbeitsbedingungen, der Leistung im Bereich Gesundheit und
Sicherheit oder der Umweltbilanz des Lieferanten. Die Bedeutung bestimmter Themen fur
verschiedenen Phasen der Lieferkette zu kennen, hilft bei der Erstellung Ihrer Richtlinie und der
Beurteilung von Risiken durch ihre Nichteinhaltung. Betriebe kbnnen neben den oben
vorgeschriebenen Punkten auch weitere Themen berlcksichtigen, z. B.:

o

O O O O O

Biodiversitatsmanagement im Hinblick auf den Bauxitabbau und/oder die
Aluminiumoxidraffination,

Umgang mit Rotschlamm bei der Aluminiumoxidraffination,

THG-Emissionen von GiefSsereiprodukten,

Gesundheit und Sicherheit bei der Schrottsammlung und -sortierung,
Umweltmanagement im Allgemeinen,

Spezifische Risiken im Zusammenhang mit der Schrottsammlung, -sortierung und/oder -
verwertung im informellen Sektor in Entwicklungs- und Schwellenldndern.?

12 Ein 1SO-Prozess hat die ISO IWA 19 Guidance Principles for the Sustainable Management of Secondary Metals (Leitlinien fiir das
nachhaltige Management von Sekundarmetallen) entwickelt, um die Formalisierung solcher Unternehmen und die Entwicklung von
Rahmenbedingungen fur die Regierungspolitik zu férdern:
http://www.iso.org/iso/home/store/catalog_tc/catalog_detail.htm?csnumber=69354
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e  Betriebe sollten auch die geltende Gesetzgebung hinsichtlich einer verantwortungsvollen Beschaffung
in ihren Tatigkeitsbereichen bericksichtigen.

Zum Beispiel verlangt der UK Modern Slavery Act 2015 Transparenz bei durchgefihrten

Sorgfaltsprifungen in Lieferketten mit globaler Reichweite, der California Transparency in

Supply Chains Act (2012) verlangt von mittelstandischen bis groRen Unternehmen, Uber ihre

konkreten MaRnahmen zur Ausrottung von Sklaverei und Menschenhandel in ihrer Lieferkette

Bericht zu erstatten, und das franzosische Gesetz zur ,,unternehmerischen Sorgfaltspflicht”

von 2017 verlangt von groRen franzdsischen Unternehmen die Veroffentlichung jahrlicher

Sorgfaltskonzepte zu ihrer Bewertung von und ihrem Umgang mit den nachteiligen

Auswirkungen ihrer Tatigkeit auf die Menschen und den Planeten.

e Einkaufspraktiken konnen ein erhebliches Risiko negativer Auswirkungen auf Umwelt, Gesellschaft und
Rechte bergen. Ungeplante oder kurzfristige Anderungen der Anforderungen an Lieferanten kénnen
beispielsweise die Art und Weise beeintrachtigen, auf die Lieferanten Ihre Anforderungen erfillen, wie
z. B. durch die Verletzung von Arbeits-, Sicherheits- oder Umweltstandards. Die Formulierung der
Verpflichtungen in der Richtlinie sollte daher gut Gberlegt sein, um diese méglichen negativen
Auswirkungen zu vermeiden.

e Die Richtlinie sollte an alle relevanten Lieferanten weitergegeben werden, ungeachtet ihres CoC-Status.

e Eine wirksame Richtlinie kann in Abhangigkeit von den Bedurfnissen einer Organisation und der
Beschaffenheit ihrer Lieferkette sehr simpel und kompakt oder ziemlich detailliert sein.

o

7.2

Der Betrieb hat die Risiken einer Nichtbeachtung seiner Richtlinie flir verantwortungsvolle

Beschaffung durch seine Lieferanten von Nicht-CoC-Material und recycelbarem Schrottmaterial zu
bewerten, die Ergebnisse zu dokumentieren und eine messbare Risikoeinddmmung vorzunehmen,
sofern das Risiko negativer Auswirkungen festgestellt wird.

Zu beachtende Punkte:
e Nach Kriterium 7.2 haben Betriebe die Risiken einer Nichteinhaltung der Richtlinie des Betriebs zur
verantwortungsvollen Beschaffung durch Lieferanten von Nicht-CoC-Material und recycelbarem
Schrottmaterial zu beurteilen.
e Die Richtlinie gilt fur direkte Lieferanten (Tier 1).

o

Betriebe kdnnen auch die Bewertung
und/oder Einddmmung von Risiken ber
Tier 1 hinaus durch eine Sorgfaltsprifung
in Betracht ziehen oder von Lieferanten
verlangen, ihrerseits ihre eigenen
Lieferanten zu bewerten.

Die Sorgfaltspriifung sollte auf die GroRe
und Bedeutung des Lieferanten
zugschnitten werden.

e Informelle oder sehr kleine Schrotthdndler konnen
besondere Herausforderungen fir die
Sorgfaltsprifung darstellen. Dazu kénnen sowohl
die Ermittlung als auch die Einddmmung von ggf.
vorherrschenden , schlimmsten Praktiken” gehoren
als auch die potenziell wertvolle Rolle, die Betriebe
bei der Férderung der Formalisierung und
Verbesserung dieses Sektors spielen kdnnen.*®

Risiken bei recycelbarem Schrottmaterial

Die Risiken in Verbindung mit der Herkunft
und den Lieferanten von recycelbarem
Schrottmaterial kénnen sehr unterschiedlich
ausfallen. Bei einer Risikobewertung kénnen
folgende Faktoren berticksichtigt werden:
 Herkunft des Materials

e Lieferanten

e Art des Materials

e Wert der Transaktion

e ungewdhnliche Umstdnde

Bei recycelbarem Schrottmaterial wird als
Herkunftsort das Land betrachtet, in dem der
Schrott erzeugt oder zuerst zum Recycling
gegeben wird, z. B. bei Post-Consumer-
Schrott. Lieferanteninformationen werden
nach Abschnitt 5 des CoC Standard erfasst.

13 150 1WA 19 Guidance Principles for the Sustainable Management of Secondary Metals:
http://www.iso.org/iso/home/store/catalogue_tc/catalogue_detail.htm?csnumber=69354

Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017

47



o Zudenin den Leitlinien der ISO IWA 19 genannten schlimmsten Praktiken gehoren illegale
Lieferungen, gefahrliche manuelle Zerlegungsverfahren, gefahrliche metallurgische
Verarbeitung, unkontrollierte Verbrennung und unkontrollierte Entsorgung.

o Unter bestimmten Umstanden kann neben den oben genannten Risiken auch das Risiko von
Zwangs- oder Kinderarbeit oder Gesundheits- und Sicherheitsproblemen bestehen.

o Vorteile der Zusammenarbeit mit informellen oder kleinen Schrotthandlern konnen sicherere
und gestindere Arbeitsbedingungen, verbesserter Umweltschutz, positive Auswirkungen fur
die lokale Gemeinschaft und eine verbesserte Wiederverwertung von Schrottressourcen sein.

e Viele Unternehmen verfiigen bereits Uber bestehende Prozesse fir eine Risikobewertung ihrer
Geschéftspartner und die Anforderungen von Kriterium 7.2 kénnen nach Bedarf in diese integriert oder
erweitert werden. Dazu kdnnen beispielsweise die Anforderung einer Vorqualifizierung und eine
Risikogewichtung von Lieferanten gehoren, die fur die Anforderung von 7.2 unmittelbar von Belang
sind.

e Stellen Sie sicher, dass die Ergebnisse der Risikobewertung (d. h. wie Sie die Risiken bewertet und was
Sie festgestellt haben) sowie alle nachfolgenden Risikomanagement- oder -einddmmungsprozesse
dokumentiert werden.

e Sofern vorhanden, kénnen auch bestehende Zertifizierungs- und Audit-Programme zur
Risikoeinddmmung beitragen.

o  Fur Schrottrecyclingunternehmen deckt beispielsweise das
wichtige Eigenschaften der Umwelt-, Qualitats- und Arbeitsschutzmanagementsysteme fur
diesen Sektor ab.

e Wird das Risiko negativer Auswirkungen festgestellt, missen Uberprifbare MakRnahmen zur Verhiitung
oder Eindammung der ermittelten Risiken ergriffen werden.

o Der OECD-Leitfaden fiir die Erfillung der Sorgfaltspflicht!* rat Unternehmen die Erarbeitung
einer Strategie fUr das Risikomanagement, bei der entweder (i) der Handel wahrend der
Bemihungen um eine Risikoeinddmmung fortgesetzt, (ii) der Handel wahrend der
stattfindenden Risikoeinddmmung ausgesetzt, oder (iii) die Geschéaftsbeziehungen mit einem
Lieferanten nach gescheiterten Einddmmungsversuchen oder einer nach
Unternehmenseinschatzung nicht moglichen Einddmmung oder nicht hinnehmbaren Risiken
beendet wird.

o Der OECD-Leitfaden fur die Erfallung der Sorgfaltspflicht will eine erhebliche und messbare
Verbesserung innerhalb von sechs Monaten nach Annahme des Risikomanagementplans
erzielen. Es wird bertcksichtigt, dass einige Situationen einen hoheren Komplexitatsgrad
haben als andere.

o Die Risikobewertung und die Moglichkeit zur Risikoeinddmmung hangen vom Einflussbereich
des Betriebs ab. Wird beispielsweise Aluminium von Handlern bezogen, kann die Herkunft des
Aluminiums maoglicherweise nicht unmittelbar nachvollzogen werden. In diesen Fallen kénnen
sich die MaRnahmen zur Risikoeinddmmung auf die Weitergabe der Richtlinie des Betriebs zur
verantwortungsvollen Beschaffung an seine Handler beschranken und werden relevante
Risiken erkannt, sind diese dem Betrieb mitzuteilen.

e Die Sorgfaltspriifung kann fir Ihr Unternehmen eine neue Aufgabe bzw. eine Erweiterung der
bestehenden Praktiken sein oder Sie verfiigen bereits tber ein grundlegendes
Risikomanagementsystem. Auditoren sollten sich jedoch bewusst sein, dass es sich dabei um einen
Bereich der Lieferketten handelt, in dem die Verfahren noch in der Entwicklung stecken.

o Fuhrt ein Betrieb keine Sorgfaltsprifung fur Nicht-CoC-Eingange oder recycelbares
Schrottmaterial durch, stellt dies eine wesentliche Nichtkonformitat mit dem CoC Standard
dar, die einer CoC-Zertifizierung des Betriebs entgegensteht.

Flhrt ein Betrieb eine Form von Sorgfaltsprifung flr diese Eingdnge durch und es besteht noch
Verbesserungsbedarf, misste er einen Korrekturplan umsetzen, wiirde jedoch nicht von der CoC-Zertifizierung
ausgeschlossen werden.

14
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7.3

Der Betrieb hat ein der Art, der GréRenordnung und dem Einfluss des Unternehmens
angemessenes Beschwerdeverfahren gemal Kriterium 3.2 des ASI Performance Standard
einzurichten, das interessierten Parteien die AuRerung von Bedenken hinsichtlich der
Nichtbeachtung seiner Richtlinie fiir verantwortungsvolle Beschaffung in seiner Aluminium-
Lieferkette ermdglicht.

Zu beachtende Punkte:

Der Schwerpunkt dieses Kriteriums ist die Einrichtung eines Beschwerdeverfahrens fir den Umgang
mit Bedenken, die von interessierten Parteien und Stakeholdern bezlglich einer Nichteinhaltung der
Richtlinie des Betriebs zur verantwortungsvollen Beschaffung in seiner Aluminium-Lieferkette geduRRert
werden kénnten.

Der OECD-Leitfaden fur die Erfillung der Sorgfaltspflicht empfiehlt Unternehmen die Einrichtung eines
Beschwerdemechanismus auf Unternehmens- oder Branchenebene in Form eines
Risikofriihwarnsystems. Das ASI-Beschwerdeverfahren ist kein Ersatz fiir einen eigenen Mechanismus
des Betriebs gemal dem CoC Standard.

Der Beschwerdemechanismus des Betriebs sollte dokumentiert werden und Informationen dartber
sollten offentlich zuganglich sein, damit interessierte Parteien wissen, dass es einen solchen formellen
Mechanismus gibt.

Das Dokument sollte die Arten der zuldssigen und unzuldssigen Beschwerden sowie die bei der
Untersuchung und Bearbeitung von Beschwerden angewendeten Verfahren beschreiben.

o Betriebe, die bereits Gber einen Beschwerdemechanismus fir ihre eigenen Ablaufe gemaf
dem ASI Performance Standard (Mitglieder der Klasse ,,Produktion und Verarbeitung”)
verflgen, sollten Uberlegen, wie dieser erweitert oder angepasst werden kann, um Bedenken
in der Lieferkette bezlglich der Richtlinie des Betriebs zur verantwortungsvollen Beschaffung
zu bericksichtigen.

Kleinere Unternehmen bendtigen wahrscheinlich nur ein einfaches dokumentiertes Verfahren.
Betriebe ohne entsprechende Unternehmenswebsite oder nicht auf Verbraucher ausgerichtete
Betriebe konnten eine Anlaufstelle fir den Beschwerdemechanismus in ein CoC-Dokument aufnehmen,
um Kunden und Lieferanten die Méglichkeit zur AuRerung von Bedenken zu bieten. Andere
interessierte Parteien kdnnten Informationen Gber den Beschwerdemechanismus auf Anfrage
erhalten.

Es ist zu beachten, dass Bedenken in Bezug auf CoC-Material auch an die ASI weitergegeben werden
mussen, damit sie Uber das AS/-Beschwerdeverfahren untersucht werden kénnen.

Betriebe, die eine CoC-Zertifizierung anstreben, sollten:

eine den geschaftlichen Gegebenheiten entsprechende Richtlinie zur verantwortungsvollen
Beschaffung fiir Aluminium aufstellen bzw. eine bestehende Richtlinie erweitern.

die Richtlinie an Lieferanten weitergeben und erwéagen, sie auf einer Website zur Verfiigung zu stellen.
die Risiken einer Nichteinhaltung ihrer Richtlinie zur verantwortungsvollen Beschaffung durch
Lieferanten von Nicht-CoC-Material bewerten.

einen Beschwerdemechanismus einrichten oder erweitern, Gber den sie sich mit den Bedenken von
Stakeholdern zu den Themen in seiner Richtlinie befassen kénnen.
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B Aluminium
Stewardship
Initiative
Zusammenfassung:

e Sorgfaltsprifungen in den Lieferketten von Mineralen und Metallen werden zunehmend zu einer
Anforderung von Stakeholdern und Regulierungsbehdérden.

e Die Sorgfaltspflicht bei Nicht-CoC-Material erhoht die allgemeine Glaubwiirdigkeit der CoC-
Zertifizierung.

e Der CoC Standard verlangt von allen Betrieben die Einrichtung geeigneter Methoden zur
Sorgfaltsprifung, einschlieRlich einer Richtlinie, Risikobewertung und Risikoeinddmmung sowie eines
Beschwerdeverfahrens.

e Der CoC Standard verlangt von ASI-Mitgliedern oder Betrieben nicht, ihre Materialien nur von anderen
ASI-Mitgliedern oder -Betrieben zu beziehen.

AS| — Aluminium Stewardship Initiative Ltd (ACN 606 661 125) 50
Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017
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C. CoC-Materialbuchhaltung und -Dokumentation

Das Mengenbilanzsystem erfordert eine CoC-Zertifizierung jedes nachfolgenden Betriebs, der CoC-
Material verarbeitet, um eine liickenlose Produktkette zu schaffen. Im Rahmen dieses Systems darf
CoC-Material liber einen festgelegten Zeitraum an einem beliebigen Punkt der Wertschépfungskette
mit Nicht-CoC-Material vermischt werden. Das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs wird zur
Erfassung und Berechnung der prozentualen Ein- und Ausgdnge von CoC-Materialien verwendet. Es ist
zu beachten, dass die Ausgangsmenge an CoC-Material laut CoC Standard nicht als , teilweise CoC”
ausgewiesen werden darf — sind 20 % des Ausgangs ,,CoC”, dann sind diese 20 % zu 100 % CoC (d. h.
nicht die gesamte Ausgangsmenge ist zu ,,20 % CoC”).

Die Kriterien 8.1 bis 8.11 gelten flir Betriebe mit Ein- und/oder Ausgéangen von CoC-Material, wie angegeben.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 81| 82|83 |84 | 85 | 86 | 87 | 88 | 8.9 8.10 8.11

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten
far Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Eine Produktkette wird durch betriebsinterne Kontrollen des bezogenen und/oder gelieferten Materials
verwaltet. Mengenbilanzansatze fiir die Produktkette sind Systeme zur administrativen Bilanzierung der Ein-
und Ausgange von CoC-Material in der gesamten Lieferkette. Die meisten Unternehmen arbeiten sowohl mit
CoC- und als auch mit Nicht-CoC-Material. Der Ansatz der ASI erlaubt das Mischen von CoC- und Nicht-CoC-
Material Gber einen festgelegten Zeitraum und/oder zu einem beliebigen Punkt in der Lieferkette, sofern die
Ausgange an CoC-Material die Eingdnge an CoC-Material anteilig nicht Gbersteigen.

Bei einem Mengenbilanzsystem umfassen die wichtigsten internen Kontrollen:

e die Ermittlung, welche Ein- und/oder Ausgange als CoC-Material anerkannt werden konnen
(Abschnitte 3, 4, 5 und 6),

e die Durchfihrung der entsprechenden Bilanzierung und Abstimmung Uber den festgelegten Zeitraum,
um die Eingangsprozentsatze des CoC-Materials zu bestimmen und den Ausgangen zuzuordnen
(Kapitel 8),

e die Erhebung und Weitergabe relevanter Daten flr CoC-Dokumente und zugehorige Aussagen
(Abschnitte 9, 10 und 12).

51
Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017



Eine wichtige Komponente flr die Verwaltung eines Mengenbilanzmodells ist ein eigenes
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs. Es bildet einen Teil des Managementsystems des Betriebs (Abschnitt
1), das zur Uberwachung und Erfassung der Ein- und Ausginge an CoC-Material verwendet wird. Diese Systeme
konnen eigenstandig oder in Einkaufs-, Prozessablauf-, Bestandsfiihrungs-, Buchhaltungs- oder andere Systeme
integriert sein.

Die meisten Unternehmen in der Aluminium-Wertschopfungskette verfliigen bereits tiber
,Materialbuchhaltungssysteme®, die die meisten oder alle relevanten Informationen zu Ein- und/oder
Ausgangen der Produktion erfassen. Diese Systeme werden eingesetzt, um eine effektive Bestandsverwaltung
und einen effizienten Arbeitsablauf zu erleichtern, Rickverfolgbarkeitssysteme flr die Qualitatskontrolle zu
schaffen und das Finanzbuchhaltungssystem des Unternehmens zu unterstiitzen. In vielen Féllen lassen sich
solche Bestands- und Qualitdtsmanagementsysteme leicht um ein CoC-Materialbuchhaltungssystem erweitern.

Am einfachsten ist es fur ein Unternehmen, wenn es ausschlieRlich CoC-Material bezieht und/oder liefert. Das
ware beispielsweise bei den meisten Minen der Fall, wenn CoC-zertifizierte Minen ihre gesamte Produktion als
ASI-Bauxit verkaufen konnen. Diese Art von Betrieben bendtigt nur relativ einfache Aufzeichnungen der
Eingangs- und Ausgangsmengen, die keine prozentualen Berechnungen erfordern, da der Prozentsatz der Ein-
und/oder Ausgange immer 100 % betrégt. Die Uberwiegende Mehrheit der Unternehmen hat jedoch mehrere
Lieferanten und komplexere Lieferketten und bezieht und/oder liefert eine Mischung aus CoC- und Nicht-CoC-
Materialien.

Abschnitt 8 legt das Materialbuchhaltungssystem zur Erfassung und Berechnung der prozentualen Ein- und
Ausgange an CoC-Materialien dar. Die Erlauterung ist recht ausfihrlich, um eine einheitliche Vorgehensweise in
allen Betrieben, die mit CoC-Material arbeiten, zu beglnstigen. Mitglieder und Auditoren sollten angemessene
Toleranzen festlegen, indem sie z. B. Folgendes bericksichtigen:

e  Genauigkeit der Waagen, z. B. Kalibrierung auf die nachste volle Tonne bzw. das néachste ganze Kilo,

e Anforderungen der Kunden (intern oder extern),

e  (bliche Branchenpraxis.

Andere in Legierungen, Uberziigen, Beschichtungen, Laminaten oder Produktkomponenten enthaltene Metalle
sowie weitere Materialien wie Kunststoffe, Glas, Lacke und landwirtschaftliche Produkte, die in einer oder
mehreren Stufen der Wertschopfungskette in Verbindung mit CoC-Material oder anerkanntem Schrott
vorkommen kénnen, fallen nicht unter den Geltungsbereich des AS/ CoC Standard und werden als neutrale
Materialien behandelt.

Es ist zu beachten, dass fur den Ansatz des Mengenbilanzsystems jeder nachfolgende Betrieb, der mit CoC-
Material arbeitet, Uber eine CoC-Zertifizierung verfiigen muss. Flr Situationen, in denen das flr nachgeschaltete
Anwender von Aluminium schwer umzusetzen ist, wurde als Alternative der Ansatz des ,,Market Credits System”
konzipiert (siehe Abschnitt 11), der den Weg zur Einrichtung eines Mengenbilanzsystems ebnen kann.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

8.1 Das Managementsystem des Betriebs muss ein Materialbuchhaltungssystem umfassen, das die
Eingangsmenge und Ausgangsmenge von CoC-Material und Nicht-CoC-Material nach Menge
erfasst.

Zu beachtende Punkte:

e Das Materialbuchhaltungssystem ist Teil des in Abschnitt 1 dargelegten Managementsystems des
Betriebs. Es kann auf Betriebsstdtten- und/oder auf Konzern- bzw. Unternehmensebene gefiihrt
werden.
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e Das Materialbuchhaltungssystem erfasst die Eingangsmenge und die Ausgangsmenge von CoC-
Material und Nicht-CoC-Material.

o Eingangsmenge und Ausgangsmenge sind die Summen aller Ein- und Ausgénge Uber den
Materialabrechnungszeitraum. Diese werden zuverlassig durch die Aufzeichnung der in jedem
eingehenden und ausgehenden CoC-Dokument enthaltenen Informationen bestimmt.

o Erfassen Sie Mengen in einer fir das Material geeigneten MaReinheit, z. B. Menge in Tonnen.

o Wenn Eingang (z. B. bei einer Bauxitmine) oder Ausgang (z. B. beim Endkunden) Null
betragen, sollte dies aufgezeichnet werden.

o Bis einschlieRlich zur Giefserei sind Eingdnge und Ausgange verschiedene Arten von CoC-
Material, die ausgewiesen werden sollten. Beispielsweise ist der Eingang einer Schmelzhitte
Bauxit und der Ausgang ist Aluminiumoxid.

o Wird vom Betrieb ASI-Aluminium in mehreren Formen bezogen und/oder hergestellt, sollten
diese unterschiedlichen Formen gleichermafRen unterschieden werden (z. B. Gussmasseln und
Leichtmetallrader, Bleche und Stanzteile).

e  Esist zu beachten, dass fur die Berechnung der Eingangsprozentsdtze gangige MaReinheiten fir die
Ein- und Ausgdnge an CoC-Material erforderlich sind —in den meisten Fallen handelt es sich dabei um
die Masse.

o Ist die Ausgangsmasse zu bestimmen, muss ggf. die Nettomasse des in Produkten enthaltenen
CoC-Materials (ohne Verpackungsmaterial oder andere Materialien, bei denen es sich nicht
um Aluminium handelt) berechnet werden. Notieren Sie fiir solche Berechnungen verwendete
Annahmen.

o Post-GiefSerei-Betriebe kbnnen mehrere Formen von ASI-Aluminium als Eingangsmaterial
beziehen. Ein Automobilunternehmen bezieht z. B. Motorblocke, Kiihlerschlauche,
Leichtmetallfelgen und Bleche. Die jeweiligen Eingangsmengen werden separat erfasst. Im
Rahmen des Mengenbilanzsystems dirfen Materialien vermischt werden und dabei kann es
dazu kommen, dass der Status ,CoC-Material” von einer Art Eingangsmaterial auf eine andere
Art Ausgangsmaterial Gbergeht. Kriterium 8.9 gilt allgemein.

e Prufen Sie, wie vorhandene Einkaufs-, Prozessablauf-, Bestands-, Buchhaltungs- oder andere Systeme
so angepasst werden konnen, dass sie als Materialbuchhaltungssystem fir den CoC Standard dienen
oder mit diesem verknlpft werden kénnen.

e Uberlegen Sie insbesondere, wie Sie Eingangs- und Ausgangsdaten aus CoC-Dokumenten (Abschnitt 9)
und Credits-Zertifikaten (Abschnitt 10) verkniipfen und erfassen kénnen. Uber die Systeme muss
sichergestellt werden konnen, dass:

o eingehende Lieferungen von CoC-Material mit den Buchungsdaten fir erworbene Materialien
Ubereinstimmen,

o ausgehende Lieferungen von CoC-Material mit den Buchungsdaten fir verkaufte Materialien
Ubereinstimmen.

o Diese Daten kénnen die Abstimmung der Mengenbilanz nach Kriterium 8.9 unterstitzen.

e Esist zu beachten, dass fur die Materialbuchhaltung Legierungen mit einem Aluminiumgehalt von
>90 % und einem Anteil anderer Elemente von < 10 % als 100%iges CoC-Material ausgewiesen
werden, auch wenn der in diesem Material enthaltene Aluminiumanteil beispielsweise nur 90 % des
Gesamtmetalls ausmacht. Grund dafir ist, dass die anderen Legierungselemente nicht in den
Anwendungsbereich des CoC Standard fallen und als neutrale Materialien gelten. Daher muss bei den
erforderlichen Mengenberechnungen die variable Reinheit der CoC-Materialeingdnge oder -ausgange
nicht bericksichtigt werden (aber wie oben erwahnt, muss es sich um die Nettomasse an Aluminium
handeln, ohne Verpackung oder andere Materialien).

8.2 Ein Betrieb, der Aluminium umschmilzt/aufbereitet, um Recyclingaluminium herzustellen, muss in
seinem Materialbuchhaltungssystem auch recycelbares Schrottmaterial wie folgt aufschliisseln:
a. Eingangsmenge an Post-Consumer-Schrott.
b. Eingangsmenge an Pre-Consumer-Schrott (insgesamt).
c. Eingangsmenge an Pre-Consumer-Schrott, bei dem es sich um anerkannten Schrott handelt,
der direkt von einem CoC-zertifizierten Betrieb geliefert wurde (sofern zutreffend).
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Zu beachtende Punkte:
e Dieses Kriterium gilt nur fur Betriebe, die Aluminium umschmelzen/aufbereiten, um Recyclingaluminium
herzustellen.
e Neben den Informationen aus Kriterium 8.1 muss das Materialbuchhaltungssystem die erfasste
Eingangsmenge an recycelbarem Schrottmaterial aufschlisseln in:

o  Pre-Consumer-Schrott (insgesamt),

o Pre-Consumer-Schrott, der als anerkannter Schrott gilt (d. h., wenn er direkt von einem CoC-
zertifizierten Betrieb mit einem CoC-Dokument gemall Abschnitt 4 geliefert oder intern
erzeugt und gemaR Kriterium 8.8 als anerkannter Schrott ausgewiesen wurde),

o  Post-Consumer-Schrott (auch anerkannter Schrott).

e Diese Informationen werden fur die Berechnungen in Kriterium 8.5 bendotigt. Sie werden nach
Kriterium 1.7(d) auch dem ASI Secretariat gemeldet.

8.3 Das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs hat einen Materialabrechnungszeitraum von
hoéchstens 12 Monaten vorzugeben.
Zu beachtende Punkte:

e Ein Materialabrechnungszeitraum ist ein Zeitraum, in dem Ein- und Ausgange von CoC-Material,
anerkanntem Schrott und/oder ASI Credits buchméRig erfasst und abgestimmt werden.

e Dieser Parameter muss im Materialbuchhaltungssystem festgelegt werden, damit die
Eingangsprozentsdtze Uber einen bestimmten Zeitraum (z. B. monatlich, vierteljahrlich oder jahrlich)
gemittelt werden koénnen.

e Der Betrieb kann selbst tber die Lange seines Materialabrechnungszeitraums entscheiden, die bis zu 12
Monate betragen kann. Berlcksichtigen Sie Schwankungen bei der Zufuhr von CoC-Material im
Vergleich zu Nicht-CoC-Material und Uberlegen Sie, welche Zeitraume sich am besten fir die Planung
und Steuerung der potenziellen Nachfrage nach hergestelltem CoC-Material und/oder diesbezlglicher
Aussagen eignhen.

e Ein Betrieb kann seinen Materialabrechnungszeitraum frei wahlen, die ASI verlangt nach Kriterium 1.7
jedoch die Meldung einiger Informationen auf Kalenderjahresbasis. Diese Anforderung kénnen Sie bei
der Wabhl Ihres Materialabrechnungszeitraums und/oder der Auslegung lhres
Materialbuchhaltungssystems bericksichtigen, um eine Aufrechnung auf das Kalenderjahr zu
ermoglichen und die Berichterstattung zu verschlanken.

8.4 Der Betrieb hat den Eingangsprozentsatz fir einen bestimmten Materialabrechnungszeitraum
unter Verwendung der folgenden Formel zu berechnen und zu erfassen (sofern 8.5 nicht
anwendbar ist):

Eingangsprozentsatz = (Eingangsmenge an CoC-Material) x 100
(Eingangsmenge an CoC-Material) + (Eingangsmenge an Nicht-CoC-Material)

Die im Zahler und Nenner verwendeten Einheiten miissen identisch sein.
Zu beachtende Punkte:

e Der Eingangsprozentsatz gilt fir einen bestimmten Materialabrechnungszeitraum. Fir seine
Berechnung muss die Eingangsmenge an CoC-Material und Nicht-CoC-Material (ab 8.1) bekannt sein
und in der obigen Formel eingesetzt werden.

o Jenach Art des vom Betrieb verarbeiteten CoC-Materials und seinem gewahlten Ansatz kann
es sich dabei um den Eingang/Ausgang insgesamt handeln oder es wird zwischen
verschiedenen Arten von CoC-Material unterschieden. Beispielsweise mochten Post-Giefierei-
Betriebe, die verschiedene Halbzeuge herstellen, ggf. eine detaillierter gegliederte
Bilanzierung anwenden. Es gelten die gleichen Grundséatze auf detaillierter und aggregierter
Ebene.

e Beachten Sie, dass im Zahler und Nenner die gleichen Einheiten verwendet werden missen.

54
Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017



Obwohl fiir das Materialbuchhaltungssystem ein endglltiger Eingangsprozentsatz fir einen
Materialabrechnungszeitraum festgelegt werden muss, ist eine regelmaRige Nachverfolgung in diesem
Zeitraum hilfreich, um eine schwankende Belieferung mit und Nachfrage nach CoC-Material innerhalb
dieser Zeit zu steuern.

Bauxitminen, die ihre gesamte Produktion (Ausgang) als AS/-Bauxit verkaufen kénnen, haben einen
Eingangsprozentsatz von 100 %. Wird ihre Produktion vor der Auslieferung mit einer anderen
Produktion vermischt, sollten die anderen Quellen fir die Berechnung des jeweiligen
Eingangsprozentsatzes entweder als ,,Eingangsmenge an CoC-Material” oder ,,Eingangsmenge an
Nicht-CoC-Material” kategorisiert werden.

Hitten, die intern erzeugten Schrott umschmelzen und die entsprechende Menge an anerkanntem
Schrott als CoC-Material berlcksichtigen wollen (siehe Kriterium 8.8), konnen dies hier nach Kriterium
8.4 statt nach Kriterium 8.5 tun.

8.5

Ein Betrieb, der Aluminium umschmilzt/aufbereitet, hat den Eingangsprozentsatz fiir einen
bestimmten Materialabrechnungszeitraum unter Verwendung der folgenden Formel zu berechnen
und zu erfassen:

Eingangsprozentsatz = (Eingangsmenge an anerkanntem Schrott) x 100
(Eingangsmenge an recycelbarem Schrottmaterial)

Die im Zahler und Nenner verwendeten Einheiten missen identisch sein. Die Eingangsmenge an
anerkanntem Schrott und recycelbarem Schrottmaterial muss auf einer Bewertung des
Aluminiumgehalts basieren.

Zu beachtende Punkte:

Dieses Kriterium gilt nur fur Betriebe, die Aluminium umschmelzen/aufbereiten, um Recyclingaluminium
herzustellen.

Der Eingangsprozentsatz gilt flr einen bestimmten Materialabrechnungszeitraum. Fir seine
Berechnung mussen die Eingangsmenge an anerkanntem Schrott und die Gesamtmenge an
recycelbarem Schrottmaterial (erfasst nach ab 8.2) bekannt sein und in der obigen Formel eingesetzt
werden.

Beachten Sie, dass im Zahler und Nenner die gleichen Einheiten verwendet werden missen — bei
dieser Art des Betriebs handelt es sich dabei fast immer um die Masse (z. B. in Tonnen).

Eingehendes Schrottmaterial kann eine Vielzahl von Formen und Reinheitsgraden haben und in einigen
Fallen mit anderen Metallen und Nichtmetallen vermischt sein. Die in der Formel verwendeten
Eingangsmengen fir anerkannten Schrott und recycelbares Schrottmaterial sollten anhand einer
angemessenen Bewertung des Aluminiumgehalts der eingehenden Schrottmaterialien ermittelt
werden.

o Diese kann auf der Kenntnis der Materialien beruhen, sofern sie eine einheitliche Qualitat
aufweisen (Ublicherweise der Fall bei Pre-Consumer-Schrott und manchmal Post-Consumer-
Schrott, z. B. gebrauchten Getrankedosen).

o Alternativ muss sie ggf. nach der weiteren Verarbeitung oder nach dem Schmelzen und
Analysieren berechnet werden.

o Esist zu beachten, dass wie unter 8.1 oben erwahnt, die Reinheit von Aluminium nicht
berlcksichtigt werden muss, der Anteil von Aluminium gegeniber anderen Materialien, bei
denen es sich nicht um Aluminium handelt, aber schon. Mit anderen Worten:
Aluminiumlegierungen kdnnen fir dieses Kriterium im Hinblick auf den ,, Aluminiumgehalt” als
Aluminium betrachtet werden.

Obwohl fir das Materialbuchhaltungssystem ein endgultiger Eingangsprozentsatz fir einen
Materialabrechnungszeitraum festgelegt werden muss, ist eine regelmaRige Nachverfolgung in diesem
Zeitraum hilfreich, um eine schwankende Belieferung mit anerkanntem Schrott innerhalb dieser Zeit zu
steuern.
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8.6 Der Betrieb hat den Eingangsprozentsatz fir den vorgegebenen Materialabrechnungszeitraum zur
Ermittlung der Ausgangsmenge an CoC-Material nach Menge zu verwenden.
Zu beachtende Punkte:

e Die Ausgangsmenge wird anhand des in 8.4 oder 8.5 berechneten Eingangsprozentsatzes ermittelt. Da
das System auf einem Mengenbilanzansatz basiert, entspricht der Eingangsprozentsatz dem
Ausgangsprozentsatz. Sind also 30 % des Gesamteingangs CoC-Material, kdnnen 30 % des gesamten
Ausgangs als CoC-Material ausgewiesen werden.

e  Wie bei 8.1 kann die Ausgangsmenge in einer fir das Material geeigneten MaReinheit erfasst werden —
in den meisten Fallen handelt es sich dabei um die Masse.

o Ist die Ausgangsmasse zu bestimmen, muss ggf. die Nettomasse des in Produkten enthaltenen
CoC-Materials (ohne Verpackungsmaterial oder andere Materialien, bei denen es sich nicht
um Aluminium handelt) berechnet werden. Notieren Sie fiir solche Berechnungen verwendete
Annahmen.

e Beieinem prozentualen Ansatz werden Materialverluste wahrend der Verarbeitung automatisch
berucksichtigt.

8.7 Die Ausgangsmenge an CoC-Material, die eine Teilmenge der Gesamtproduktion sein kann, ist als
100%iges CoC-Material auszuweisen.
Zu beachtende Punkte:

e Die Ausgangsmenge an CoC-Material wird vollstandig (d. h. 100 %) und nicht nur zum Teil als CoC-
Material ausgewiesen.

e Mit anderen Worten: Die Prozentsatzmethode kann nicht verwendet werden, um zu behaupten, dass
die gesamte Produktion ,zum Teil ASI-Anforderungen entspricht”, z. B. ,alle unsere Pressbolzen
entsprechen zu 50 % ASI-Anforderungen”.

e Dieses Konzept ist im Folgenden veranschaulicht:

© Ja: ® Nein:

6 Einheiten CoC-Material 12 Einheiten
6 Einheiten Nicht-CoC- ,50 % CoC-
Material Material”

Abbildung 12: Ausweisen von Ausgdngen an CoC-Material

e Wird die Ausgangsmenge in Stiickzahlen und nicht nach Masse berechnet, sollten Teilmengen auf eine
ganze Einheit abgerundet werden.

8.8 Erzeugt der Betrieb bei seiner Verarbeitung Pre-Consumer-Schrott und will den entsprechenden
Anteil als anerkannten Schrott ausweisen, hat der Betrieb zur Ermittlung der Ausgangsmenge an
anerkanntem Schrott den Eingangsprozentsatz fiir den vorgegebenen
Materialabrechnungszeitraum zu verwenden.

Zu beachtende Punkte:

e  Dieses Kriterium gilt nur fUr Betriebe, die bei ihrer Verarbeitung Pre-Consumer-Schrott erzeugen und
diesen als anerkannten Schrott ausweisen wollen, um ihn als Eingangsmaterial fur einen Aluminium-
Umschmelz-/Aufbereitungsprozess (entweder ihren eigenen oder den eines anderen CoC-zertifizierten
Betriebs) zu verwenden.

o Wird er an einen anderen Betrieb weitergegeben, musste ihm ein CoC-Dokument (siehe
Abschnitt 9) beigefligt werden.

e  Fir die Ermittlung der Menge an anerkanntem Schrott wird derselbe in 8.4 oder 8.5 berechnete
Eingangsprozentsatz verwendet und auf die vom Betrieb erzeugte Gesamtmenge an Pre-Consumer-
Schrott angewendet.
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e Mit anderen Worten: Bei der Berechnung des Anteils an CoC-Material fir die Eingangsmenge,
Ausgangsmengen und den erzeugten Schrott wird jeweils der gleiche Prozentsatz verwendet (der
Eingangsprozentsatz).

e Dieses Konzept ist im Folgenden veranschaulicht:

Materialabrechnungs-
Eingangsmenge zeitraum des Betriebs Ausgangsmenge

Abbildung 13 — Ausweisen von anerkanntem Schrott aus intern erzeugtem Schrott

e Anerkannter Schrott wird dann als Eingangsmaterial fir das Umschmelzen/Aufbereiten von Aluminium
verwendet. Hitten, die intern erzeugten Schrott umschmelzen, konnen die entsprechende Menge an
anerkanntem Schrott nach Kriterium 8.4 als Eingang an CoC-Material ausweisen. Das wird im folgenden

Beispielszenario veranschaulicht:

X Tonnen CoC-/anerkannter Y Tonnen Nicht-CoC-Schrott
Schrott (Pre-/Post-Consumer)

Umschmelzwerk/ Interner Schrott:

Schmelzhutte CoC-Schrott = CS1
' Nicht-CoC-Schrott = NS1

A Tonnen CoC- B Tonnen Nicht-
e Flissigmetall CoC-Flussigmetall B=grnist)
-] Interner Schrott:
Kaltmetall: CoC-Schrott = CS2
C6C=CZ GieRerei Nicht-CoC-Schrott = NS2
Nicht-CoC = NZ

M Tonnen ASI- N Tonnen Nicht-CoC- N = (B+NZ+NS2)

skt Ges e Aluminium Aluminium

Abbildung 14 — Beispiel fiir den Metallstrom zwischen einem Umschmelzwerk/einer Schmelzhiitte und einer
GiefSerei, der sowohl CoC- als auch nicht-CoC-Materialien enthélt

e Das obige Beispiel zeigt, dass interner Schrott in der Aufbereitungs-/Umschmelzphase oder in der
GieRereiphase anfallen kann. Der Eingangsprozentsatz wird zur Berechnung der als CoC geltenden
Schrottmenge (gekennzeichnet mit CS) und als Nicht-CoC geltenden Schrottmenge (gekennzeichnet als
NS) verwendet.

e Die Berechnungen lauten wie folgt:
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Eingangsprozentsatz des CoC-Schrotts an das Umschmelzwerk/die Schmelzhitte =

X/(X +Y)x100. Dieser kann zur Berechnung der Menge verwendet werden, die beim
Umschmelz-/Aufbereitungsprozess entsteht und als CoC-Schrott (CS1) ausgewiesen wird.
Eingangsprozentsatz des ASI-Flissigmetalls an die GiefSerei = A/(A + B)x100. Dieser kann zur
Berechnung der Menge verwendet werden, die als CoC-Schrott (CS2) aus dem
GieRereiprozess ausgewiesen wird.

Je nach Art des Schrottmaterials kann es entweder in das Umschmelzwerk/die Schmelzhiitte
oder die Giefserei zurtickgefihrt werden. Die als CoC-Material ermittelten Mengen (CS1 + CS2)
wurden jedoch anhand der jeweiligen Eingangsprozentséitze bestimmt.

e Ein ausflhrlicheres Beispiel fir einen Mengenstrom, der sowohl Quellen von CoC-Material als auch
Nicht-CoC-Material sowie gemischte Strome zwischen einer Schmelzhiitte, einer GiefSerei und einem
der Giefserei nachgelagerten Walzwerk ist unten dargestellt. In diesem Szenario gilt fir jede Charge
(oder nach dem Materialbuchhaltungssystem):

e}

25 t CoC-Pre-Consumer-Schrott
25 t CoC-Post-Consumer-Schrott

20 t Nicht-CoC-Pre-Consumer-

Schrott

Die Schmelzhtitte bezieht 25 Tonnen an Pre-Consumer-Schrott, bei dem es sich um CoC-
Material handelt (Strom A), 25 Tonnen an Post-Consumer-Schrott, bei dem es sich um CoC-
Material handelt (Strom B), und 20 Tonnen an Pre-Consumer-Schrott, bei dem es sich um
Nicht-CoC-Material handelt (Strom C), um 71 Tonnen Flissigaluminium herzustellen (Strom F,
enthalt CoC- und Nicht-CoC-Material basierend auf den berechneten Eingangsprozentsdtzen).
Sie verwendet und erzeugt auRerdem recycelbaren Aluminiumschrott (Stréme D und E, die
jeweils CoC- und Nicht-CoC-Material enthalten).

Die Giefserei verwendet das Flissigaluminium aus der SchmelzhUtte (Strom F) und gibt 10
Tonnen kaltes Nicht-CoC-Aluminium (Strom G) hinzu, um Gussbltcke zu produzieren (Strom J,
enthalt CoC- und Nicht-CoC-Material), die an das Walzwerk geliefert werden. Zudem erzeugt
sie Schrott (Strom H) und recycelt Schrott aus dem Walzwerk (Strom 1).

Das Walzwerk produziert 80 Tonnen an Bunden, von denen 50 Tonnen AS/-Aluminium sind.

10t Nicht—CoC-KaItme(t;aII

1

A —>|

- ‘Post-GieRerei (z. B.

| B — F : GieRerei ! Walzwerk) L -p

Post-GieRerei-
Produkt
(Bund)

Guss-
produkt
(Block)

C re——p

Interner D Schrott, 1t Schrott, 1t Schrott, 8 t K  Schrott, 8t

Schrott, 2 t

E

Bezeichnung Beschreibung Mengenstrom (Tonnen)
des Stroms CoC-Material  Nicht-CoC-Material Summe
A Pre-Consumer CoC an Schmelzhiitte 25.0 0.0 25.0
B Post-Consumer CoC an 25.0 0.0 25.0
Schmelzhiitte
C Pre-Consumer Nicht-CoC an 0.0 20.0 20.0
Schmelzhiitte
D Interner Schrott an Schmelzhitte 1.3 0.7 2.0
E Schrott der Schmelzhiitte 0.7 0.3 1.0
F Flussiges Aluminium an GieRerei 50.6 20.4 71.0
G Kaltes Nicht-CoC-Al an GielRerei 0.0 10.0 10.0
H GieRereischrott 0.6 0.4 1.0
| Post-GielRerei-Schrott an GieRerei 5.0 3.0 8.0
J Gussprodukt (Block) an Walzwerk 55.0 33.0 88.0
K Walzwerkschrott 5.0 3.0 8.0
L Walzprodukt 50.0 30.0 80.0
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Anmerkungen zu Tabelle und Diagramm:

Anmerkung 1: Griine Pfeile stehen fuir CoC-Strome, blaue Pfeile fiir Nicht-CoC-Strome.

Anmerkung 2: Die Aufschlisselung zwischen CoC- und Nicht-CoC-Material ist fir A, B, C und G erforderlich.
Anmerkung 3: % ASI-Fliissigmetall = 71,3 %.

Anmerkung 4: % ASI-Aluminium = 62,5 %.

Anmerkung 5: Kursive Zahlen wurden berechnet und/oder aus bekannten Eingdngen abgeleitet, wie in der
Abbildung dargestellt.

Abbildung 15 — Beispiel fiir Metallstréme, die sowohl Pre- als auch Post-Consumer-Schrott enthalten

8.9

Uber das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss sichergestellt werden, dass die
Gesamtausgangsmenge an CoC-Material und/oder anerkanntem Schrott den auf die
Gesamteingangsmenge an CoC-Material und/oder anerkanntem Schrott angewendeten
Eingangsprozentsatz wahrend des Materialabrechnungszeitraums anteilig nicht tGbersteigt.

Zu beachtende Punkte:

Einer der wesentlichen Grundsatze des Mengenbilanzsystems ist, dass die Ausgdnge an CoC-Material
und/oder anerkanntem Schrott proportional zu den Eingangen an CoC-Material und/oder anerkanntem
Schrott sein mussen.

Das Materialbuchhaltungssystem spielt eine entscheidende Rolle bei der Erfassung und
Nachverfolgung dieser Ein- und Ausgange.

Der Betrieb hat die Pflicht zu kontrollieren, dass die Ausgange an CoC-Material unter Verwendung des
Eingangsprozentsatzes berechnet werden und die Eingdnge an CoC-Material nicht proportional
Uberschreiten.

Die regelmaRige Abstimmung von Ein- und Ausgangen hilft dem Betrieb, wahrend des
Materialabrechnungszeitraums den Uberblick zu behalten.

8.10

Ist CoC-Material vertragsgemaR innerhalb eines bestimmten Materialabrechnungszeitraums an

einen Betrieb zu liefern, aber von einem Ereignis héherer Gewalt betroffen, kann im

Materialbuchhaltungssystem des Betriebs eine interne Uberziehung auf den nichsten

Materialabrechnungszeitraum Ubertragen werden.

a. Die interne Uberziehung darf 20 % der Gesamteingangsmenge an CoC-Material fiir den
Materialabrechnungszeitraum nicht Gberschreiten.

b. Die interne Uberziehung darf die Menge des vom Ereignis héherer Gewalt betroffenen CoC-
Materials nicht tGberschreiten.

c. Die interne Uberziehung ist im folgenden Materialabrechnungszeitraum wieder
auszugleichen.

Zu beachtende Punkte:

Eine interne Uberziehung ist ein Szenario, bei dem das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs
zulasst, dass die Ausgangsmenge die Eingangsmenge innerhalb eines Materialabrechnungszeitraums
voribergehend Ubersteigt.
Eine interne Uberziehung ist nur zuldssig, wenn ein Betrieb eine Lieferung CoC-Material bestellt hat und
ein Ereignis hoherer Gewalt die punktliche Lieferung verhindert.
o Ein Ereignis hoherer Gewalt ist eine Situation, die auRerhalb der Kontrolle des Betriebs liegt
und die Schliefung des Lieferanten, die Verzogerung einer erwarteten Lieferung durch Unfall,
Streik, widriges Wetter oder Ahnliches umfassen kann.
Darliber hinaus ist das Konzept der internen Uberziehung nur dann relevant, wenn infolge des
Ereignisses hoherer Gewalt eine zuvor vertraglich vereinbarte Lieferung an einen nachfolgenden
Kunden, die aus vom Betrieb zu produzierendem CoC-Material besteht, nicht mehr geliefert werden
kann.
Das Kriterium der internen Uberziehung ist nicht fir die Regelung eines unvorhergesehenen Bedarfs in
einem Materialabrechnungszeitraum vorgesehen.
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e FEinein Anspruch genommene interne Uberziehung muss im nichsten Materialabrechnungszeitraum
ausgeglichen werden und darf im Hinblick auf die Hohe nicht mehr als 20 % der gesamten
Eingangsmenge an CoC-Material fir den aktuellen Materialabrechnungszeitraum betragen.

o Dieser Grenzwert soll verhindern, dass interne Uberziehungen nachtréglich nicht mehr
ausgeglichen werden kénnen.

8.11 Hat ein Betrieb am Ende eines Materialabrechnungszeitraums einen positiven Saldo bei der
Ausgangsmenge an CoC-Material, kann dieser auf den nachsten Materialabrechnungszeitraum
Ubertragen werden.

a. Im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss die Ubertragung eines positiven Saldos
eindeutig ausgewiesen werden.
b. Ein positiver Saldo, der in einem Materialabrechnungszeitraum entstanden ist und in den

nadchsten Materialabrechnungszeitraum (ibertragen wird, verfallt am Ende dieses
Zeitraums, wenn er nicht in Anspruch genommen wird.
Zu beachtende Punkte:

e Ein positiver Saldo ist die Nettodifferenz, die sich ergibt, wenn der Gesamteingang eines Betriebs an
CoC-Material und/oder anerkanntem Schrott am Ende eines Materialabrechnungszeitraums das
gesamte CoC-Material und/oder die gesamten AS/ Credits des Betriebs, das/die an einen anderen
Betrieb Ubertragen wurde/n, Ubersteigt.

o Dieser Fall kann eintreten, wenn es fur das vom Betrieb in diesem Zeitraum hergestellte CoC-
Material nicht gentigend Abnehmer gibt. Das heil’t, das Angebot ist hoher als die Nachfrage.

e Ein positiver Saldo an CoC-Material kann auf den nachsten Materialabrechnungszeitraum Ubertragen
werden.

e Giefsereien konnen einen positiven Saldo an CoC-Material zur Umwandlung in AS/ Credits auf den
nachsten Materialabrechnungszeitraum Gbertragen.

o ASI Credits sind innerhalb eines Materialabrechnungszeitraums auszugeben und
umzuwandeln und dirfen nicht Gbertragen werden. Weitere Informationen zu AS/ Credits
finden Sie in Abschnitt 11.

e  Positive Salden an CoC-Material missen am Ende des nachsten Materialabrechnungszeitraums
verfallen, wenn sie in diesem Zeitraum nicht in Anspruch genommen werden.

e Das Materialbuchhaltungssystem muss die Inanspruchnahme und/oder den Verfall eines Ubertragenen
positiven Saldos dokumentieren.

Unternehmen sollten ihre bereits vorhandenen relevanten IT- und Datenmanagementsysteme zur Erfassung,
Nachverfolgung und Abstimmung von Material in ihrem Besitz Gberpriifen und feststellen, wie diese erweitert
oder angepasst werden konnen, um als Materialbuchhaltungssystem fir den CoC Standard zu dienen.

Eine effektive Schulung der Mitarbeiter zu internen Systemen und Kontrollen ist wichtig, um die Einhaltung des
CoC Standard zu férdern, insbesondere bei umfangreichen Anpassungen an bestehenden Systemen.

Es ist zu beachten, dass interne Kontrollmalknahmen bei kleineren Unternehmen keine kostspieligen oder
ausgekligelten Systeme erfordern. Kleinere Unternehmen kénnen dem CoC Standard auch mit einfachen
Systemen (z. B. einer Excel-Tabelle) problemlos gerecht werden. Systeme, die noch manuelle Dateneingaben in
groRem Umfang erfordern, sind jedoch bedeutend fehleranfalliger. Ihre Nutzung sollte auf ein MindestmaR
reduziert werden oder nur (bergangsweise erfolgen, wenn sie ineffizient sind oder in keinem Verhaltnis zur
GrofRe des Unternehmens stehen.
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Zusammenfassung:

e Der CoC Standard nutzt ein Mengenbilanzsystem, bei dem die Ausgangsmenge die Eingangsmenge
prozentual nicht Uberschreiten darf.

e  Materialbuchhaltungssysteme mussen die Ein- und Ausgdnge an CoC-Material Gber einen bestimmten
Zeitraum erfassen und abgleichen kénnen.

e Die Ausgangsmenge an CoC-Material muss als ,,100%iges”“ CoC-Material ausgewiesen werden, sodass
ein entsprechender Anteil der Produktion als CoC-Material ausgewiesen und der CoC-Status nicht auf
die gesamte Produktion verteilt wird.

e Die meisten Unternehmen sollten die grundlegenden Anforderungen an die Materialbuchhaltung
bereits erflllen, missen jedoch ggf. noch einige Anpassungen vornehmen, um dem CoC Standard zu
entsprechen.
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Das Mengenbilanzsystem beruht auf genauen CoC-Informationen, die Lieferungen von CoC-Material
beigefiigt sind. Im CoC Standard werden die erforderlichen Unterlagen mit CoC-Informationen als CoC-
Dokumente bezeichnet (eine Vorlage findet sich in Anhang 1 des CoC Standard). CoC-Informationen
werden von Betrieben hdufig in ihre (iblichen Lieferprozesse aufgenommen und stehen z. B. auf
Verkaufsrechnungen oder Lieferpapieren. Nach Ermessen des Betriebs kénnen auch noch weitere
Daten und Informationen in CoC-Dokumente aufgenommen werden, die jedoch korrekt und
nachpriifbar sein miissen.

Die Kriterien 9.1 bis 9.6 gelten fir alle Betriebe, die CoC-Material an einen anderen Betrieb liefern.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 9.1 9.2 9.3 9.4 9.5 9.6

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur
Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Da physisches Aluminium von einem Betrieb an einen anderen weitergegeben wird, ist ein Mechanismus zur
Einleitung oder Fortsetzung einer Produktkette erforderlich. Ein CoC-Dokument wird verwendet, um
maligebliche Informationen Uber eine Lieferung von CoC-Material und die Besitzfolge auf seinem Weg entlang
der Lieferkette aufzuzeichnen und auf diese Weise die Produktkette aufzubauen.

Die in CoC-Dokumenten enthaltenen Informationen mussen von den Materialbuchhaltungssystemen des
Betriebs nach Abschnitt 8 des CoC Standard unterstitzt werden. Nach dem Mengenbilanzsystem kann ein
berechneter Prozentsatz des Ausgangs Uber einen bestimmten Materialabrechnungszeitraum als ,,CoC-
Material” ausgewiesen werden. Die maRgeblichen Informationen zu diesem CoC-Material missen an den
nachsten Kunden in der Wertschopfungskette weitergegeben werden.

Ggf. mochten Unternehmen auch weitere Daten und/oder Informationen weitergeben, die flr ihre Kunden
relevant sind. Der CoC Standard unterteilt diese in zwei Typen: Nachhaltigkeitsdaten und ergédnzende
Informationen.

CoC-Dokumente sind fir den Austausch von CoC-Material zwischen Unternehmen vorgesehen, einschlieflich
Lieferungen an und von externe/n Auftragnehmern. Sie kbnnen nicht fir Market Credits verwendet werden
(siehe Abschnitt 11). Fur allgemeinere Informationen zu Marketing und Kommunikation, auch fir Verbraucher,
siehe Abschnitt 12 des Standards.
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Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

9.1

Der Betrieb hat sicherzustellen, dass jeder Lieferung oder Ubergabe von CoC-Material an andere
CoC-zertifizierte Betriebe oder externe Auftragnehmer ein CoC-Dokument beiliegt.

Zu beachtende Punkte:

Soll zwischen verschiedenen Unternehmen eine Produktkette gewahrt werden, ist die Ausstellung
eines CoC-Dokuments erforderlich. Dabei kann es sich um ein eigenstandiges Dokument (eine Vorlage
ist in Anhang 1 des CoC Standard enthalten) handeln oder die erforderlichen Informationen werden in
die normalen Rechnungs- oder Lieferpapiere des Betriebs aufgenommen.

Idealerweise sollte jeder Lieferung oder Weitergabe von CoC-Material das physische CoC-Dokument
beiliegen.

Ist dies nicht moglich, muss das CoC-Dokument separat bereitgestellt werden (z. B. per E-Mail oder
Uber einen sicheren Website-Download) und relevante Informationen enthalten, mit denen der
empfangende Betrieb das CoC-Dokument mit dem entsprechenden CoC-Material in Verbindung
bringen kann.

o Im CoC-Dokument kénnen beispielsweise spezifische Referenznummern vermerkt sein, die an
der Sendung selbst angebracht oder in den beiliegenden Lieferpapieren enthalten sind.

Ist ein Betrieb nur am Bezug von CoC-Material interessiert, will aber keine Anspriiche an nachfolgende
Betriebe weitergeben, muss kein CoC-Dokument ausgestellt werden, da es dartber hinaus keine
weitere Nachweiskette flr CoC-Material gibt.

Bei Weitergaben innerhalb eines Betriebs ist ein CoC-Dokument optional, sofern die betroffenen
Betriebsstdtten unter den gleichen CoC-Zertifizierungsumfang fallen.

o Jenach Art der internen Systeme des Betriebs kann die Ausstellung eines CoC-Dokuments fir
interne Weitergaben dabei helfen, die Anforderungen an eine ordnungsgemalie Buchfihrung
und Rechnungslegung zu unterstitzen, oder UberflUssig sein.

Gibt ein externer Auftragnehmer CoC-Material an einen anderen Kunden weiter, muss der Betrieb
sicherstellen, dass die erforderlichen Verfahren fir CoC-Dokumente vom externen Auftragnehmer
deutlich verstanden und befolgt werden.

o Dader externe Auftragnehmer im CoC-Zertifizierungsumfang des Betriebs liegt, ist der Betrieb
daflr verantwortlich sicherzustellen, dass er sich an den CoC Standard halt.

9.2

Der Betrieb hat sicherzustellen, dass CoC-Dokumente mindestens die folgenden Informationen
enthalten:

a. Ausstellungsdatum des CoC-Dokuments.

b. Referenznummer fiir das CoC-Dokument, die zu Uberpriifungszwecken mit dem
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs verknlpft ist.

C. Identitat, Adresse und CoC-Zertifizierungsnummer des Betriebs, der das CoC-Dokument
ausstellt.

d. Identitdt und Adresse des Kunden, der das CoC-Material erhélt, und, falls es sich um einen
anderen CoC-zertifizierten Betrieb handelt, dessen CoC-Zertifizierungsnummer.

e. Der verantwortliche Mitarbeiter des Betriebs, der die Informationen im CoC-Dokument
tiberprifen kann.

f. Eine Erklarung mit dem Wortlaut ,,Die im CoC-Dokument angegebenen Informationen
stimmen mit dem ASI CoC Standard tberein®“.

g. Art des in der Lieferung enthaltenen CoC-Materials.

h. Menge des in der Lieferung enthaltenen CoC-Materials.

i. Menge des gesamten in der Lieferung enthaltenen Materials.
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Zu beachtende Punkte:

Kriterium 9.2 gibt die in allen CoC-Dokumenten erforderlichen Informationen vor — unabhéangig davon,

ob es sich um eigensténdige Dokumente handelt oder sie in andere Unterlagen integriert werden.

Ein Betrieb kann anstelle der Vorlage in Anhang 1 des CoC Standard auch ein eigenes Format

verwenden, sofern es alle erforderlichen Elemente enthalt. Ein Beispiel flr eine ausgefillte Vorlage

finden Sie unten.

Im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss eine interne Referenznummer fir alle ausgestellten

CoC-Dokumente (9.2b) hinterlegt werden. Dies dient der Rickverfolgbarkeit.

o Unter Umstanden gibt es bereits eine Reihe von Referenznummern, die verwendet werden

kénnen, und ein Betrieb sollte selbst entscheiden, welche am besten geeignet sind. Zum
Beispiel konnen Nachverfolgungsnummern fiir die Produktion, Auftragsnummern oder
Verkaufsbeleg-/Rechnungsnummern relevant sein. Entscheidend bei der Auswahl einer
Referenz ist, dass sie bei der Kontrolle und Erfassung von Mengen hilft, um sicherzustellen,
dass Sie nicht mehr CoC-Material geltend machen, als Sie berechtigt sind.

Werden verschiedene Arten von CoC-Material in der gleichen Lieferung versandt (z. B. verschiedene

Arten von GiefSereiprodukten), sollten die unterschiedlichen Arten vermerkt werden. So kann der

Empféanger die Lieferung mit dem/den CoC-Dokument/en vergleichen.

Bestehen Produkte aus mehreren Materialien, ist die Aluminiummenge (9.2h und 9.2i) eine Teilmenge

der Gesamtmenge der Lieferung. Ziehen Sie in Betracht, bei Standardprodukten Informationen Gber

die Aluminiummenge pro kg/Tonne in Ihr Materialbuchhaltungssystem aufzunehmen, um die

Berechnung fir einzelne Lieferungen auf Basis der Gesamtmenge der Lieferung/des Produkts x

Stlickzahl zu automatisieren. Die Menge des CoC-Materials richtet sich dann danach, welchen Teil lhres

Saldos in Ihrem Materialbuchhaltungssystem sie verschiedenen Lieferungen/Kunden zuweisen

maochten.

Der Betrieb muss einen verantwortlichen Mitarbeiter ernennen. Er ist dafir zustandig, die Ausstellung

von CoC-Dokumenten zu beaufsichtigen und fungiert als Ansprechpartner fur Verifizierungsanfragen.

o Bei Bedarf konnen Betriebe auch zusatzliche Berechtigungsinformationen in CoC-Dokumente

aufnehmen, z. B. eine Unterschrift oder eine elektronische Signatur, dies ist jedoch nicht
zwingend erforderlich.

Aktuelle ASI-Mitglieder und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen

Mitgliederklasse unter folgender Adresse aufgefihrt:

9.3 Geht der Betrieb einer oder mehreren der folgenden Tatigkeiten nach, kann er auch die

entsprechenden Nachhaltigkeitsdaten in das CoC-Dokument fiir dieses CoC-Material aufnehmen:

a. Betriebe, die Aluminium verhiitten und/oder umschmelzen/aufbereiten und/oder eine
GiefSerei betreiben: die durchschnittliche Intensitat der THG-Emissionen (Scope 1 und 2) in
CO;-Aq./t pro metrischer Tonne ASI-Aluminium aus der Produktion von ASI-Aluminium,
einschliefilich GieRBereiemissionen, die im Materialabrechnungszeitraum erzeugt wurden.

b. Post-Giefserei-Betriebe: sofern verfiigbar, die durchschnittliche Intensitat der THG-Emissionen
(Scope 1 und 2) in COz-Aq./t pro metrischer Tonne ASI-Aluminium, basierend auf den unter
9.3a angegebenen Informationen in dem/den erhaltenen CoC-Dokument/en.

C. Post-GiefSerei-Betriebe: ASI-Zertifizierungsstatus fiir den ASI Performance Standard fur den
Betrieb und/oder die Betriebsstdtte, der/die das CoC-Dokument ausstellt.

Zu beachtende Punkte:

Neben Informationen Uber die jeweiligen Parteien und das CoC-Material ist ein wichtiges Merkmal des
ASI CoC Standard, dass er die Moglichkeit einraumt, verfligbare relevante Nachhaltigkeitsdaten zur
Verfligung zu stellen. In seiner ersten Ausgabe konzentriert sich der AS/ CoC Standard auf die THG-
Intensitat und Post-GiefSerei-Zertifizierungen.

Wenn ein Betrieb, der eine Aluminiumhditte und/oder ein Umschmelzwerk/eine Schmelzhditte fiir
Aluminium und/oder eine GiefSserei betreibt, ein CoC-Dokument ausstellt, kann es die Angaben aus
9.3(a) enthalten. In den meisten Fallen handelt es sich um die GiefSerei des Betriebs (die flir gewohnlich
unter den gleichen CoC-Zertifizierungsumfang féllt), die ein CoC-Dokument fur ASI-Aluminium ausstellt.
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o Beider Aluminiumverhdttung sind zur Berechnung der THG-Intensitat die vom International
Aluminium Institute (IAl) und GHG Protocol entwickelten Leitfaden und
Berechnungswerkzeuge zu verwenden:

www.ghgprotocol.org/calculation-tools/aluminum

= Der Betrieb hat die Methode des IAl oder eine gleichwertige Methode zu verwenden
und sicherzustellen, dass alle wesentlichen Unterschiede zur IAI-Methode erlautert
werden. Die Verwendung einer alternativen, aber gleichwertigen Methode soll die
Eingabe von Daten besserer Qualitat ermoglichen, wie sie in einigen regulatorischen
Kontexten festgelegt sind.

= Beiden IAI-Methoden zur Bestimmung der CO,- und PFC-Emissionen einer
Aluminiumhitte handelt es sich um Berechnungen auf der Grundlage von
Prozessparametern. Es gibt Methoden zur direkten Messung der THG-Emissionen
einer Aluminiumhdtte, die bisher aber nur begrenzt Anwendung finden.

= Im Sinne einer betriebslbergreifenden Konsistenz miissen Emissionen im
Zusammenhang mit Anodenproduktion, Stromerzeugung, Verhittung (Elektrolyse)
und GieRen in die Berechnung einbezogen werden, unabhéngig davon, ob es sich um
direkte oder indirekte Quellen handelt. Mit anderen Worten: Emissionen aus der
Anodenproduktion und dem GieRprozess missen in die Berechnung aufgenommen
werden, auch wenn sie unter die Definition von Scope-3-Emissionen fallen.

= [Anmerkung: Das IAl entwickelt derzeit einen weiteren Leitfaden zu Daten und
Berechnungen flir Scope-2-Emissionen, auf den verwiesen wird, sobald er verfiighar
ist.]

o Gibt esin einem Zertifizierungsumfang mehrere Aluminiumhdtten und/oder
Umschmelzwerke/Schmelzhiitten fiir Aluminium, misste der Mittelwert der THG-Intensitat
dieser Betriebsstdtten gebildet werden, um die Anwendung eines Mengenbilanzmodells flr
die verschiedenen Betriebsstdtten zu ermoglichen. Bei der Mittelwertbildung:

=  muss der Durchschnitt auf der kombinierten Gesamtmenge der THG-Emissionen und
der kombinierten Gesamtproduktion dieser Betriebsstdtten basieren und nicht nur
auf der Komponente des AS/-Aluminiums.

= Inden Angaben auf dem CoC-Dokument muss vermerkt sein, dass es sich bei der Zahl
um einen berechneten Mittelwert handelt. In Abbildung 17 unten heillt es
beispielsweise ,5.7 (Durchschnitt von 2 Hitten)”.

o Bei Umschmelzwerken/Schmelzhiitten fiir Aluminium beziehen sich die Angaben nur auf die
eigenen Prozesse und nicht auf THG-Daten aus der vorherigen Produktion des von ihnen
verarbeiteten Schrottmaterials.

e Kann ein Post-GiefSerei-Betrieb die zu ASI-Aluminium erhaltenen THG-Informationen an den néchsten
Betrieb in der Lieferkette weitergeben, kdnnte er diese Daten nach 9.3(b) aufnehmen. Es ist zu
beachten, dass bei der Arbeit mit mehreren Quellen von ASI-Aluminium mit unterschiedlicher THG-
Intensitdt Vorsicht geboten ist — Durchschnittswerte konnen nicht einfach gemittelt werden.

o Die THG-Intensitat einer Mischung aus AS/-Aluminium aus mehreren Quellen (z. B. einer
Mischung aus Fliissigmetall und Kaltmetall oder einer Mischung aus ASI-Aluminium von
verschiedenen Lieferanten) ist als Mittelwert im Verhéltnis zu jeder in der Mischung
enthaltenen Eingangsmenge zu berechnen. Diese durchschnittliche Intensitét ist zu
berechnen, indem die Gesamtmenge der THG-Emissionen jeder Quelle durch die
Gesamtmenge an Aluminium in der Mischung dividiert wird.

o Berlcksichtigen Sie im ersten Materialabrechnungszeitraum, in dem die THG-Emissionen der
Eingdnge an ASI-Aluminium im Laufe der Zeit schwanken kénnen, wie zuverldssig die Daten
Uber den gesamten Zeitraum sind. Diese Informationen kénnen in Zukunft unter Verwendung
einer fir den vorherigen Materialabrechnungszeitraum berechneten Gesamtzahl ggf.
verzogert zur Verfligung gestellt werden.

e Post-GiefSerei-Betriebe sollten zudem entweder einen Link zu den Informationen ihrer ASI-Zertifizierung
nach dem Performance Standard (sofern sie bereits zertifiziert sind) oder das Datum ihrer geltenden
Frist fur diese Zertifizierung angeben. Letzteres liegt entweder innerhalb von 2 Jahren nach dem
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Eintritt in die ASI oder der Einfihrung des ASI-Zertifizierungsprogramms, je nachdem, welcher
Zeitpunkt der spétere ist.

9.4 Enthalt das CoC-Dokument ergdnzende Informationen zum Betrieb oder CoC-Material, hat der
Betrieb sicherzustellen, dass die ergdnzenden Informationen durch objektive Nachweise belegt
werden kénnen.

Zu beachtende Punkte:

e  Frgdnzende Informationen kdnnen nach Ermessen des Betriebs in ein CoC-Dokument aufgenommen
werden. Grundsatzlich sollten solche Informationen fir die ASI-Standards relevant sein.

e Alle ergdnzenden Informationen sind durch objektive Nachweise zu belegen, die im CoC-Dokument
enthalten sind und/oder vom Betrieb aufbewahrt und auf Anforderung einem ASI-akkreditierten
Auditor zur Verfligung gestellt werden.

e Beispiele fur ergénzende Informationen:

o Liegt das CoC-Dokument der Lieferung nicht physisch bei (z. B. in 6.1(c)), kdnnen die
ergdnzenden Informationen die Form einer Lieferungskennzeichnung oder
GieRereimarkierung und/oder Referenznummer haben, damit der empfangende Betrieb das
CoC-Dokument bei Ankunft der Lieferung mit dem entsprechenden CoC-Material in
Verbindung bringen kann.

o Alle weiteren Zertifizierungen oder Akkreditierungen (neben der AS/-Zertifizierung) nach
einem anerkannten nationalen oder internationalen Standard, der fir das CoC-Material oder
den Betrieb gilt. Der anwendbare Standard sollte angegeben werden und der Betrieb hat
objektive Nachweise fir die Konformitat mit diesem Standard vorzulegen, z. B. die
entsprechenden Zertifizierungsdokumente. Fiir einige Kunden kénnen z. B. ISO-
Zertifizierungen oder Ahnliches relevant sein.

o Zusatzliche Aussagen Uber Herkunft, Quelle oder Praktiken in der Lieferkette. Es ist zu
beachten, dass solche Aussagen von ASl-akkreditierten Auditoren gepruft werden und daher
wahrheitsgemal sein und durch klare und eindeutige objektive Nachweise belegt werden
missen. Beispiele hierflr sind unter anderem das Herkunftsland des CoC-Materials, Ansatze
zur Materialverwaltung bei Aluminium, die Nutzung von CO,-AusgleichsmaRnahmen usw.

o Alle anderen fur den Empfanger des CoC-Dokuments relevanten Informationen, z. B. Website-
Links zur Richtlinie des Betriebs zur verantwortungsvollen Beschaffung, Kontaktinformationen
far das Beschwerdeverfahren des Betriebs, sofern diese nicht auf einer Website verfiigbar sind
(Kriterium 7.3), offentlich zugangliche Berichte (z. B. Nachhaltigkeitsberichte) oder allgemeine
Informationen Uber das Unternehmen.

e Irrefihrende oder tduschende Aussagen stellen ein erhebliches Risiko fir den Ruf des Unternehmens
dar und kénnen gegen Gesetze verstolRen, die falsche und irrefiihrende Werbung oder
Berichterstattung verbieten. Von Dritten festgestellte Probleme mit ergdnzenden Informationen sollten
der ASI mitgeteilt werden. Allgemeine Grundsatze flr Aussagen finden Sie im AS/ Claims Guide.

9.5 Der Betrieb muss Uiber Systeme verfligen, mit deren Hilfe er auf angemessene Anfragen zur
Bestatigung von Informationen in vom Betrieb ausgestellten CoC-Dokumenten reagieren kann.

Zu beachtende Punkte:

Der im CoC-Dokument angegebene verantwortliche Mitarbeiter ist haufig der erste Ansprechpartner
flr eine Anfrage.

Ziehen Sie in Betracht, schon im Voraus ein Verfahren zur Bearbeitung von Anfragen zur Verifizierung
von CoC-Dokumenten einzurichten.

Es ist zu beachten, dass der Betrieb ggf. eine Kopie eines CoC-Dokuments bereitstellen oder die darin
enthaltenen Informationen bestatigen muss, insbesondere wenn es nicht physisch einer Lieferung
beilag.

Bittet ein Kunde aufgrund mangelhafter interner Aufzeichnungen um zusatzliche Kopien von CoC-
Dokumenten, kann das auf ein Problem mit seinen Systemen hindeuten. Werden solche Anfragen
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unzumutbar, ist der Betrieb nicht verpflichtet, in jedem Fall zu reagieren. Die ASI sollte auf solche
Situationen aufmerksam gemacht werden.

9.6 Wird nach der Auslieferung von CoC-Material ein Fehler entdeckt, haben der Betrieb und die
Empfangerpartei den Fehler und die vereinbarten Schritte fiir dessen Behebung zu dokumentieren
und MalBnahmen zu ergreifen, um ein erneutes Auftreten dieses Fehlers zu vermeiden.

Zu beachtende Punkte:
e  Gelegentlich wird nach der Auslieferung von CoC-Material ein Fehler vom Betrieb oder von der
empfangenden Partei festgestellt.
e Alle vom Lieferanten festgestellten Fehler sind dem empfangenden Unternehmen unverziglich zu
melden und von beiden Parteien durch vereinbarte KorrekturmaRnahmen zu beheben.
e Folgende Optionen stehen zur Verfligung:
o Die Lieferung wird zurickgeschickt und das CoC-Dokument fir unglltig erklart.
o Die Lieferung wird einbehalten und das CoC-Dokument fir unglltig erklart.
o Das urspringliche Dokument wird fur ungultig erklart und durch ein korrigiertes CoC-
Dokument ersetzt.
e Von beiden Parteien ist fir zukinftige Audit-Zwecke ein vollstéandiges Protokoll Gber alle Fehler und die
vereinbarten Korrekturen zu fihren.
Die Fehlerursache sollte untersucht und es sollten geeignete KorrekturmalRnahmen ermittelt und umgesetzt
werden. Diese sollten sich mit der Grundursache des/der Fehler/s befassen, um ein erneutes Auftreten in
Zukunft zu verhindern. Zudem sollte die Wirksamkeit der umgesetzten KorrekturmaRnahmen Uberprift werden.
Im Folgenden finden Sie einige Beispiele fir die erforderlichen und optionalen Informationen in einem CoC-
Dokument.
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AS| CoC-Dokument

Die in diesem CoC-Dokument angegebenen Informationen stimmen mit dem ASI CoC Standard

iberein.
Ausstellungsdatum: 11. Jull 2016 Referenznummer: ‘ 58403890
Ausstellender Betrieb Empfinger
Name des Acme Alumina Name des The 1886 Smelting
Unternehmens: Unternehmens: Company
Adresse: 1000 Element Rd, Adresse: 2 Haoll-Herowlt
Peel, WA, Avenue, Crystal
Awstrolien Falls, Quebec,
Kanada
ASI CoC- cooo1ls ASI CoC- Co0037
Zertifizierungsnummer: Zertifizierungsnummer
(falls vorhanden):
Verantwortlicher: Jan Rogers, VP Sales | Verantwortlicher: Plerre Thiehault;
Wareneingang
CoC-Material — Typ (Zutreffendes bitte ankreuzen)
ASI-Bauxit
X ASI-Aluminiumoxid
ASI-Flassigmetall
ASI-Kaltmetall
ASI-Aluminium
CoC-Material
Form des Materials Menge des in der Menge der MaReinheit
Lieferung enthaltenen | Gesamtlieferung:
CoC-Materials:
Aluwminimwmopio 100.000 200.000 Tornnen

Nachhaltigkeitsdaten (optional)

GieRerei — durchschnittliche THG-Intensitat fur
ASI-Aluminium (CO,-Aq./t pro Tonne Al)

Tonne Al)

Post-GieRRerei-Betrieb — durchschnittliche THG-
Intensitat fur ASI-Aluminium (CO,-Aq./t pro

Post-GieRerei-Betrieb — ASI-Zertifizierungsstatus
(fir ASI Performance Standard)

Ergdnzende Informationen (optional)

Acme Aluminae st naci ISO 14001 zertifiziert:
Unsere Richtlinie fir verantwortungwwolle Beschaffung Ut verfigbar unter:

Abbildung 16 — Beispiel eines CoC-Dokuments fiir eine fiktive Aluminiumoxidraffinerie
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AS| CoC-Dokument

Die in diesem CoC-Dokument angegebenen Informationen stimmen mit dem ASI CoC Standard

ASI-Aluminium (CO,-Aq./t pro Tonne Al)

iberein.
Ausstellungsdatum: ‘ 249. Juli 2016 Referenznummer: 98904280
Ausstellender Betrieb Empfinger
Name des The 1886 Smelting Name des Rollers United
Unternehmens: Company Unternehmens:
Adresse: 2 Hall-Herowlt Adresse: Lot 1100, Metals
Avenue, Crystal Park, Dearborn, M,
Falls, Quebec, USA
Kanada
ASI CoC- Co0037 ASI CoC- Ccooosa
Zertifizierungsnummer: Zertifizierungsnummer
(falls vorhanden):
Verantwortlicher: Anne~Lawnre Martin | Verantwortlicher: Motthew Johnson
CoC-Material — Typ (Zutreffendes bitte ankreuzen)
ASI-Bauxit
ASI-Aluminiumoxid
ASI-Flassigmetall
ASI-Kaltmetall
X ASI-Aluminium
CoC-Material
Form des Materials Menge des in der Menge der MaReinheit
Lieferung enthaltenen | Gesamtlieferung:
CoC-Materials:
Walzbarren 2000 2000 Tonnen
Nachhaltigkeitsdaten (optional)
GielRerei — durchschnittliche THG-Intensitat flr 5,7

Post-GieRerei-Betrieb — durchschnittliche THG-
Intensitat fur ASI-Aluminium (CO,-Aq./t pro
Tonne Al)

Post-GieRerei-Betrieb — ASI-Zertifizierungsstatus
(fir ASI Performance Standard)

Ergdnzende Informationen (optional)

Unsere Richtlinie fir verantwortungswolle Beschaffung Ut verfigbar unter:

Abbildung 17 — Beispiel eines CoC-Dokuments fiir eine fiktive GiefSerei in Verbindung mit einer Hiitte
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B Aluminium

Erste Schritte
Zur Vorbereitung auf die Ausstellung von CoC-Dokumenten sollten Unternehmen:
e vorhandene interne Systeme Uberprifen und feststellen, ob sie angepasst werden kénnen, um die
Erstellung von CoC-Dokumenten zu integrieren oder zu rationalisieren.
e eine verantwortliche Person ernennen, die fur die Ausstellung und Freigabe von CoC-Dokumenten
zustandig ist.

Zusammenfassung:

e CoC-Material, das an einen anderen Betrieb weitergegeben wird, muss ein CoC-Dokument beiliegen,
damit der CoC-Status erhalten bleibt.

e Das CoC-Dokument liefert dem Empfanger wichtige Informationen, auf die er sich verldsst, wenn er
seine eigene CoC-Erkldrung gegeniber nachfolgenden Betrieben in der Lieferkette abgibt.

e Esist eine Vorlage flr ein CoC-Dokument beigefligt, die einfach als eigenstandiges Dokument
verwendet werden kann. Alternativ kdnnen Betriebe die erforderlichen Informationen und Prozesse in
ihre eigenen internen Systeme integrieren.

e Optional kdnnen CoC-Dokumente fir interne Weitergaben innerhalb verschiedener Geschéaftsbereiche
eines Betriebs ausgestellt werden, wenn dies flr Materialbuchhaltungssysteme zweckdienlich ist.
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Betriebe, die CoC-Material bekommen, erhalten auch das vom Lieferanten ausgestellte zugehdérige
CoC-Dokument (Abschnitt 9). Die Uberpriifung und Aufzeichnung dieser Informationen verbessern die
Genauigkeit und Zuverldssigkeit des Mengenbilanzsystems.

Die Kriterien 10.1 bis 10.4 gelten fir Betriebe, die CoC-Material erhalten.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 10.1 10.2 10.3 10.4

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Von CoC-zertifizierten Betrieben ausgestellte CoC-Dokumente (Abschnitt 9) gehen zusammen mit dem
gelieferten CoC-Material an den Kunden.

Zur Fortsetzung einer Produktkette fir dieses Material muss der empfangende Betrieb die relevanten
Informationen in den CoC-Dokumenten tberpriifen und aufzeichnen. Die Uberpriifung und Aufzeichnung
relevanter Informationen fordern die Genauigkeit und Zuverlassigkeit der Materialbuchhaltung des Betriebs fur
das CoC-Material. Beim Erhalt von CoC-Dokumenten sind die folgenden Prifungen vorzunehmen:

e Vollstandigkeit

e Konsistenz

e  Verifizierung

Es ist wichtig, Aufzeichnungen Uber alle erhaltenen CoC-Dokumente zu fihren. Fehlende Dokumente kdnnen
von dem Betrieb, der das Dokument ausgestellt hat, neu angefordert werden, doch dem Betrieb mussten
zufriedenstellende Grinde fir die Neuausstellung genannt werden und er ist nicht in jedem Fall zur Herausgabe
einer Kopie verpflichtet. Bei einem Audit konnen Hinweise auf fehlende Unterlagen fir CoC-Material oder
haufige Verluste und Nachfragen nach Kopien von zuvor ausgestellten Dokumenten auf eine wesentliche
Nichtkonformitat hindeuten und zum Verlust der Zertifizierung fihren.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.
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10.1

Der Betrieb hat zu Uberpriifen, ob die erhaltenen CoC-Dokumente alle erforderlichen
Informationen, wie in den Kriterien 9.2 und 9.3 festgelegt, enthalten.

Zu beachtende Punkte:

Kriterium 10.1 ist eine Vollstandigkeitsprifung: Sind alle erforderlichen Informationen der Kriterien 9.2
und 9.3 im CoC-Dokument enthalten?

Den Lieferanten zu kennen, hilft Ihnen zu beurteilen, ob alle erforderlichen Informationen aus 9.3
enthalten sind. Wenn Sie sich unsicher sind, kdnnen Sie beim Lieferanten nachfragen.

10.2

Vor der Eingabe von Daten in sein Materialbuchhaltungssystem hat der Betrieb zu tberpriifen, ob
die Angaben in den erhaltenen CoC-Dokumenten mit dem zugehdorigen CoC-Material oder
anerkanntem Schrott Gbereinstimmen.

Zu beachtende Punkte:

Kriterium 10.2 ist eine Konsistenzprifung: Stimmen die Informationen im CoC-Dokument mit dem
gelieferten Material oder den gelieferten Produkten Uberein, z. B. Materialart, Menge?

Sobald Konsistenz- und Vollstandigkeitsprifung abgeschlossen sind, sollte der Betrieb diese
Informationen in seinem eigenen Materialbuchhaltungssystem als Eingang von CoC-Material erfassen.
Bei einem physischen Tausch wahrend des Transports von CoC-Material, bei dem die Lieferung nicht
mit der Bestellung Gbereinstimmt, gilt 10.4.

10.3

Der Betrieb hat auf der ASI-Website regelmaRig zu tiberpriifen, ob sich Anderungen an der
Gliltigkeit und am Umfang der ASI CoC-Zertifizierung des Lieferanten ergeben haben, die den
Status des gelieferten CoC-Materials oder anerkannten Schrotts beeintrachtigen kdnnten.

Zu beachtende Punkte:

Kriterium 10.3 ist eine Verifizierung, um sicherzustellen, dass der ASI CoC-Zertifizierungsstatus des
Lieferanten noch glltig ist.

Vergewissern Sie sich, ob die ASI-Zertifizierung des Lieferanten auf dem neuesten Stand ist und ob der
Zertifizierungsumfang die Art des Materials und/oder die liefernde Betriebsstdtte abdeckt.

Aktuelle ASI-Mitglieder und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen
Mitgliederklasse unter folgender Adresse aufgefihrt: http://aluminium-stewardship.org/about-
asi/current-members

Die internen Verfahren des Betriebs kbnnen eine obligatorische Prifung fir die erste Lieferung und
anschliefend regelmalige Prifungen (z. B. bei jeder x-ten Lieferung oder vierteljahrlich) sowie eine
Prifung um den Zeitpunkt der voraussichtlichen Erneuerung der Zertifizierung vorsehen.

In einigen Fallen kann die Zertifizierung eines Lieferanten (Performance Standard und/oder CoC)
ausgesetzt werden oder auslaufen. Das Datum, an dem diese Anderung des Zertifizierungsstatus
wirksam wird, ist das Datum der Aussetzung oder das Ende des entsprechenden
Zertifizierungszeitraums (je nachdem, was zutrifft). Die jeweiligen Auswirkungen auf die Fahigkeit des
Betriebs, CoC-Material zu liefern, werden auf der ASI-Website mitgeteilt.

o CoC-Materialien, die vor dem Datum des Inkrafttretens geliefert wurden, sind von dieser
Anderung des Zertifizierungsstatus des Betriebs nicht betroffen, da die Zertifizierung zum
Zeitpunkt der Lieferung des CoC-Materials noch gultig war. Von nachfolgenden Betrieben in
der Lieferkette wird nicht erwartet, dieses zuvor erhaltene CoC-Material in ihren
Materialbuchhaltungssystemen rickwirkend wieder ,,abzuziehen”.

o Vom Betrieb ab dem Datum des Inkrafttretens geliefertes Material fallt jedoch nicht mehr
unter die ASI-Zertifizierung, bis die entsprechende/n Zertifizierung/en erneuert wird/werden.

10.4

Wird nach dem Erhalt von CoC-Material oder anerkanntem Schrott ein Fehler entdeckt, haben der
Betrieb und die liefernde Partei den Fehler und die vereinbarten Schritte fiir dessen Behebung zu
dokumentieren und MaRnahmen zu ergreifen, um ein erneutes Auftreten dieses Fehlers zu
vermeiden.
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Zu beachtende Punkte:

Kriterium 10.4 fur empfangende Parteien entspricht Kriterium 9.6 fir ausstellende Parteien.
Hier geht es um Situationen, in denen bei Prifungen der empfangenden Partei Fehler festgestellt
werden. Dabei kann es sich um inkonsistente Informationen, ausgelassene Informationen, Anderungen
an der Zertifizierung des Lieferanten oder einen physischen Tausch wahrend des Transports handeln,
wodurch der Status des gelieferten CoC-Materials beeintrachtigt wird.
Alle vom Empfanger festgestellten Fehler sind dem liefernden Unternehmen unverziglich zu melden
und von beiden Parteien durch vereinbarte Korrekturmalnahmen zu beheben. Die Moglichkeit einer
Doppelzihlung von CoC-Material ist zu vermeiden (das gilt insbesondere bei einem physischen Tausch).
Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

o Die Lieferung wird zurickgeschickt und das CoC-Dokument fir unglltig erklart.

o Die Lieferung wird einbehalten und das CoC-Dokument fir ungultig erklart.

o Das urspringliche Dokument wird fur ungultig erklart und durch ein korrigiertes CoC-

Dokument ersetzt.

Von beiden Parteien ist fir zuktnftige Audit-Zwecke ein vollstéandiges Protokoll Gber alle Fehler und die
vereinbarten Korrekturen zu fihren.
Die Fehlerursache sollte untersucht und es sollten geeignete KorrekturmaRnahmen ermittelt und
umgesetzt werden. Diese sollten sich mit der Grundursache des/der Fehler/s befassen, um ein
erneutes Auftreten in Zukunft zu verhindern. Zudem sollte die Wirksamkeit der umgesetzten
KorrekturmaRnahmen Gberprift werden.
Wird potenziell betrigerisches Verhalten festgestellt, ist dieses sofort der ASI zu melden.

Zur Vorbereitung auf den Erhalt von CoC-Dokumenten sollten Unternehmen:

vorhandene interne Systeme Uberprifen und wenn maoglich den Erhalt und die Erfassung von
Informationen aus CoC-Dokumenten integrieren.

die verantwortlichen Personen ermitteln, die den Eingang von CoC-Dokumenten kontrollieren und die
erforderlichen Prifungen durchfiihren.

in Erwdgung ziehen, ein internes Verfahren fiir den Umgang mit festgestellten Fehlern zu entwickeln,
damit es beim Eintritt einer solchen Situation problemlos angewendet werden kann.

CoC-Material, das von einem anderen Betrieb eingeht, muss ein CoC-Dokument beiliegen, damit der
CoC-Status erhalten bleibt.

Es sollten Verfahren vorhanden sein, mit denen beim Erhalt und bei der Annahme von Lieferungen mit
CoC-Material alle erforderlichen Informationen verifiziert und erfasst werden kénnen.

Auf der ASI-Website werden aktuelle Informationen zum Zertifizierungsstatus aller Betriebe gepflegt.
Der Status der Lieferanten von CoC-Material sollte regelmaRig Gberprift werden.

Anderungen des Zertifizierungsstatus werden nicht riickwirkend angewendet.

Melden Sie betriigerisches Verhalten umgehend der ASI.
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11. Market Credits System: ASI Credits

Einigen Post-Giefserei-Betrieben fdllt es zumindest anfangs ggf. schwer, eine liickenlose Kette von CoC-
zertifizierten Betrieben bis hin zu ihren direkten Lieferanten aufzubauen, und sie kénnen das
Mengenbilanzsystem daher nur eingeschrinkt nutzen. Mit dem Market Credits System kann ASI-
Aluminium von einer CoC-zertifizierten GiefSerei, das nicht als CoC-Material direkt an einen anderen
CoC-zertifizierten Betrieb oder eine CoC-zertifizierte Betriebsstdtte weitergegeben wird, einem CoC-
zertifizierten Post-GiefSerei-Betrieb als ,,ASI Credits” libertragen werden. ASI Credits sind vom
physischen Material entkoppelt und kénnen daher nicht wieder in Produkte umgewandelt oder
anderweitig als ,,ASI-Aluminium” geltend gemacht werden. Anhang 2 des CoC Standard enthilt eine
Vorlage fiir ASI Credits-Zertifikate.

Anwendbarkeit

Die Kriterien 11.1 bis 11.3 gelten fir GiefSereien und Post-Giefserei-Betriebe, die das Market Credits System
anwenden.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 11.1 11.2 11.3

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fir Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die grtin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tétigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlegung des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Hintergrund

Das Market Credits System wiirdigt die Tatsache, dass es einigen Post-GiefSerei-Betrieben zumindest anfangs ggf.
schwerfillt, eine llickenlose Kette von CoC-zertifizierten Betrieben bis hin zu ihren direkten Lieferanten
aufzubauen. Dennoch méchten sie vielleicht die Bemihungen vorgelagerter Unternehmen um eine AS/-
Zertifizierung unterstitzen und ihren Einsatz fir eine verantwortungsvolle Beschaffung von Aluminium
signalisieren. Das ist als Teil eines progressiven Ansatzes zu fordern.

Flr diese Situationen wurde daher das Market Credits System wurde als Alternative zum Mengenbilanzsystem in
den ASI CoC Standard aufgenommen. Es baut auf dem Mengenbilanzsystem auf, dem einzigen anwendbaren
Ansatz flr Primdr- und Recyclingaluminium bis einschlieBlich zur Giefserei. Bei beiden Systemen handelt es sich
um administrative Produktkettensysteme, die keine physische Trennung der Materialstrome erfordern. Das
Market Credits System ist als Ubergangsldsung vorgesehen, bis die Anwendung des Mengenbilanzmodells
ausgereift ist.
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Viele Zertifizierungsprogramme bieten mehrere Ansitze fiir eine Produktkette an.'® Dabei beriicksichtigen sie
wie die ASI, dass die Etablierung einer verantwortungsvollen Beschaffung in komplexen Lieferketten Zeit
braucht. Haufig muss eine Reihe von Ansatzen verfligbar sein, um in Lieferketten die Nachfrage nach einer
Zertifizierung zu fordern und diese Zertifizierung fir alle zugéanglich zu machen. Nur auf diese Weise kann eine
Zertifizierung langfristige Veranderungen bewirken.

Das Market Credits System bietet im Wesentlichen die Moglichkeit, ASI-Aluminium von einer GiefSerei, das nicht
direkt an einen anderen CoC-zertifizierten Betrieb oder eine CoC-zertifizierte Betriebsstdtte weitergegeben wird,
als ,,ASI Credits” an einen Post-GiefSerei-Betrieb zu verkaufen. AS/ Credits sind nicht an den physischen Erwerb
des entsprechenden Materials gebunden, daher konnen sie vom beglinstigten Betrieb nicht als ,ASI-Aluminium*
verkauft oder geltend gemacht werden. Mit anderen Worten: AS/ Credits kbnnen nicht mit bestimmten
Produkten verknUpft oder als Eingang fur das Mengenbilanzsystem aus Abschnitt 8 verwendet werden.

Das Market Credits System der ASI kann somit auf zwei Arten von Nutzen sein:
e  Esschafft einen Markt fur GiefSereien, auf dem sie ihre Gberschissige Produktion von ASI-Aluminium in
ASI Credits umwandeln kbnnen, wenn es nicht gekauft oder direkt an einen anderen CoC-zertifizierten
Betrieb weitergegeben wurde.
e  Esschafft einen Markt fur Post-GiefSerei-Betriebe, auf dem sie AS/ Credits kaufen kbnnen, wenn sie AS/-
Aluminium in der flr ihre eigenen Prozesse bendtigten Form nicht direkt von einem anderen CoC-
zertifizierten Betrieb erwerben konnen.

Beides kann dazu dienen, das Angebot an und die Nachfrage nach ASI-Aluminium anzuregen und dadurch einen
Anreiz zur Umsetzung des ASI Performance Standard fur Primdr- und Recyclingaluminium sowie unter Post-
GiefSerei-Betrieben zu schaffen. Solche Guthabensysteme werden in einer Reihe von Markten glaubwiirdig
eingesetzt, unter anderem in Zertifizierungsprogrammen fir landwirtschaftliche Erzeugnisse wie Biomaterialien,
Palmol und Zucker, wo sie Investitionen der Industrie in verantwortungsvolle Praktiken geférdert und die
Mitwirkung kleinerer Unternehmen unterstitzt haben, die moglicherweise keine direkten Lieferketten zum
Hersteller haben.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

11.1 Ein in der Herstellung von GiefSereiprodukten tatiger Betrieb kann (iberschiissiges ASI-Aluminium in

ASI Credits Gberfiihren, wenn er tiber Systeme verfiigt, die Folgendes sicherstellen:

a. Die Menge an ASI-Aluminium, die in ASI Credits umgewandelt wurde, wird im
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs erfasst.

b. Das Materialbuchhaltungssystem des Betriebs kann den GiefSereiprodukten, deren ASI-
Aluminium in ASI Credits umgewandelt wurde, eindeutige Kennnummern zuordnen.

c. Aus ASI-Aluminium stammendes ASI Credits werden nicht doppelt gezdhlt.

d. ASI Credits werden innerhalb eines Materialabrechnungszeitraums zugewiesen und
ausgegeben. Ein positiver Saldo an ASI Credits darf nicht auf einen spateren
Materialabrechnungszeitraum Ubertragen werden.

Zu beachtende Punkte:
e AS/ Credits kdnnen im Rahmen des Market Credits System ausgegeben werden. Das geschieht durch
eine GiefSerei, die eine Menge an physischem AS/-Aluminium in nicht-physische AS/ Credits umwandelt.

15 Der Roundtable on Sustainable Biomaterials (RSB) bietet beispielsweise vier CoC-Modelle an: , Identity Preserved” (Identitat erhalten),
,Product Segregation” (Produkttrennung), ,Mass Balance” (Mengenbilanz) und ,Book and Claim“ (Credits-System); das Forest Stewardship
Council (FSC) hat drei Ansatze fur FSC-Aussagen zu Ausgangen: ,Transfersystem®, ,Prozentsystem” und ,,Mengenbilanzierungssystem®.
Bonsucro, Fairtrade, Fairmined, das Marine Stewardship Council (MSC), der Roundtable for Responsible Soy (RTRS), der Roundtable for
Sustainable Palm Qil (RSPO) und das Sustainable Agriculture Network (SAN) bieten ebenfalls mehrere CoC-Ansatze an.
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Aluminium

e ASI Credits sind vom physischen Materialstrom entkoppelt. Sie werden Uber ein AS/ Credits-Zertifikat
Ubertragen und gelten nicht als CoC-Material.

e Nur Giefsereiprodukte kbnnen in ASI Credits umgewandelt werden. Aufbauend auf der Anforderung von
Kriterium 5.2 werden AS/ Credits fir Produkttypen mit eindeutigen Chargen- oder Referenznummern
vergeben.

o Das bedeutet, dass in AS/ Credits umgewandeltes ASI-Aluminium anhand der
Produktkennnummern identifiziert werden kann.

o Auf diese Weise kann die Umwandlung auf Betriebsebene nachverfolgt und das AS/ CoC-
System als Ganzes im Laufe der Zeit GUberwacht werden.

e Esist zu beachten, dass ein Betrieb mit integrierter Giefserei und weiteren Post-GiefSerei-Betriebsstétten
(z. B. Walz- oder Strangpresswerke) AS/ Credits verkaufen kann, da die GiefSerei nach diesem Kriterium
dazu berechtigt ist. Ein Beispiel dafir ist in Abbildung 18 unten veranschaulicht, die einen
Halbzeughersteller mit Umschmelz-/Aufbereitungsprozessen zeigt, der sowohl CoC-Material als auch
Nicht-CoC-Material aufbereitet, und eine Giefserei, die Masseln herstellt, welche dann zu Dosenblech
und Aluminiumfolie fiir den Verkauf gewalzt werden. Wie in Abbildung 18 dargestellt, fallen alle
Betriebsstdtten in den gleichen Zertifizierungsumfang und die Ein- und Ausgange an CoC-Material und
Nicht-CoC-Material werden im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs abgeglichen. Das Beispiel
zeigt, dass der Betrieb auf Grundlage der bezogenen Eingangsmaterialien bis zu 50 Tonnen seiner
Produkte (Dosenblech und Folie) als anerkanntes CoC-Material verkaufen kann. Wie in der Abbildung
angegeben, hat der Betrieb jedoch 20 Tonnen seiner GieRereierzeugnisse in AS/ Credits umgewandelt
und verkauft, d. h. es stehen nur 30 Tonnen an Endprodukt (Dosenblech und Folie) fir den Verkauf als
CoC-Material zur Verfigung.

ASl Credits,
\ 20 Tonnen

CoC-zertifizierter | - < —— an CoC-
Betrieb verkauft CoC-
Material

Betrieb

50 Tonnen des

: GieBereimetall mit einem Wert von 20

1 l/ Tonnen verkauft/verbucht als ASI Credits
1 Eingangs sind CoC-

1

I

I
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\ufb > \ w2 S
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Abbildung 18 — Beispiel eines Halbzeugherstellers mit integrierter GiefSserei, der ASI Credits nach Kriterium 11.1
ausgibt

e Die Umwandlung von ASI-Aluminium in ASI Credits muss im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs
eingetragen werden. Dazu gehort auch die Erfassung der relevanten Produktreferenznummern.
e ASI-Aluminium und ASI Credits dirfen nicht doppelt gezahlt werden.

o Eine Doppelzihlung ist eine Situation, einschlieRlich mehrfachem Verkauf, mehrfacher
Ausstellung und mehrfacher Geltendmachung, bei der ASI-Aluminium sowohl als physisches
ASI-Aluminium als auch als ASI Credits verkauft oder Gbertragen und CoC-Material
infolgedessen mehrfach gezahlt, erfasst oder geltend gemacht wird.

e ASI Credits mussen innerhalb eines Materialabrechnungszeitraums zugewiesen und ausgegeben
werden.

o Esist zu beachten, dass 8.11 zu positiven Salden den Ubertrag von CoC-Material in den
nachsten Materialabrechnungszeitraum erlaubt, damit es spater in AS/ Credits umgewandelt
werden kann.

AS| — Aluminium Stewardship Initiative Ltd (ACN 606 661 125) 76
Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017
www.aluminium-stewardship.org




11.2 Transaktionen mit ASI Credits sind in Form von AS/ Credits-Zertifikaten festzuhalten, die

elektronisch zwischen den liefernden und einkaufenden Betrieben ausgetauscht werden. Der

Betrieb, der die ASI Credits-Zertifikate ausstellt, muss die folgenden Informationen angeben:

a. Ausstellungsdatum des ASI Credits-Zertifikats.

b. Referenznummer fiir das AS/ Credits-Zertifikat, die zu Uberpriifungszwecken mit dem
Materialbuchhaltungssystem des Betriebs verknlpft ist.

c. Identitat, Adresse, E-Mail-Adresse des Ansprechpartners und CoC-Zertifizierungsnummer
des Betriebs, der das ASI Credits-Zertifikat ausstellt.

d. Identitat, Adresse, E-Mail-Adresse des Ansprechpartners und CoC-Zertifizierungsnummer
des Betriebs, der das ASI Credits-Zertifikat erhalt.

e. Eine Erklarung mit dem Wortlaut ,,Die im AS/ Credits-Zertifikat angegebenen Informationen
stimmen mit dem AS/ CoC Standard iiberein.”

f. Eine Erklarung mit dem Wortlaut ,,ASI Credits diirfen nicht weitergehandelt werden. AS/
Credits diirfen nicht auf physische Produkte umgelegt oder anderweitig als ASI-Aluminium
geltend gemacht werden.”

g. Hohe der ASI Credits.

Zu beachtende Punkte:

Die Ubertragung von AS! Credits an einen anderen Betrieb erfolgt mittels AS/ Credits-Zertifikaten (eine
Vorlage ist in Anhang 2 des CoC Standard enthalten). Verwenden Sie daflir keine CoC-Dokumente.

Ein Betrieb kann anstelle der Vorlage in Anhang 2 des CoC Standard auch ein eigenes Format
verwenden, sofern es alle erforderlichen Elemente enthalt. Ein Beispiel flir eine ausgefillte Vorlage
finden Sie unten.

o BeiBedarf konnen Betriebe auch zusatzliche Berechtigungsinformationen in AS/ Credits-
Zertifikate aufnehmen, z. B. eine Unterschrift oder eine elektronische Signatur, dies ist jedoch
nicht zwingend erforderlich.

Im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs muss eine interne Referenznummer fiir alle ausgestellten
ASI Credits-Zertifikate hinterlegt werden.

Der empfangende Betrieb muss CoC-zertifiziert sein, da er auch zur Fihrung einer Materialbuchhaltung
verpflichtet ist.

Aktuelle ASI-Mitglieder und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen
Mitgliederklasse unter folgender Adresse aufgefihrt: http://aluminium-stewardship.org/about-
asi/current-members

Die Hohe der ASI Credits ist die Menge an ASI-Aluminium in metrischen Tonnen oder einer
entsprechenden Einheit, die im Materialbuchhaltungssystem des Betriebs in ASI Credits umgewandelt
wurde.

Es ist zu beachten, dass ein AS/ Credits-Zertifikat im Gegensatz zu einem CoC-Dokument keine
Nachhaltigkeitsdaten enthalt, da die Credits vom physischen Aluminium entkoppelt wurden.
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B Aluminium
Stewardship
Initiative

Ausstellungsdatum: | 30. Juli 2016 38905840

Name des The 1886 Smelting Company | Name des Earhart Aircraft

Unternehmens: Unternehmens:

Adresse: 2 Hall-Heroult Avenue, Crystal | Adresse: Los 21, Amelia Rd,
Falls, QC, Kanada Jacksonville, FA, USA

AS| CoC- C00037 ASI| CoC- C000107

Zertifizierungs- Zertifizierungs-

nummer: nummer:

E-Mail- asicredits@1186smelting.com | E-Mail- purchasing@earhart-

Adresse: Adresse: aircraft.com

|HohederAsiCredts 00000000000 |
2500 Tonnen

Abbildung 19 — Beispiel fiir ein ASI Credits-Zertifikat fiir eine fiktive GiefSerei mit einer angeschlossenen Hiitte

11.3 Ein Post-GiefSerei-Betrieb, der ASI Credits erwirbt, muss Gber Systeme verfligen, die Folgendes
sicherstellen:

a. ASI Credits werden von einem Betrieb oder einer Betriebsstétte erworben, der/die im CoC-
Zertifizierungsumfang des einkaufenden Betriebs liegt.

b. Vom Betrieb erworbene ASI Credits werden im Materialbuchhaltungssystem des
einkaufenden Betriebs korrekt erfasst und Uiber alle AS/ Credits-Zertifikate werden
nachprifbare Aufzeichnungen gefiihrt.

c. Innerhalb eines Materialabrechnungszeitraums erworbene ASI Credits verfallen am Ende
dieses Zeitraums. Ein positiver Saldo an erworbenen ASI Credits darf nicht auf einen
spateren Materialabrechnungszeitraum (ibertragen werden.

d. ASI Credits werden nicht weitergehandelt.

e. ASI Credits werden nicht auf physische Produkte umgelegt oder anderweitig als ASI-
Aluminium geltend gemacht.

f. Auf der ASI-Website wird regelméRig tiberpriift, ob sich Anderungen an der Giiltigkeit und
am Umfang der AS/ CoC-Zertifizierung des Lieferanten ergeben haben, die seine
Berechtigung zur Ausgabe von AS/ Credits beeintrachtigen kdnnten.

8. ASI Credits werden von einem Betrieb flur einen Zeitraum von maximal finf Jahren ab dem
ersten Kauf erworben.
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Zu beachtende Punkte:

Nur Post-Giefserei-Betriebe sind zum Kauf von AS/ Credits berechtigt. Sie missen daflr CoC-zertifiziert
sein, da eine Voraussetzung fir den Erwerb von AS/ Credits ein geeignetes
Materialbuchhaltungssystem ist.

Im Materialbuchhaltungssystem des empfangenden Betriebs missen Aufzeichnungen Gber alle
erworbenen AS/ Credits-Zertifikate gefihrt und die zugehorigen AS/ Credits in jedem
Materialabrechnungszeitraum erfasst werden.

Erworbene AS/ Credits verfallen am Ende eines Materialabrechnungszeitraums und konnen nicht
Ubertragen werden. Das Konzept des positiven Saldos aus Kriterium 8.11 gilt nicht fir erworbene AS/
Credits.

o Betriebe sollten sich daher Gedanken machen, wie sie einen angemessenen
Materialabrechnungszeitraum fir ihr Unternehmen festlegen (das Maximum betragt 12
Monate).

ASI Credits haben nur einen Aussteller und einen Kaufer und werden in einer einzigen Transaktion
Ubertragen.

o  ASI Credits kdnnen vom Kaufer nicht weitergehandelt werden.

o Sie sind nicht zur Verwendung als handelbare Papiere vorgesehen.

o Sie sollen Bemihungen um eine verantwortungsvolle Beschaffung von Betrieben
unterstltzen, die das Mengenbilanzsystem gemaR dem CoC Standard noch nicht nutzen
kdnnen.

ASI Credits wurden vom physischen Aluminium entkoppelt. Infolgedessen kénnen sie nicht physischen
Produkten zugeordnet werden (Folgendes ware z. B. nicht erlaubt: ,,Unsere ASI Credits Gber 5000 kg
wurden in unseren Getrankedosen fir Shaky Creek Ale verarbeitet”).

o ASI Credits sind nur auf Betriebsebene als Eingang zu melden und werden nicht mit einem
Ausgang an Produkten verknUpft oder als ,,ASI-Aluminium“ bezeichnet.

o Abschnitt 12 des CoC Standard gilt fir alle 6ffentlichen Aussagen und Darstellungen beziglich
erworbener AS/ Credits.

Vergewissern Sie sich, ob die ASI-Zertifizierung des Lieferanten auf dem neuesten Stand und die
liefernde Betriebsstdtte (z. B. Giefserei) im Zertifizierungsumfang enthalten ist. Aktuelle ASI-Mitglieder
und deren Zertifizierungsstatus sind auf der ASI-Website in ihrer jeweiligen Mitgliederklasse unter
folgender Adresse aufgefihrt:

o Dieinternen Verfahren des Betriebs kdnnen beim ersten Mal eine obligatorische Priifung und
anschliefend regelmalige Prifungen (z. B. bei jedem x-ten ASI Credits-Zertifikat oder
vierteljahrlich) sowie eine Priifung um den Zeitpunkt der voraussichtlichen Erneuerung der
Zertifizierung vorsehen.

Die AS| beabsichtigt, Market Credits nur als Ubergangslésung zu verwenden, um die Annahme von ASI-
Standards zu fordern. Aus diesem Grund ist die Anwendung des Market Credits-Modells durch einen
einkaufenden Betrieb auf einen Zeitraum von finf Jahren ab dem Datum des ersten Erwerbs von AS/
Credits beschradnkt.

o Beispiel: Wurden AS/ Credits erstmals im Jahr 2018 erworben, wére der Betrieb berechtigt, AS/
Credits nur noch in den Jahren 2019, 2020, 2021 und 2022 zu erwerben.

o Eswird erwartet, dass der Betrieb in diesem Zeitraum parallel auf die Anwendung des
Mengenbilanzmodells hinarbeitet.

Um AS/ Credits auszustellen oder zu erhalten, sollten Betriebe:

sicherstellen, dass ihre Materialbuchhaltungssysteme auf die Erfassung und Verbuchung von AS/
Credits ausgelegt sind.

Kontrollen fir die Zuordnung und/oder den Verfall von AS/ Credits einflihren.

Betriebe, die ASI Credits erwerben, sollten sicherstellen, dass sie den AS/ Claims Guide zurate ziehen,
bevor sie Aussagen oder Darstellungen machen.
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Zusammenfassung:

e Als Alternative zum Mengenbilanzsystem wird das Market Credits System flr Post-Giefserei-Betriebe
angeboten, die Schwierigkeiten beim Aufbau einer ltickenlosen Produktkette fiir physisches Material
haben.

o ASI-Aluminium aus einer GiefSerei kann in AS/ Credits umgewandelt werden. Das urspringliche Material
muss Uber Produktreferenznummern verfiigen, um eine Doppelzdhlung zu vermeiden.

e AS/ Credits sind vom physischen Material entkoppelt und kénnen daher vom Kaufer nicht wieder in
Produkte umgewandelt oder anderweitig als ,,ASI-Aluminium“ geltend gemacht werden.

e AS/ Credits sind keine handelbaren Papiere und haben nur einen Aussteller und einen Kaufer.
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CoC-zertifizierte Betriebe werden ermutigt, mit ihren Kunden und Verbrauchern tiber ihre Férderung
verantwortungsvoller Lieferketten zu kommunizieren. Alle Marketing- und Kommunikationsaussagen
oder Darstellungen, die liber die in CoC-Dokumenten oder ASI Credits-Zertifikaten enthaltenen
Angaben hinausgehen, miissen mit den Zusicherungen der entsprechenden ASI-Standards und dem ASI
Claims Guide libereinstimmen.

Kriterium 12.1 gilt fir alle Betriebe, die auRerhalb von CoC-Dokumenten und/oder AS/ Credits-Zertifikaten
Aussagen oder Darstellungen in Bezug auf CoC-Material machen.

Anwendbarkeit der Kriterien des CoC Standard

Tatigkeit in der Lieferkette 121

Bauxitabbau

Aluminiumoxidraffination

Aluminiumverhattung

Umschmelzwerke/Schmelzhitten fur Aluminium

GieRereien

Post-Giel3erei

Legende:

Die griin unterlegten Kriterien gelten allgemein fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Die orange unterlegten Kriterien gelten unter Umstdnden fiir die Tdtigkeiten in der Lieferkette, die im CoC-
Zertifizierungsumfang des Betriebs liegen.

Weitere Informationen zur Festlequng des CoC-Zertifizierungsumfangs lhres Betriebs finden Sie im ASI Assurance
Manual.

Die CoC-Zertifizierung untermauert Aussagen gegeniber Kunden, Verbrauchern und Stakeholdern beziglich der
Standards und dem Versprechen hinter CoC-Material und zugehdérigen Produkten. CoC-zertifizierte Betriebe
werden ermutigt, Uber die fir den Geschéaftsverkehr zwischen Unternehmen (Business to Business, B2B)
vorgesehenen CoC-Dokumente und AS| Credits-Zertifikate hinaus ihre Bemihungen um verantwortungsvolle
Lieferketten umfassender zu kommunizieren. Bei einigen Betrieben konnen dazu auch Aussagen oder
Mitteilungen fur Verbraucher gehoren, soweit diese fir ihr Geschéft relevant und zweckdienlich sind.

Aussagen und Darstellungen, ob fiir die Offentlichkeit, Verbraucher oder andere Unternehmen, beziehen sich in
der Regel auf einen oder mehrere der folgenden Aspekte:

e  Absicht oder Mission des Standardsystems

e Teilnahme an einem Standardsystem

e Einhaltung eines Standards

e Auswirkungen des Systems

e Allgemeine Marketing- oder Werbeaussagen °

Logos sind die bekanntesten Formen von Nachhaltigkeitsaussagen. Fir die Zwecke der ASl ist eine , Aussage
oder Darstellung” dokumentiert und besteht aus einem oder mehreren der folgenden Elemente:

e Verwendung eines ASI-Logos

e Verwendung einer ASI-Zertifizierungsnummer

16 |SEAL Alliance, Sustainability Claims Good Practice Guide, Mai 2015. Quelle:
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e Eine Textaussage in Bezug auf die ASI, die sich in und/oder neben dem Logo befinden oder fiir sich alleine
stehen kann
e  Zugang zu weiteren Informationen zur Bestatigung der Aussage, wie z. B. ein Website-Link

Da sich Geschaftspartner und letztlich auch Verbraucher haufig auf solche Aussagen verlassen, ist es wichtig,
dass sie nicht fehlerhaft oder irrefiihrend sind. In einigen Rechtsordnungen ist die Verwendung bestimmter
Begriffe und Konzepte wie ,,nachhaltig” und ,recycelt” fir Marketingzwecke mit gesetzlichen Beschrankungen
verbunden. Uneingeschrankt erscheinende Aussagen oder solche, die Leistungsniveaus implizieren, die Gber das
hinausgehen, was in einem Standard tatsachlich verlangt oder zugesichert wird, kdnnen als ,,Greenwashing”
bezeichnet werden.

Die ASI hat den klaren Auftrag, alle relevanten ASI-bezogenen Aussagen zu kontrollieren, um ihre
Glaubwirdigkeit und Richtigkeit zu gewahrleisten. Die ASI fordert, dass samtliche Kommunikation und alle
Marketingaussagen mit den Zusicherungen der jeweiligen ASI-Standards und dem AS/ Claims Guide
Ubereinstimmen.

Abschnitt 12 konzentriert sich auf Aussagen oder Darstellungen, die der Betrieb aulRerhalb des vorgegebenen
Formats und der Inhaltsvorgaben von CoC-Dokumenten und AS/ Credits-Zertifikaten macht.

Der Abschnitt ,,Umsetzung“ enthdlt allgemeine Anleitungen zur Umsetzung der einzelnen Kriterien des CoC
Standard. Diese Anleitungen sind nicht normativ und sollten bei Bedarf als Informationsquelle und Orientierung
betrachtet werden.

12.1 Macht der Betrieb Aussagen und/oder Darstellungen in Bezug auf CoC-Material auRerhalb von
CoC-Dokumenten oder beziiglich ASI Credits auflerhalb von ASI Credits-Zertifikaten, muss der
Betrieb Uiber Systeme verfligen, die sicherstellen, dass:

a. diese in einer Weise und Form gemacht werden, die dem AS/ Claims Guide entspricht.
b. es nachpriifbare Belege gibt, um die gemachten Aussagen und/oder Darstellungen zu
untermauern.
c. entsprechende Mitarbeiter angemessen geschult werden, um die Aussagen und/oder
Darstellungen richtig zu verstehen und zu vermitteln.
Zu beachtende Punkte:

e Ineinem ersten Schritt haben Betriebe zu Gberprifen, ob und wo sie zusatzliche Aussagen oder
Darstellungen in Bezug auf CoC-Material (auRer ausgestellten CoC-Dokumenten) oder AS/ Credits
(auBer ausgestellten AS/ Credits-Zertifikaten) machen.

e Werbe-, Marketing- und andere vertriebsbezogene Unterlagen sollten dahingehend tberprift werden.

e Beispiele fir relevante Aussagen oder Darstellungen sind unter anderem:

o Aussagen Uber zum Verkauf stehende Produkte, die eine Verbindung zur AS/-Zertifizierung
herstellen, z. B. durch schriftliche Verweise oder Verwendung von ASI-Logos

o Aussagen zu bestimmten Produktquellen, z. B. Ursprungsland, Herkunftsminen,
Recyclingmaterial

o Aussagen zu spezifischen Praktiken fir Produkte, z. B. verantwortungsvolle Beschaffung,
kohlenstoffarme Verhittung, geschlossene Kreislaufsysteme

e Beispiele fur Aussagen und Darstellungen, die nicht in den Geltungsbereich von Abschnitt 12 fallen,
sind:

o CoC-Dokumente (diese werden in Abschnitt 9 des CoC Standard behandelt)

o ASI Credits-Zertifikate (diese werden in Abschnitt 11 des CoC Standard behandelt)

o Aussagen Uber den Montage- oder Herstellungsort eines Produktes, z. B. ,Bauteil hergestellt
in den USA“

o Aussagen zu technischen Spezifikationen oder zur Qualitat, z. B. Legierungsangaben,
Zuverlassigkeit
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o

Auf Betriebs- oder Betriebsstattenebene verwendete allgemeine Unternehmensmitteilungen,
Marketingthemen und Bilder, die sich nicht ausdriicklich auf zum Verkauf angebotene
Produkte oder Materialien beziehen oder nicht in direktem Zusammenhang mit ihnen stehen.

e Ineinigen Fallen muss ggf. beurteilt werden, ob eine Aussage oder Darstellung in den Geltungsbereich
von Abschnitt 12 fallt, z. B. bei der Verwendung von suggestiven Bildern oder schriftlichen
Beschreibungen, die etwas andeuten, aber nicht explizit sind.

O

e}

Das sollte danach beurteilt werden, ob der Kaufer die Aussage verninftigerweise auf die

physischen Produkte, ihre Quellen und/oder Praktiken beziehen wiirde.

In diesem Fall wirde fir solche Aussagen Abschnitt 12 gelten.

e  Kriterium 12.1(a) verlangt, dass solche Aussagen in einer Weise und Form gemacht werden, die mit
dem AS/ Claims Guide Ubereinstimmt.

O

Die Einhaltung dieser Anforderung wird in Uberwachungs- und Rezertifizierungsaudits
Uberprift und Nichtkonformitaten kénnen zum Verlust der CoC-Zertifizierung oder anderen

Sanktionen fuhren.
Stellen Sie sicher, dass die zustandigen Mitarbeiter Uber eine Kopie des AS/ Claims Guide
verfligen und die darin enthaltenen Vorgehensweisen befolgen.

Machen Sie sich Gedanken dariber, wie Sie diese in interne Managementsysteme integrieren
kénnen, um eine angemessene Prifung und Freigabe neuer Aussagen und Darstellungen zu
CoC-Material sicherzustellen.

e  Kriterium 12.1(b) verlangt nachprifbare Belege, die gemachte Aussagen und/oder Darstellungen
untermauern.

o

Es ist duRerst wichtig, dass die Aussage keine Informationen tUber Produkte, ihre Quellen
und/oder Praktiken enthalt oder impliziert, die nicht durch dokumentierte, vom Unternehmen
aufbewahrte Belege bestatigt werden kénnen.

Beruhen relevante Aussagen auf spezifischen Informationen oder Zusicherungen aufRerhalb
der ASI-Zertifizierungsanforderungen fur den Performance Standard oder den CoC Standard,
missen diese dem Auditor zur Verifizierung zur Verfligung gestellt werden.

Achten Sie bei der Erwdgung moglicher Aussagen darauf, dass die Nachprifbarkeit dieser
Aussagen im Laufe der Zeit und unter sich andernden Umstanden gegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass an internen Kontrollsystemen sachkundige Personen beteiligt sind, die
Aussagenentwirfe anhand der entsprechenden Belege Gberprifen kénnen, um
sicherzustellen, dass sie aufeinander abgestimmt sind.

e  Kriterium 12.1(c) schreibt vor, dass zustandige Mitarbeiter angemessen zu schulen sind, damit sie die
Aussagen und/oder Darstellungen richtig verstehen und vermitteln.

O

Uberlegen Sie, welche Mitarbeiter mit Aufgaben betraut sind, die u. a. die Erstellung von
Aussagen oder Darstellungen in Bezug auf CoC-Material oder der ASI-Zertifizierung im
Allgemeinen umfassen kénnen.

Entwickeln Sie interne Schulungen, damit diese Mitarbeiter die Anforderungen des AS/ Claims
Guide kennen und Uber alle internen Anderungen am Zertifizierungsstatus des Betriebs auf
dem Laufenden gehalten werden (z. B. Aufnahme neuer Betriebsstétten in den
Zertifizierungsumfang des Betriebs oder Aussetzung der Zertifizierung).

Stellen Sie sicher, dass Sie eine Ausfertigung des AS/ Claims Guide haben! Macht der Betrieb auRRerhalb von CoC-
Dokumenten Aussagen oder Darstellungen in Bezug auf CoC-Material, sollte er wie folgt beginnen:

e  Uberpriifen Sie die Aussagen und/oder Darstellungen in Bezug auf CoC-Material auf ihre Konformitat
mit dem AS/ Claims Guide. Stellen Sie sicher, dass diese durch dokumentierte und nachprifbare Belege
untermauert werden.

e Uberlegen Sie, wie die Anforderungen von Abschnitt 12 in bestehende interne Systeme zur Kontrolle
von Marketing und Kommunikation integriert werden kénnen.

e Benennen Sie eine verantwortliche Person fir die Freigabe schriftlicher Aussagen oder Darstellungen
bezlglich der ASI-Zertifizierung und CoC-Material.

83

Leitfaden zum Chain of Custody (CoC) Standard V1 — Dezember 2017



B Aluminium
Stewardship
Initiative

e  Entwickeln Sie Schulungen fir zustdndige Mitarbeiter, wie z. B. Vertriebsmitarbeiter, Personal der
Kommunikationsabteilung usw.

Zusammenfassung:

e  Betriebe, die (auRerhalb von CoC-Dokumenten und ASI Credits-Zertifikaten) Aussagen oder
Darstellungen in Bezug auf CoC-Material oder ASI Credits machen, missen sicherstellen, dass diese
dem AS/ Claims Guide entsprechen.

e Relevante Aussagen und Darstellungen beziehen sich unter anderem auf Produkte, ihre Quellen
und/oder Praktiken und stehen explizit oder implizit im Zusammenhang mit der ASI-Zertifizierung.
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Folgender Text kann von Unternehmen nach Bedarf abgedndert oder angepasst werden.
[NAME DES BETRIEBS EINFUGEN] ist ein [KURZE BESCHREIBUNG DES UNTERNEHMENS].

[NAME DES BETRIEBS] ist Mitglied der Aluminium Stewardship Initiative (ASI). Die ASl ist eine
Normungs- und Zertifizierungsorganisation, die die verantwortungsvolle Produktion, Beschaffung und
Verwendung von Aluminium anerkennt und férdert.

Als ASl-zertifiziertes Mitglied/eine Zertifizierung anstrebendes ASI-Mitglied verpflichten wir uns und
haben/wollen von einem unabhéngigen Dritten bestatigen lassen, dass wir:

e Aluminium verantwortungsvoll beschaffen.

e gegen Korruption in all ihren Formen vorgehen.

e Menschenrechte im Einklang mit den UN-Leitprinzipien fir Wirtschaft und Menschenrechte
respektieren.

e uns nicht an bewaffneten Konflikten oder Menschenrechtsverletzungen in Konflikt- und
Hochrisikogebieten beteiligen.

e Prozesse einrichten, durch die Stakeholder Bedenken beziglich der Aluminium-Lieferkette
aullern kénnen.

Diese Richtlinie bringt unsere Sorgfaltspflicht gegentber unseren Lieferanten in der Aluminium-
Wertschopfungskette zum Ausdruck, um unseren Einfluss zur Verhinderung von Missbrauch durch
andere zu nutzen. Wir machen keine Geschéfte und Beenden die Zusammenarbeit mit
Direktlieferanten, wenn wir bei ihnen das Risiko feststellen, dass sie sich an Folgendem beteiligen
oder ihre Waren von einer Partei beziehen bzw. mit einer Partei in Verbindung stehen, die sich an
Folgendem beteiligt:

e Menschenrechtsverletzungen, einschlielRlich Folter, grausamer, unmenschlicher oder
erniedrigender Behandlung, Zwangsarbeit, schlimmste Formen der Kinderarbeit,
Kriegsverbrechen, Verletzungen des humanitaren Volkerrechts, Verbrechen gegen die
Menschlichkeit oder Volkermord

e Bestechung oder Korruption, einschlieRlich dem Anbieten, Versprechen, Gewadhren oder
Fordern von Bestechungsgeldern, insbesondere in Verbindung mit Zahlungen an politisch
exponierte Personen, um sich einen unzulassigen Vorteil fir den Abbau, Handel, Transport
und/oder Export von Bauxit, Aluminiumoxid oder Aluminium zu verschaffen

e Direkte oder indirekte Unterstiitzung nicht-staatlicher bewaffneter Gruppen, die illegal
Minenstandorte oder Transportwege kontrollieren oder den Abbau, Transport, Handel oder
Export von Bauxit, Aluminiumoxid oder Aluminium illegal besteuern oder Geld daflr
erpressen

[Der Betrieb kénnte noch beschreiben, wie er die Risiken einer Nichteinhaltung seiner
Lieferkettenrichtlinie durch seine Lieferanten bertcksichtigt und welche MaRnahmen er ergreift, um
die Risiken zu vermeiden oder einzudammen.]

[Nehmen Sie fur interessierte Parteien auch Informationen tGber das Beschwerdeverfahren des
Betriebs auf, damit sie Bedenken bezlglich der Beschaffung / Lieferkette duRern kdnnen.]
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